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Раздел 1. Матрица соответствия между компетенциями, дисциплинами и практиками их формирующими 

 

Код и наименование 

компетенции 
Код и наименование индикатора достижения компетенции Дисциплины (модули) Практики 

Семестр 

формирования 

УК-1 Способен 

осуществлять 

критический анализ 

проблемных 

ситуаций на основе 

системного подхода, 

вырабатывать 

стратегию действий 

УК-1.1 Знать: методики сбора и систематизации информации по 

проблемной ситуации 

УК-1.2 Уметь: описывать суть проблемной ситуации; выявлять 

составляющие проблемной ситуации и связи между ними; оценивать 

адекватность и достоверность информации о проблемной ситуации; 

выбирать методы критического анализа проблемных ситуаций 

УК-1.3  Владеть: методикой разработки и обоснования плана действий по 

решению проблемной ситуации; методологией системного и критического 

анализа проблемных ситуаций на основе системного подхода 

Методология  научных 

исследований 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

Производственная 

практика. 

Преддипломная 

практика, в том 

числе научно-

исследовательская 

работа 

Дисциплины 1 

семестр 

Практики 5 

семестр 

УК-2 Способен 

управлять проектом 

на всех этапах его 

жизненного цикла 

 

 

УК-2.1 Знать: принципы, методы и требования, предъявляемые к проектной 

работе; этапы жизненного цикла проекта; этапы реализации проекта; 

методы разработки и управления проектами 

УК-2.2 Уметь: обосновывать практическую и теоретическую значимость 

полученных проектных решений; определять целевые этапы, основные 

направления работ, применяя нестандартные подходы к реализации 

проекта; управлять проектом на всех этапах его жизненного цикла 

УК-2.3 Владеть: навыками разработки проекта с учетом анализа 

альтернативных вариантов его реализации; методами управления проектом; 

методами оценки потребности в ресурсах и эффективности проекта; 

навыками публичного представления результатов проектной деятельности 

Управление проектами 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

Производственная 

практика. 

Дисциплины 1 

семестр 

Практики 5 

семестр 



Преддипломная 

практика, в том 

числе научно-

исследовательская 

работа 

УК-3 Способен 

организовывать и 

руководить работой 

команды, 

вырабатывая 

командную 

стратегию для 

достижения 

поставленной цели 

 

УК-3.1 Знать: методики формирования команд; методы эффективного 

руководства коллективами; основные теории лидерства и стили руководства 

УК-3.2 Уметь: разрабатывать план групповых и организационных 

коммуникаций при подготовке и выполнении проекта; сформулировать 

задачи членам команды для достижения поставленной цели; разрабатывать 

командную стратегию; применять эффективные стили руководства 

командой для достижения поставленной цели  

УК-3.3 Владеть: умением анализировать, проектировать и организовывать 

межличностные, групповые и организационные коммуникации в команде 

для достижения поставленной цели; методами организации и управления 

коллективом 

Управление проектами 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

Производственная 

практика. 

Преддипломная 

практика, в том 

числе научно-

исследовательская 

работа 

Дисциплины 1 

семестр 

Практики 5 

семестр 

УК-4 Способен 

применять 

современные 

коммуникативные 

технологии, в том 

числе на 

иностранном(ых) 

языке(ах), для 

академического и 

профессионального 

взаимодействия 

 

 

УК-4.1 Знать: правила, закономерности  и современные технологии 

осуществления личной и деловой коммуникации в устной и письменной 

формах в профессиональной сфере 

УК-4.2 Уметь: применять на практике коммуникативные технологии, 

методы и способы академического и профессионального взаимодействия 

УК-4.3 Владеть: методами межличностного общения, в том числе на 

иностранном(ых) языке(ах), с применением профессиональных языковых 

форм, средств и современных коммуникативных технологий; приемами 

представления планов и результатов собственной деятельности и 

использованием коммуникативных технологий 

Международная  научно-

профессиональная 

коммуникация 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

Производственная 

практика. 

Преддипломная 

практика, в том 

Дисциплины 1 

семестр 

Практики 5 

семестр 5 



числе научно-

исследовательская 

работа 

УК-5 Способен 

анализировать и 

учитывать 

разнообразие культур 

в процессе 

межкультурного 

взаимодействия 

 

 

УК-5.1 Знать: основы межкультурной коммуникации; особенности 

межкультурного разнообразия общества и технологии эффективного 

межкультурного взаимодействия 

УК-5.2 Уметь: понимать и толерантно воспринимать межкультурное 

разнообразие общества; анализировать и учитывать разнообразие культур в 

процессе межкультурного взаимодействия 

УК-5.3 Владеть: методами и навыками эффективного межкультурного 

взаимодействия; способами преодоления коммуникативных, 

образовательных, этнических, конфессиональных барьеров для 

межкультурного взаимодействия при решении профессиональных задач 

Международная научно-

профессиональная 

коммуникация 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

Производственная 

практика. 

Преддипломная 

практика, в том 

числе научно-

исследовательская 

работа 

Дисциплины 1 

семестр 

Практики 5 

семестр 

УК-6 Способен 

определять и 

реализовывать 

приоритеты 

собственной 

деятельности и 

способы ее 

совершенствования 

на основе 

самооценки 

 

 

УК-6.1 Знать: методы самооценки, самоконтроля и саморазвития с 

использованием подходов здоровьесбережения 

УК-6.2 Уметь: решать задачи собственного личностного и 

профессионального развития; определять и реализовывать приоритеты 

совершенствования собственной деятельности; применять методы 

самооценки и самоконтроля; применять методы, позволяющие улучшить и 

сохранить здоровье в процессе жизнедеятельности 

УК-6.3Владеть: технологиями и навыками управления своей 

познавательной деятельностью и ее совершенствования на основе 

самооценки, самоконтроля и принципов самообразования в течение всей 

жизни, в том числе с использованием здоровьесберегающих подходов и 

методик 

Управление проектами 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

Производственная 

практика. 

Преддипломная 

практика, в том 

числе научно-

исследовательская 

Дисциплины 1 

семестр 

Практики 5 

семестр 



работа 

ОПК-1 Способен 

формулировать цели 

и задачи 

исследования в 

области 

конструкторско-

технологической 

подготовки 

машиностроительных 

производств, 

выявлять приоритеты 

решения задач, 

выбирать и создавать 

критерии оценки 

исследований 

 

 

ОПК-1.1 Знать: методы анализа систем данных на основе современных 

технологий извлечения новых знаний из данных; современные 

информационно-коммуникационные и интеллектуальные технологии, 

инструментальные среды для решения профессиональных задач 

ОПК-1.2 Уметь: обосновывать выбор методов анализа данных для решения 

профессиональных задач; обосновывать выбор современных 

информационно-коммуникационных и интеллектуальных технологий, 

разрабатывать оригинальные математические модели для решения 

профессиональных задач 

ОПК-1.3  Владеть: навыками применения современных программных 

средств для анализа данных при решении профессиональных задач; 

разработки оригинальных математических моделей, в том числе с 

использованием современных информационно-коммуникационных и 

интеллектуальных технологий, для решения профессиональных задач 

Применение методов 

искусственного 

интеллекта в анализе 

данных и управлении 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Дисциплины 1 

семестр  

Практики 3 

семестр 

ОПК-2 Способен 

разрабатывать 

современные методы 

исследования, 

оценивать и 

представлять 

результаты 

выполненной работы 

 

 

ОПК-2.1 Знать: методы анализа систем данных на основе современных 

технологий извлечения новых знаний из данных; современные 

информационно-коммуникационные и интеллектуальные технологии, 

инструментальные среды для решения профессиональных задач 

ОПК-2.2 Уметь: обосновывать выбор методов анализа данных для решения 

профессиональных задач; обосновывать выбор современных 

информационно-коммуникационных и интеллектуальных технологий, 

разрабатывать оригинальные математические модели для решения 

профессиональных задач 

ОПК-2.3 Владеть: навыками применения современных программных 

средств для анализа данных при решении профессиональных задач; 

разработки оригинальных математических моделей, в том числе с 

использованием современных информационно-коммуникационных и 

интеллектуальных технологий, для решения профессиональных задач 

Методология научных 

исследований в 

машиностроении 

История и методология 

науки и производства 

Нанотехнологии в 

машиностроении 

Надежность и 

диагностика 

технологических систем 

Технологическое 

обеспечение качества 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Дисциплины 4 

семестр 

Практика 3 

семестр 

ОПК-3 Способен 

использовать 

современные 

информационно-

ОПК-3.1 Знать: новейшие информационные технологии и их применение в 

науке, принципы, методы и законы информатики, необходимые для 

применения в научно-исследовательской деятельности 

ОПК-3.2 Уметь: свободно ориентироваться в сфере новейших разработок в 

Компьютерные 

технологии в науке 

Методы объектно-

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

Дисциплины 2 

семестр 

Практика 3 

семестр 



коммуникационные 

технологии, 

глобальные 

информационные 

ресурсы в научно-

исследовательской 

деятельности 

области компьютерных технологий, применять необходимые 

информационные технологии в науке на современном уровне их развития 

ОПК-3.3 Владеть: навыками эффективного применения новейших 

информационных технологий в различных отраслях современной науки, 

работы в сети Интернет 

ориентированного 

программирования в 

машиностроении 

 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

ОПК-4 Способен 

подготавливать 

научно-технические 

отчеты и обзоры по 

результатам 

выполненных 

исследований и 

проектно-

конструкторских 

работ в области 

машиностроения 

ОПК-4.1 Знать: общие требования к структуре и правилам оформления 

отчетов о научно-исследовательских, проектно-конструкторских, 

конструкторско-технологических и проектно-технологических работах 

ОПК-4.2  Уметь: излагать текст и оформлять отчеты в соответствии с 

требованиями действующей нормативно-технической документации 

ОПК-4.3 Владеть: навыками построения научно-технических отчетов по 

результатам выполненных исследований и проектно-конструкторских работ 

в области машиностроения 

Методология научных 

исследований в 

машиностроении 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Дисциплины 2 

семестр 

Практика 3 

семестр 

ОПК-5 Способен 

организовывать и 

осуществлять 

профессиональную 

подготовку по 

образовательным 

программам в 

области 

машиностроения 

ОПК-5.1 Знать: методические основы деятельности по профессиональной 

подготовке и повышению квалификации кадров в области машиностроения; 

аналитические методы оценки потребности в кадрах 

ОПК-5.2 Уметь: проводить анализ целесообразности повышения 

квалификации кадров в подразделении предприятия 

ОПК-5.3 Владеть: навыками разработки методического обеспечения по 

профессиональной подготовке и повышению квалификации кадров в 

области машиностроения 

Психология и педагогика 

высшей школы 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Дисциплины 4 

семестр 

Практика 3 

семестр 

ОПК-6 Способен 

разрабатывать и 

применять 

алгоритмы и 

современные 

цифровые системы 

автоматизированного 

проектирования 

производственно-

технологической 

ОПК-6.1  Знать: принципы создания САПР, процесс и задачи 

проектирования, а так же структуру и состав САПР; принципы и 

особенности автоматизированного проектирования производственно-

технологической документации машиностроительных производств, 

математические модели и требования, предъявляемые к ним; виды 

функциональных подсистем САПР и виды обеспечения в САПР 

ОПК-6.2  Уметь: составлять алгоритмы и выполнять расчеты основных 

станочных систем, используя возможности программ Excel, Mathcad и др.; 

выполнять задачи синтеза и анализа в САПР 

ОПК-6.3 Владеть: навыками работы с предоставленными техническими и 

Компьютерные 

технологии в 

производстве 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Дисциплины 1 

семестр 

Практика 3 

семестр 



документации 

машиностроительных 

производств 

программными средствами САПР; навыками проектирования в САПР, 

позиционируя 3D модель объекта проектирования в качестве источника 

информации на последующих этапах его производства 

ОПК-7 Способен 

организовывать 

подготовку заявок на 

изобретения и 

промышленные 

образцы в области 

конструкторско-

технологической 

подготовки 

машиностроительных 

производств 

ОПК-7.1 Знать: вопросы научного открытия, патентной информации, 

авторских прав, лицензий; методов стоимостной оценки интеллектуальной 

собственности, определение затрат на ее разработку 

ОПК-7.2 Уметь: проводить патентные исследования, мероприятия по 

защите авторских прав; применять методы стоимостной оценки 

интеллектуальной собственности, определения затрат на ее разработку 

ОПК-7.3 Владеть: навыками проведения патентных исследований; 

навыками практической охраны интеллектуальной собственности и оценки 

ее стоимости 

Защита и 

коммерциализация 

результатов 

интеллектуальной 

деятельности 

 

Учебная практика. 

Научно-

исследовательская 

работа 

 

Учебная практика. 

Ознакомительная 

практика 

Дисциплины 4 

семестр 

Практика 3 

семестр 

ПК-1 Способен 

выбирать заготовки 

для производства 

деталей 

машиностроения 

средней и высокой 

сложности 

 

ПК-1.1 Знать: последовательность и правила выбора заготовок деталей 

машиностроения средней сложности; технологические свойства 

конструкционных материалов деталей машиностроения средней сложности; 

технические требования, предъявляемые к сырью и материалам деталей 

машиностроения средней сложности; характеристики видов заготовок, 

методов получения, способов изготовления заготовок деталей 

машиностроения средней сложности; технологические возможности 

заготовительных производств организации 

ПК-1.2  Уметь: устанавливать по марке материала технологические свойства 

материалов деталей машиностроения средней сложности; выявлять 

конструктивные особенности деталей машиностроения средней сложности, 

влияющие на выбор способа получения заготовки; выбирать метод 

получения и способ изготовления заготовок деталей машиностроения 

средней сложности; выбирать конструкцию заготовок и устанавливать 

основные требования к проектируемым заготовкам деталей 

машиностроения средней сложности, оценивать технические задания на 

проектирование заготовок, подготовленные специалистами более низкой 

квалификации 

ПК-1.3 Владеть: определение технологических свойств материала, 

конструктивных особенностей и типа производства деталей 

машиностроения средней сложности; выбор технологических методов 

получения, способов изготовления заготовок деталей машиностроения 

средней сложности, проектирование заготовок и разработка технических 

Технологичность 

конструкции сборочных 

единиц 

 

Проектирование 

технологических 

процессов для 

современных 

многоцелевых станков 

 

Технологические 

возможности 

современных 

многоцелевых станков 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

 

Дисциплины 3 

семестр 

Практика 4 

семестр 



заданий на проектирование заготовок деталей машиностроения средней 

сложности 

ПК-2 Способен 

разрабатывать 

эффективные 

технологические 

процессы 

изготовления деталей 

машиностроения 

средней сложности 

 

 

ПК-2.1 Знать: технические требования, предъявляемые к деталям 

машиностроения средней сложности; методы, средства и способы контроля 

технических требований, предъявляемых к деталям машиностроения 

средней сложности; принципы выбора технологических баз и схем 

базирования заготовок; типовые технологические процессы изготовления, 

методики проектирования технологических процессов и технологических 

операций деталей машиностроения средней сложности; основное 

технологическое оборудование, используемое в технологических процессах 

изготовления деталей машиностроения средней сложности, и принципы его 

работы; технологические факторы, влияющие на точность обработки 

поверхностей деталей машиностроения; принципы выбора 

технологического оборудования и технологической оснастки; типовые 

технологические режимы технологических операций изготовления деталей 

машиностроения средней сложности, методики расчета технологических 

режимов технологических операций и норм времени изготовления деталей 

машиностроения средней сложности; нормативы расхода сырья, 

материалов, топлива, энергии на выполнение технологических операций 

изготовления деталей машиностроения средней сложности; методика 

расчета экономической эффективности технологических процессов; 

нормативно-технические и руководящие документы по оформлению 

технологической документации 

ПК-2.2 Уметь: определять тип производства на основе анализа программы 

выпуска деталей машиностроения средней сложности; выявлять основные 

технологические задачи, решаемые при разработке технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения средней сложности; 

выбирать схемы контроля и определять возможности средств контроля 

технических требований, предъявляемых к деталям машиностроения 

средней сложности; выбирать схемы базирования и закрепления, 

рассчитывать силы закрепления заготовок деталей машиностроения средней 

сложности; разрабатывать маршруты обработки отдельных поверхностей, 

маршрутные технологические процессы, операционные технологические 

процессы заготовок деталей машиностроения средней сложности; 

рассчитывать погрешности обработки при выполнении операций 

изготовления деталей машиностроения средней сложности; рассчитывать 

припуски  и промежуточные размеры на обработку поверхностей деталей 

Технологические 

процессы управления 

инженерными данными 

машиностроительного 

изделия 

Автоматизация 

производственных 

процессов 

машиностроения 

 

Расчет, моделирование и 

конструирование 

оборудования с 

компьютерным 

управлением 

 

Проектирование 

технологических 

процессов для 

современных 

многоцелевых станков 

 

Технологические 

возможности 

современных 

многоцелевых станков 

 

 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

 

Дисциплины 3 

семестр 

Практика 4 

семестр 



машиностроения средней сложности; определять возможности 

технологического оборудования, технологической оснастки; рассчитывать 

технологические режимы технологических операций и нормировать 

технологические операции изготовления деталей машиностроения средней 

сложности; рассчитывать нормы расхода сырья, полуфабрикатов, 

материалов, инструментов, технологического топлива, энергии в 

технологических операциях изготовления деталей машиностроения средней 

сложности; рассчитывать экономическую эффективность проектируемых 

технологических процессов изготовления деталей машиностроения средней 

сложности; оформлять технологическую документацию на разработанные 

технологические процессы изготовления деталей машиностроения средней 

сложности 

ПК-2.3 Владеть: определение типа производства деталей машиностроения 

средней сложности; анализ технических требований, предъявляемых к 

деталям машиностроения средней сложности; выбор схем контроля и 

средств контроля технических требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения средней сложности; выбор схемы базирования и 

закрепления, установление требуемых сил закрепления заготовок для 

деталей машиностроения средней сложности; разработка технологических 

маршрутов и технологических операций изготовления деталей 

машиностроения средней сложности; расчет точности обработки при 

проектировании операций изготовления для деталей машиностроения 

средней сложности; выбор технологического оборудования, стандартных 

инструментов и стандартных приспособлений, необходимого для 

реализации разработанных технологических процессов изготовления  для 

деталей машиностроения средней сложности; установление значений 

припусков и промежуточных размеров, обеспечиваемых при обработке 

поверхностей деталей машиностроения средней сложности; установление 

технологических режимов и норм времени на технологические операции 

изготовления деталей машиностроения средней сложности; определение 

экономической эффективности проектируемых технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней сложности; оформление 

технологической документации на технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения средней сложности 

ПК-3 Способен 

проектировать 

технологическое 

ПК-3.1 Знать: технологию производства продукции в организации; 

методику разработки планировок рабочих мест механообрабатывающего 

производства; основное технологическое оборудование рабочих мест 

Инновационные 

направления сборочного 

производства в 

Производственная 

практика. 

Проектно-

Дисциплины 4 

семестр 

Практика 4 



оснащение рабочих 

мест 

механообрабатываю

щего производства 

механообрабатывающего производства и принципы его работы 

ПК-3.2 Уметь: выявлять технические и технологические проблемы на 

рабочих местах механообрабатывающего производства; устанавливать 

основные требования средствам автоматизации и механизации рабочих мест 

механообрабатывающего производства; разрабатывать планировки рабочих 

мест механообрабатывающего производства; решать технические и 

технологические проблемы, возникающие на рабочих местах 

механообрабатывающего производства 

ПК-3.3 Владеть: обследование технического и технологического уровня 

оснащения рабочих мест механообрабатывающего производства; разработка 

планировок рабочих мест механообрабатывающего производства; 

разработка технических заданий на проектирование средств автоматизации 

и механизации рабочих мест механообрабатывающего производства 

машиностроении 

Проектирование 

машиностроительных 

производств 

конструкторская 

практика 

 

семестр 

ПК-4 Способен 

обеспечивать 

технологичность 

конструкции деталей 

машиностроения 

средней и высокой 

сложности 

 

ПК-4.1 Знать: нормативно-технические и руководящие документы в области 

технологичности; последовательность действий при оценке 

технологичности конструкции деталей машиностроения средней сложности; 

критерии качественной оценки, основные и вспомогательные показатели 

количественной оценки технологичности конструкции деталей 

машиностроения средней сложности  

ПК-4.2 Уметь: выявлять нетехнологичные элементы и разрабатывать 

предложения по повышению технологичности конструкций деталей 

машиностроения средней сложности; рассчитывать основные и 

вспомогательные показатели количественной оценки технологичности 

конструкции деталей машиностроения средней сложности 

ПК-4.3 Владеть: анализ технологичности конструкции деталей 

машиностроения средней сложности; качественная и количественная оценка 

технологичности конструкции деталей машиностроения средней сложности; 

разработка предложений по изменению конструкций деталей 

машиностроения средней сложности с целью повышения их 

технологичности 

Технологичность 

конструкции  сборочных 

единиц 

 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

Производственная 

практика. 

Преддипломная 

практика, в том 

числе научно-

исследовательская 

работа 

 

Дисциплины 3 

семестр 

Практика 5 

семестр 

ПК-5 Способен 

разрабатывать 

эффективные 

технологические 

процессы и средства 

технологического 

оснащения (СТО) 

ПК-5.1 Знать: последовательность проектирования техпроцессов сборки, 

составные части изделий: технологические комплекты, узлы, подузлы; 

методы сборки типовых узлов; методы контроля сборочных единиц; 

операции, связанные со сборкой 

ПК-5.2 Уметь: проектировать технологические процессы сборки; составлять 

схемы сборки; разрабатывать технологию сборки типовых узлов; 

контролировать параметры точности собранных узлов; выбирать 

Проектирование 

машиностроительных 

производств 

 

Инновационные 

направления сборочного 

производства в 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

 

Дисциплины 3 

семестр 

Практика 4 

семестр 



сборочного 

производства 

 

 

необходимые методы сборки для данных условий 

ПК-5.3 Владеть: разработка технологических процессов сборки; разработка 

схем сборки; разработка технологии сборки типовых узлов; контроль 

параметров точности собранных узлов; выбор необходимых методов сборки 

для данных условий 

машиностроении 

 

ПК-6 Способен 

осуществлять 

контроль и 

управление 

технологическими 

процессами 

производства деталей 

машиностроения 

средней сложности 

 

 

ПК-6.1 Знать: параметры и режимы технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней сложности; правила 

эксплуатации технологического оборудования и технологической оснастки, 

используемого при реализации технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения средней сложности; виды и причины брака в 

изготовлении деталей машиностроения средней сложности; 

технологические факторы, вызывающие погрешности, методы уменьшения 

влияния технологических факторов вызывающих погрешности 

изготовления деталей машиностроения средней сложности 

ПК-6.2 Уметь: анализировать производственную ситуацию и выявлять 

причины брака в изготовлении деталей машиностроения средней 

сложности; корректировать технологическую документацию; проводить 

технологические эксперименты по заданным методикам с обработкой и 

анализом результатов 

ПК-6.3 Владеть: контроль правильности эксплуатации технологического 

оборудования и технологической оснастки при реализации технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения средней сложности; 

выявление причин брака в изготовлении деталей машиностроения средней 

сложности; внесение изменений в технологические процессы и в 

технологическую документацию на технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения средней сложности; исследование 

технологических операций технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения средней сложности 

Расчет, моделирование и 

конструирование 

оборудования с 

компьютерным 

управлением 

Автоматизированный 

контроль деталей с 

применением 

координатно-

измерительных машин 

Система управления 

автоматикой станков с 

числовым программным 

управлением 

Современные проблемы 

инструментального 

обеспечения 

машиностроительных 

производств 

Современные 

технологии в 

машиностроении 

Производственная 

практика. 

Проектно-

конструкторская 

практика 

Производственная 

практика. 

Преддипломная 

практика, в том 

числе научно-

исследовательская 

работа 

 

Дисциплины 3 

семестр 

Практика 5 

семестр 



Раздел 2. Диагностические материалы для оценки сформированности компетенций 

 
Осваиваемая компетенция: УК-1 Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на 

основе системного подхода, вырабатывать стратегию действий 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

УК-1.1 Знать: методики сбора и систематизации информации по проблемной ситуации 

УК-1.2 Уметь: описывать суть проблемной ситуации; выявлять составляющие проблемной ситуации и 

связи между ними; оценивать адекватность и достоверность информации о проблемной ситуации; 

выбирать методы критического анализа проблемных ситуаций 

УК-1.3  Владеть: методикой разработки и обоснования плана действий по решению проблемной ситуации; 

методологией системного и критического анализа проблемных ситуаций на основе системного подхода 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Методология научных исследований 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Методология научных исследований 

 

1. Какие дисциплины не являются смежными по отношению к изучаемой дисциплине 

«Методология научных исследований»? 

а) основы научного исследования 

б) философия науки 

в) педагогика 

г) психология 

д) юриспруденция 

 

2. Область действительности, которую исследует наука: 

а) предмет исследования 

б) объект исследования 

в) логика исследования 

 
3. Принципы построения, формы и способы научно-исследовательской деятельности 

а) методология науки 

б) методологическая рефлексия 

в)  методологическая культура 

 
4. Логика исследования включает 

а) постановочный этап 

б) исследовательский этап 

в) все варианты верны 

 
5.  Обоснованное представление об общих результатах исследования 

а) задача исследования 

б) гипотеза исследования 

в) цель исследования 

 
6. Метод исследования, который предполагает организацию ситуации исследования и 

позволяет её контролировать 

а) наблюдение 

б) эксперимент 



в) анкетирование 

г) все варианты верны 

 
7. Метод исследования, предполагающий, что обследуемый выполняет задания, проходит 

определённое испытание 

а) интервью 

б) тестирование 

в) изучение документов 

 
8. Тип вопроса в анкете или интервью, содержащий в себе варианты ответа 

а) проективный 

б) открытый 

в) закрытый 

 
9. Кому принадлежит утверждение «Наука начинается там, где начинают измерять»? 

а) М.В.Ломоносову 

б) Д.И.Менделееву 

в) С.П.Королеву 

г) Н.И.Лобачевскому 

 
10. «Наука - это система, т.е. приведенная в порядок на основании известных принципов 

совокупность знаний», - сказал философ XVIII в. ….? 

а) Сократ 

б) Спиноза 

в) И.Кант 

г) М.Ломоносов 

 11. Дефиниция – это… 

а) Ход научного исследования;  

б) толкование понятия 

в) синоним преамбул 

 12. Как называются науки, которые применяют результаты познания для решения 

конкретных производственных и социально-практических проблем. 

а) фундаментальные 

б) прикладные 

в) общественные 

г) технические 

 13. Выберите нужное слово или словосочетание. 

… – совокупность методов, имеющихся в распоряжении определённой науки. 

а) методология 

б) эпистемология 

в) гносеология 

г) логика 

д) методика 

 14. Какой метод определяется следующим образом: «изучение явления в специально 

создаваемых, контролируемых условиях»? 

а) анализ 

б) эксперимент 



в) наблюдение 

г) сравнение 

д) интервью 

 15. Какой метод определяется следующим образом: «объединение различных сторон, 

частей предмета в единое целое»? 

а) индукция 

б) дедукция 

в) анализ 

г) синтез 

д) обобщение 

е) абстрагирование 

 16.  Научное творчество оформляется… 

а) в публицистическом стиле 

б) в официально-деловом стиле 

в) в научном стиле 

 17. Слово, имеющее точное научное определение, называется 

а) термином 

б) лексемой 

в) диалектом 

 18. Для научного стиля нехарактерна… 

а) логичность 

б) оценочность 

в) точность. 

 19. В структуру научного исследования не входит: 

а) резюме 

б) титульный лист 

в) заключение 

 20. Ученой степенью в России является понятие… 

а) доцент 

б) кандидат наук 

в) профессор 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

д б а в в б б в б в б б а б г в а б а б 

 

Открытые вопросы: 

1. ИНСТИТУТ ЗАЩИТ ДИССЕРТАЦИЙ И ИСТОРИЯ ЕГО РАЗВИТИЯ. 

2. ДИССЕРТАЦИОННОЕ ИССЛЕДОВАНИЕ В РОССИИ. 

3. ПОНЯТИЕ О НАУКЕ. ПРИЗНАКИ НАУЧНОГО ИССЛЕДОВАНИЯ. 

4. ВЕРСИИ НАЧАЛА НАУКИ. 

5. ДИССЕРТАЦИОННОЕ ИССЛЕДОВАНИЕ (ДИ) КАК СОЦИАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ. 

6. КАТЕГОРИИ ДИССЕРТАЦИОННОГО ИССЛЕДОВАНИЯ. 

7. КЛАССИФИКАЦИЯ ОТРАСЛЕЙ НАУКИ В КОНТЕКСТЕ ДИ. 

8. ПРИЗНАКИ ДИССЕРТАЦИОННОГО ИССЛЕДОВАНИЯ. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ДИ. 



9. НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ, РЕГУЛИРУЮЩИЕ ПРЕДСТАВЛЕНИЕ И ЗАЩИТУ 

ДИССЕРТАЦИИ. 

10. ПОЛОЖЕНИЕ О ПРИСУЖДЕНИИ УЧЕНОЙ СТЕПЕНИ. 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Сбор информации о производственном процессе может выполняться при условии: 

а) подготовки управляющего персонала для организации процесса 

б) определения типа необходимой информации 

в) проведения маркетинговых исследований в данной области 

 

2. Первичная информация – это: 

а) приказы по предприятию об организации сбора информации 

б) результаты анализов отчётности предприятия 

в) результаты проведения опросов, экспериментов, наблюдений, статистических 

данных и др. 

 

3. Приведите пример источников вторичной информации: 

а) приказы по предприятию об организации сбора информации 

б) результаты анализов отчётности предприятия 

в) беседы с сотрудниками отдела сбыта 

г) результаты проведения опросов, экспериментов, наблюдений, статистических 

данных и др. 

 

4. Как следует поступать с полученной информацией? 

а) систематизировать, например, сформировать необходимые таблицы 

б) построить графики по результатам проведённого сбора 

в) провести анализ информации и сделать выводы 

г) опубликовать полученные результаты в средствах массовой информации 

 

5. Фокус – группа – это: 

а) группа из нескольких человек, создаваемая для обсуждения предмета исследования 

под руководством ведущего, способного сфокусировать ход обсуждения 

б) группа из нескольких специалистов, имеющих равные права при обсуждении 

рассматриваемых вопросов 

в) группа посторонних людей, работающих по принципу «мозгового штурма» 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

б в б,в а-в а 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

 

1. Принципы построения, формы и способы научно-исследовательской деятельности 

а) методология науки 

б) методологическая рефлексия 

в) методологическая культура 



 

2. Логика исследования включает 

а) постановочный этап 

б) исследовательский этап 

в) все варианты верны 

 
3.  Обоснованное представление об общих результатах исследования 

а) задача исследования 

б) гипотеза исследования 

в) цель исследования 

 
4. Метод исследования, который предполагает организацию ситуации исследования и 

позволяет её контролировать 

а) наблюдение 

б) эксперимент 

в) анкетирование 

г) все варианты верны 

 
5. Метод исследования, предполагающий, что обследуемый выполняет задания, проходит 

определённое испытание 

а) интервью 

б) тестирование 

в) изучение документов 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а в в б б 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика  

 

1. Напишите номер правильного ответа 

Шестизначное число, составленное из цифр, последовательно обозначающих класс, 

подкласс, группу, подгруппу и вид изделия – это… 

а) Маркировка 

б) Шифровка детали 

в) Код классификационной характеристики 

г) Алгоритм обработки 

 

2. Напишите номер неправильного ответа 

Основные признаки классификации, присущие различным технологическим процессам… 

а) Размерная характеристика 

б) Группа материала 

в) Вид детали по технологическому процессу 

г) Комбинирование 

 

3. Допишите ответ. 

Технологический процесс, характеризуемый единством содержания и 

последовательности большинства технологических операций и переходов для группы 

изделий с общими конструктивными признаками – это … 

а) типовой технологический процесс 

б) типовой производственный процесс 

в) типовой маршрутный процесс 



г) типовой заводской процесс 

 

4. Допишите ответ. 

Для центрирования применяют… 

а) цилиндрические свёрла 

б) спиральные свёрла 

в) центровочные свёрла 

г) конические зенковки 

 

5. Напишите номер правильного ответа 

В качестве технологических баз для сверления центровочных отверстий используют … 

а) Внутренние поверхности заготовки 

б) Наружные поверхности отверстий 

в) Наружные поверхности заготовки 

г) Внутренние поверхности отверстий 

 

Ключ к тесту:  

 

1 2 3 4 5 

в г а в в 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-

исследовательская работа 

1 В качестве технологических баз для сверления центровочных отверстий 

используют: 

а) Внутренние поверхности заготовки. 

б) Наружные поверхности отверстий. 

в) Наружные поверхности заготовки. 

г) Внутренние поверхности отверстий. 

 

2 Фасонное обтачивание осуществляют при: 

а) Одновременном перемещении режущего инструмента только в поперечном 

направлении. 

б) Одновременном перемещении режущего инструмента только в продольном 

направлении. 

в) Одновременном перемещении детали в продольном и поперечном направлении. 

г) Одновременном перемещении режущего инструмента в продольном и поперечном 

направлении. 

 

3 Тонкое точение позволяет получить шероховатость поверхности: 

а) Ra = 6,3 мкм. 

б) Ra = 40 мкм. 

в) Ra = 1,6 мкм. 

г) Ra = 0,4 мкм. 

 

4 Часть боковой поверхности зуба колеса, на которой располагаются следы 

прилегания его к зубьям парного колеса после вращения передачи при лёгком 

торможении называется: 

а) Контактом. 

б) Следом контакта. 

в) Пятном контакта. 



г) Функцией контакта. 

 

5 Вид обработки, осуществляемый с помощью абразивного инструмента. 

а) Точение. 

б) Фрезерование. 

в) Строгание. 

г) Шлифование. 

 

Ключ к тесту:  

 

1 2 3 4 5 

в г г в г 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция: УК-2 Способен управлять проектом на всех этапах его жизненного цикла 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

УК-2.1 Знать: принципы, методы и требования, предъявляемые к проектной работе; этапы жизненного 

цикла проекта; этапы реализации проекта; методы разработки и управления проектами 

УК-2.2 Уметь: обосновывать практическую и теоретическую значимость полученных проектных 

решений; определять целевые этапы, основные направления работ, применяя нестандартные подходы к 

реализации проекта; управлять проектом на всех этапах его жизненного цикла 

УК-2.3 Владеть: навыками разработки проекта с учетом анализа альтернативных вариантов его 

реализации; методами управления проектом; методами оценки потребности в ресурсах и эффективности 

проекта; навыками публичного представления результатов проектной деятельности 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Управление проектами 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Управление проектами 

1. Какие существуют ограничения при реализации проекта? 

а) культурологические, финансовые 

б) финансовые, исследование ситуации и развития в компании 

в) время, логистические, нормативно-правовые, финансовые 

г) логистические, время, стоимостные 

 

2. Проект считается успешным когда: 

а) проект удовлетворяет требованиям заинтересованных лиц, или превосходит их 

ожидания 

б) произведен продукт проекта 

в) спонсор проекта объявил об окончании проекта 

 

3. Что входит в три основных ограничения проекта: 

а) время, деньги, расписание 

б) время, расписание, качество 

в) время, деньги, качество 

 

4. Для чего необходимо проводить структуризацию проекта? 

а) для определения продолжительности работ, связанных с выполнением проекта. 

б) для разделения проекта на управляемые элементы; 

в) для построения структурной схемы 

 

5. Окружающая среда проекта – это 

а) совокупность факторов и объектов, непосредственно не принимающих участие в 

проекте, но влияющих на проект и осуществляющих взаимодействие с проектом и 

отдельными его элементами 

б) совокупность всех участников проекта и других физических лиц и юридических 

лиц, заинтересованных в его результатах 



в) совокупность независимых хозяйствующих субъектов, взаимодействующих с 

участниками проекта напрямую 

 

6. В проекте должно планироваться: 

а) только временные параметры выполнения работ и стоимостные показатели 

б) временные параметры, стоимость и риски 

в) планирование должно осуществляться в рамках всех подсистем управления 

проектом 

 

7. Методы управления на основе сетевых моделей получили название: 

а) методы сетевого планирования и управления 

б) программно-целевой подход 

в) методы кратчайшего пути 

 

8. Реализация проекта – это 

а) наблюдение, регулирование и анализ прогресса проекта 

б) комплексное выполнение всех описанных в проекте действий, которые направлены 

на достижение его целей 

в) создание условий, требующихся для выполнения проекта за нормативный период 

 

9. Планирование проекта – это … 

а) непрерывный процесс определения наилучшего способа действий для достижения 

поставленных целей проекта с учетом складывающейся обстановки 

б) разовое мероприятие по созданию сводного плана проекта 

в) это стадия процесса управления проектом, результатом которой является 

санкционирование начала проекта 

 

10. Какие факторы необходимо учитывать в процессе принятия решения о реализации 

инвестиционного проекта? 

а) инфляцию, уровень безработицы и альтернативные варианты инвестирования 

б) инфляцию, риски, альтернативные варианты инвестирования 

в) инфляцию и политическую ситуацию в стране 

 

11. Наибольшее влияние на проект оказывают … 

а) экономические и правовые факторы 

б)  экологические факторы и инфраструктура 

в)  культурно-социальные факторы 

г)  политические и экономические факторы 

 

12. Фаза проекта – это … 

а) набор логически взаимосвязанных работ проекта, в процессе завершения которых 

достигается один из основных результатов проекта 

б) полный набор последовательных работ проекта 

в) ключевое событие проекта, используемое для осуществления контроля над ходом 

его реализации 

 



13. Участники проекта – это … 

 

а) физические лица и организации, которые непосредственно вовлечены в проект или 

чьи интересы могут быть затронуты при осуществлении проекта 

б)  конечные потребители результатов проекта 

в) команда, управляющая проектом 

г)  заказчик, инвестор, менеджер проекта и команда проекта 

 

14. Веха – это … 

а) набор логически взаимосвязанных работ проекта, в процессе завершения которых 

достигается один из основных результатов проекта 

б) полный набор последовательных работ проекта 

в) ключевое событие проекта, используемое для осуществления контроля над ходом его 

реализации 

 

15. Инициация проекта – это стадия процесса управления проектом, результатом которой 

является … 

а) санкционирование начала проекта 

б) утверждение сводного плана 

в) окончание проектных работ 

г) архивирование проектной документации и извлеченные уроки 

 

16. Задачи, которые включает формирование концепции проекта 

 а) анализ проблемы и потребности в проекте 

 б) сбор исходных данных 

 в) определение целей и задач проекта 

 г) разработка концепции по отдельным функциям управления проекта 

 д) организация и контроль выполнения работ 

 е) утверждение окончательного бюджета проекта 

 ж)  подписание контрактов и контроль за их выполнением 

 

17. Концепция проекта … 

а)  должна быть согласована ключевыми участниками проекта: заказчиком, инвестором, 

спонсором и др. 

б) обязательно содержит описание целей проекта, его основных параметров 

утверждается в завершении фазы инициации проекта 

в)  обязательно содержит сводный календарный план проектных работ 

г) обязательно должна быть оформлена в виде паспорта проекта 

д)  обязательно должна содержать концепции по управлению коммуникациями, 

поставками и контрактами 

 

18. Основной результат стадии разработки проекта 

а)  сводный план осуществления проекта 

б)  концепция проекта 

в)  достижение цели и получение ожидаемого результата проекта 

г) инженерная проектная документация 



 

19. Назовите отличительную особенность инвестиционных проектов:  

а) большой бюджет  

б)  высокая степень неопределенности и рисков  

в) целью является обязательное получение прибыли в результате реализации проекта 

 

20. Состояния, которые проходит проект в процессе своей реализации – это … проекта  

а) этапы  

б) стадии  

в) фазы  

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в а в б а в а б а б а а а в а абвг аб а б в 

 

Открытые вопросы: 

1. ПОНЯТИЕ ПРОЕКТА. ПРИЗНАКИ ПРОЕКТА. КЛАССЫ, ТИПЫ И ВИДЫ ПРОЕКТОВ. 

2. ВНЕШНЯЯ СРЕДА ПРОЕКТА – ЕГО ОКРУЖЕНИЕ. БЛИЖНЕЕ И ДАЛЬНЕЕ ОКРУЖЕНИЕ 

ПРОЕКТА. ВНУТРЕННЯЯ СРЕДА ПРОЕКТА.  

3. СТРУКТУРА ПРОЕКТА, ТИПЫ СТРУКТУРНЫХ МОДЕЛЕЙ ПРОЕКТА. СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ 

СТРУКТУРНЫХ МОДЕЛЕЙ ПРОЕКТА. 

4. ПОНЯТИЕ ЖИЗНЕННОГО ЦИКЛА ПРОЕКТА. ФАЗЫ ПРОЕКТА. МЕСТО ПРОЕКТА В 

ЖИЗНЕННОМ ЦИКЛЕ ОРГАНИЗАЦИИ И ЖИЗНЕННОМ ЦИКЛЕ ИЗДЕЛИЯ. 

5. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОНЯТИЯ «ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ». ОСНОВНОЕ СОДЕРЖАНИЕ 

ПРОЕКТА. ОБЩИЕ И СПЕЦИАЛЬНЫЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТА.  

6. БАЗОВЫЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ: УПРАВЛЕНИЕ ПРЕДМЕТНОЙ ОБЛАСТЬЮ 

ПРОЕКТА; УПРАВЛЕНИЕ КАЧЕСТВОМ; УПРАВЛЕНИЕ ВРЕМЕНЕМ; УПРАВЛЕНИЕ 

СТОИМОСТЬЮ. 

7. ИНТЕГРИРУЮЩИЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ: УПРАВЛЕНИЕ РИСКОМ; 

УПРАВЛЕНИЕ ПЕРСОНАЛОМ; УПРАВЛЕНИЕ КОНТРАКТАМИ И ОБЕСПЕЧЕНИЕМ ПРОЕКТА; 

УПРАВЛЕНИЕ ВЗАИМОДЕЙСТВИЯМИ И ИНФОРМАЦИОННЫМИ СВЯЗЯМИ. 

8. МЕТОДЫ И СРЕДСТВА ПРОЕКТА.  

9. ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ РАЗЛИЧНЫХ МЕТОДОВ ПРИ УПРАВЛЕНИИ ПРОЕКТАМИ 

РАЗЛИЧНЫХ ТИПОВ. 

10. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОГРАММНЫЕ СРЕДСТВА, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. В чём заключается жизненный цикл проекта? 

а) в распределении ресурсов изделия во времени его использования 

б) в сочетании свойств и требований, формируемых на основе специфики 

производства, организации, отрасли или технологического процесса 

в) в решении задач с определенными исходными данными и требуемыми результатами 

(целями) 

 

2. Цель проекта – это: 



а) Утверждение, формулирующее общие результаты, которых хотелось бы 

добиться в процессе выполнения проекта 

б) Сформулированная проблема, с которой придется столкнуться в процессе 

выполнения проекта 

в) Комплексная оценка исходных условий и конечного результата по итогам 

выполнения проекта 

 

3. Что из перечисленного не является преимуществом проектной 

организационной структуры? 

а) Объединение людей и оборудования происходит через проекты 

б) Командная работа и чувство сопричастности 

в) Сокращение линий коммуникации 

 

4. Метод освоенного объема дает возможность: 

а) Освоить минимальный бюджет проекта 

б) Скорректировать сроки выполнения отдельных процессов проекта 

в) Выявить, отстает или опережает реализация проекта в соответствии с графиком, 

а также подсчитать перерасход или экономию проектного бюджета 

 

5. Какие факторы сильнее всего влияют на реализацию проекта? 

а) Экономические и социальные 

б) Экономические и организационные 

в) Экономические и правовые 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

б б а в в 

 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Участники проекта – это 

а) потребители, для которых предназначался реализуемый проект 

б) заказчики, инвесторы, менеджер проекта и его команда 

в) физические и юридические лица, непосредственно задействованные в проекте или чьи 

интересы могут быть затронуты в ходе выполнения проекта 

 

2. Назовите отличительную особенность инвестиционных проектов 

а) большой бюджет 

б) высокая степень неопределенности и рисков 

в) целью является обязательное получение прибыли в результате реализации проекта 

 

3. Что такое предметная область проекта? 

а) объемы проектных работ и их содержание, совокупность товаров и услуг, производство 

(выполнение) которых необходимо обеспечить как результат выполнения проекта 

б) направления и принципы реализации проекта 

в) причины, по которым был создан проект 

 

4. Структурная декомпозиция проекта – это 

а) наглядное изображение в виде графиков и схем всей иерархической структуры работ 

проекта 



б) структура организации и делегирования полномочий команды, реализующей проект 

в) график поступления и расходования необходимых для реализации проекта ресурсов 

 

5. Как называется временной промежуток между началом реализации и окончанием 

проекта? 

а) стадия проекта 

б) жизненный цикл проекта 

в) результат проекта 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

в б а а б 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

1. Допишите ответ. 

Фасонное обтачивание осуществляют при … 

а) Одновременном перемещении режущего инструмента только в поперечном 

направлении 

б) Одновременном перемещении режущего инструмента только в продольном 

направлении 

в) Одновременном перемещении детали в продольном и поперечном направлении 

г) Одновременном перемещении режущего инструмента в продольном и поперечном 

направлении 

 

2. Допишите номер правильного ответа 

Получистовое точение позволяет улучшить шероховатость обрабатываемой поверхности 

до… 

а) Ra = 40 мкм 

б) Ra = 1,6 мкм 

в) Ra = 6,3 мкм 

г) Ra = 0,4 мкм 

 

3. Допишите ответ. 

При черновых операциях получается грубая поверхность с шероховатостью … 

а) Ra = 6,3 мкм 

б) Ra = 40 мкм 

в) Ra = 1,6 мкм 

г) Ra = 0,4 мкм 

 

4. Допишите ответ. 

При чистовых операциях заготовке придают шероховатость поверхности … 

а) Ra = 40 мкм 

б) Ra = 0,4 мкм 

в) Ra = 1,6 …6,3 мкм 

г) Ra = 8 мкм 

 

5. Допишите ответ. 

Тонкое точение позволяет получить шероховатость поверхности… 

а) Ra = 6,3 мкм 

б) Ra = 40 мкм 

в) Ra = 1,6 мкм 

г) Ra = 0,4 мкм 



 

1 2 3 4 5 

г в б в г 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-

исследовательская работа 

1. Главный параметр, определяющий режущие свойства шлифовального круга – это: 

а) Масса шлифовального круга. 

б) Геометрические размеры шлифовального круга. 

в) Зернистость абразивных материалов. 

г)  Толщина слоя абразива. 

 

2.Порядок окончательной обработки корпусных деталей - шлифования и отделочных 

операций: 

а) Обработка основные отверстия, базирующих поверхностей и крепёжных 

отверстий. 

б) Обработка всех плоских поверхностей, базирующих поверхностей и крепёжных 

отверстий, основные отверстия. 

в) Обработка базирующих поверхностей, все плоские поверхности, основные 

отверстия, крепёжных отверстий. 

г)  Обработка базирующих поверхностей и крепёжных отверстий, все плоские 

поверхности, основные отверстия. 

 

3. Токарно-револьверные станки отличаются от обычных токарных тем, что работа на 

них: 

а) Производится комплектом режущих инструментов, установленных в 

определённой последовательности в револьверной головке и на поперечном 

суппорте. 

б) Производится комплектом свёрл, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте. 

в) Производится комплектом измерителей, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте. 

г)  Производится комплектом патронов, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте. 

 

4. Типы патронов для нарезания резьбы метчиками… 

а) Многозаходные. 

б) Жёсткие патроны. 

в) Плавающие патроны. 

г)  Самовыключающиеся от упора. 

 

5. Метод обработки выдавливанием применяют для: 

а) Изготовления плоских поверхностей сложной конфигурации и ступеней на 

цилиндрических заготовках. 

б) Изготовления тел вращения выпукло-вогнутой конфигурации и узких горловин на 

цилиндрических заготовках. 

в) Изготовления плоских поверхностей сложной конфигурации и отверстий на 

цилиндрических заготовках. 



г) Изготовления тел вращения выпуклой конфигурации и вогнутых горловин на 

цилиндрических заготовках. 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 

в г а а б 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция: УК-3 Способен организовывать и руководить работой команды, 

вырабатывая командную стратегию для достижения поставленной цели 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

УК-3.1 Знать: методики формирования команд; методы эффективного руководства коллективами; 

основные теории лидерства и стили руководства 

УК-3.2 Уметь: разрабатывать план групповых и организационных коммуникаций при подготовке и 

выполнении проекта; сформулировать задачи членам команды для достижения поставленной цели; 

разрабатывать командную стратегию; применять эффективные стили руководства командой для 

достижения поставленной цели  

УК-3.3 Владеть: умением анализировать, проектировать и организовывать межличностные, групповые и 

организационные коммуникации в команде для достижения поставленной цели; методами организации и 

управления коллективом 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Управление проектами 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Управление проектами 

1. Два инструмента, содействующих менеджеру проекта в организации команды, 

способной работать в соответствии с целями и задачи проекта – это структурная схема 

организации и…. 

а)  укрупненный график 

б)  матрица ответственности 

в)  должностная инструкция 

 

2. Как называется организационная структура управления проектами, применяемая в 

организациях, которые постоянно занимаются реализацией одного или нескольких 

проектов? 

а)  адхократическая 

б)  материнская 

в)  всеобщее управление проектами 

 

3. Матрица распределения ответственности предназначена для: 

а)  согласования структуры разбиения работ по проекту с организационной 

структурой 

б)  планирования времени выполнения работ проекта 

в)  расчета необходимых для выполнения проекта ресурсов 

 

4. Организационная структура – это … 

а)  документация, регламентирующая процессы, происходящие в организации 

б)  организационно-правовая документация предприятия, реализующего проект 

в)  совокупность элементов организации (должностей и структурных подразделений и 

связей между ними 

г)  команда проекта под руководством менеджера проекта 

 

5. Что является одним из наиболее важных навыков руководителя проекта? 

а)  навыки ведения переговоров 

б)  коммуникативные навыки 

в)  навыки влияния 



 

6. Управляет сроками, стоимостью и областью применения проекта - … проекта. 

а)  менеджер 

б)  спонсор 

в)  бизнес 

 

7. Окружающая среда проекта – это 

а)  совокупность факторов и объектов, непосредственно не принимающих участие в 

проекте, но влияющих на проект и осуществляющих взаимодействие с проектом и 

отдельными его элементами 

б)  совокупность всех участников проекта и других физических лиц и юридических 

лиц, заинтересованных в его результатах 

в)  совокупность независимых хозяйствующих субъектов, взаимодействующих с 

участниками проекта напрямую 

 

8. Для чего необходимо проводить структуризацию проекта? 

а)  для определения продолжительности работ, связанных с выполнением проекта. 

б)  для разделения проекта на управляемые элементы; 

в)  для построения структурной схемы 

 

9. Если перед руководителем проекта стоит задача сокращения времени выполнения 

проекта, то он, в первую очередь, должен: 

а)  искать способы сокращения продолжительности работ, лежащих на критическом 

пути; 

б)  требовать от заказчика дополнительных инвестиций 

в)  использовать резервы времени работ, не лежащих на критическом пути 

 

10. Инициатором проекта является: 

а)  участник, осуществляющий финансирование проекта и заинтересованный в 

достижении финансовых результатов проекта 

б)  субъект, являющийся носителем основной идеи проекта и инициативы по его 

реализации 

в)  субъект деятельности, заинтересованный в достижении основной цели проекта 

 

11. Участники проекта – это … 

а) физические лица и организации, которые непосредственно вовлечены в проект или чьи 

интересы могут быть затронуты при осуществлении проекта 

б)  конечные потребители результатов проекта 

в)  команда, управляющая проектом 

г)  заказчик, инвестор, менеджер проекта и команда проекта 

 

12.Сторона, вступающая в отношения с заказчиком и берущая на себя ответственность за 

выполнение работ и услуг по контракту 

а) инвестор 

б) спонсор 

в)  контрактор (подрядчик) 

г)  лицензиар 

д)  конечный потребитель результатов проекта 

 



13. Непосредственное инициирование проекта включает в себя … 

а)  принятие решения о начале проекта 

б)  определение и назначение управляющего проектом 

в)  принятие решения об обеспечении ресурсами выполнения первой фазы проекта 

г) анализ проблемы и потребности в проекте 

д)  сбор исходных данных 

е) организация и контроль выполнения работ 

ж) утверждение окончательного сводного плана управления проектом 

 

14. Планирование проекта – это … 

а) непрерывный процесс определения наилучшего способа действий для достижения 

поставленных целей проекта с учетом складывающейся обстановки 

б) разовое мероприятие по созданию сводного плана проекта 

в)  это стадия процесса управления проектом, результатом которой является 

санкционирование начала проекта 

 

15. Что включают в себя процессы организации и проведения контроля качества проекта?  

а)  проверку соответствия уже полученных результатов заданным требованиям  

б)  составление перечня недоработок и отклонений  

в)  промежуточный и итоговый контроль качества с составлением отчетов  

 

16. Что такое предметная область проекта?  

а) объемы проектных работ и их содержание, совокупность товаров и услуг, производство 

(выполнение) которых необходимо обеспечить как результат выполнения проекта  

б) направления и принципы реализации проекта  

в) причины, по которым был создан проект  

 

17. Какие факторы необходимо учитывать в процессе принятия решения о реализации 

инвестиционного проекта?  

а) инфляцию и политическую ситуацию в стране  

б) инфляцию, уровень безработицы и альтернативные варианты инвестирования  

в)  инфляцию, риски, альтернативные варианты инвестирования  

 

18. Как называется временной промежуток между началом реализации и окончанием 

проекта?  

а) стадия проекта  

б) жизненный цикл проекта  

в)  результат проекта  

 

19. Два инструмента, содействующих менеджеру проекта в организации команды, 

способной работать в соответствии с целями и задачи проекта – это структурная схема 

организации и….  

а)  укрупненный график  

б) матрица ответственности  

в)  должностная инструкция 

 



20. Проект, заказчик которого может решиться увеличить его окончательную стоимость 

по сравнению с первоначальной, является:  

а) простым  

б) краткосрочным  

в)  долгосрочным  

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б в а в б а а б а б б в абв а в а в б б б 

 

Открытые вопросы: 

1. ОБЩИЕ ПРИНЦИПЫ ПОСТРОЕНИЯ ОРГАНИЗАЦИОННЫХ СТРУКТУР ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. ОРГАНИЗАЦИОННАЯ СТРУКТУРА И СИСТЕМЫ ВЗАИМООТНОШЕНИЙ 

УЧАСТНИКОВ ПРОЕКТА.  

2. ПРОЕКТНАЯ, МАТРИЧНАЯ И БРИГАДНАЯ СТРУКТУРЫ: ОСОБЕННОСТИ, ДОСТОИНСТВА, 

ПРОБЛЕМЫ. 

3. ОБЩАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ РАЗРАБОТКИ И СОЗДАНИЯ ОРГАНИЗАЦИОННЫХ СТРУКТУР 

ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. 

4. ПЛАН КАК ОСНОВА РЕАЛИЗАЦИИ ПРОЕКТА. СИСТЕМА ПЛАНОВ ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. ПРИНЦИПЫ И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ РАЗРАБОТКИ ПЛАНОВ ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. 

5. КАЛЕНДАРНОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОЕКТА. ЗАДАЧИ И СОДЕРЖАНИЕ 

КАЛЕНДАРНОГО ПЛАНИРОВАНИЯ. ЭТАПЫ РАЗРАБОТКИ КАЛЕНДАРНЫХ ПЛАНОВ. 

6. СЕТЕВЫЕ МЕТОДЫ И ИХ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ В ПЛАНИРОВАНИИ И ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. ПОСТРОЕНИЕ СЕТЕВОЙ МОДЕЛИ, РАСЧЕТ ПАРАМЕТРОВ СЕТЕВЫХ 

ГРАФИКОВ.  

7. КАРТА ПРОЕКТА. ОПТИМИЗАЦИЯ СЕТЕВЫХ ГРАФИКОВ. 

8. РЕСУРСНОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ ПРОЕКТА. ОЦЕНКА СТОИМОСТИ ПРОЕКТА. БЮДЖЕТ 

ПРОЕКТА. 

9. ЦЕЛИ И СОДЕРЖАНИЕ КОНТРОЛЯ ПРОЕКТА. МОНИТОРИНГ РАБОТ ПО ПРОЕКТУ. 

КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ. ИЗМЕРЕНИЕ ПРОГРЕССА И АНАЛИЗ РЕЗУЛЬТАТОВ.  

10. УЧЕТ НЕОПРЕДЕЛЕННОСТИ И РИСКА В ПРОЦЕССЕ КОНТРОЛЯ ХОДА ВЫПОЛНЕНИЯ 

ПРОЕКТА.  

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Управленческий персонал включает: 

а) вспомогательных рабочих; 

б) сезонных рабочих; 

в) младший обслуживающий персон 

г) руководителей, специалистов; 

д) основных рабочих. 

 

2. Должностная инструкция на предприятии разрабатывается с целью: 

а) определение определенных квалификационных требований, обязанностей, прав 

и ответственности персонала предприятия; 

б) найма рабочих на предприятие; 

в) отбора персонала для занимания определенной должности; 

г) согласно действующему законодательству; 



д) достижения стратегических целей предприятия. 

 

3. Изучение кадровой политики предприятий-конкурентов направленно: 

а) на разработку новых видов продукции; 

б) на определение стратегического курса развития предприятия; 

в) на создание дополнительных рабочих мест; 

г) на перепрофилирование деятельности предприятия; 

д) на разработку эффективной кадровой политики своего предприятия. 

4. Человеческий капитал — это: 

а) форма инвестирования в человека, т. е. затраты на общее и специальное 

образование, накопление суммы здоровья от рождения и через систему воспитания 

до работоспособного возраста, а также на экономически значимую мобильность. 

б) вкладывание средств в средства производства; 

в) нематериальные активы предприятия. 

г) материальные активы предприятия; 

д) это совокупность форм и методов работы администрации, обеспечивающих 

эффективный результат. 

 

5. Горизонтальное перемещение рабочего предусматривает такую ситуацию: 

а) переведение с одной работы на другую с изменением заработной платы или 

уровня ответственности; 

б) переведение с одной работы на другую без изменения заработной ты или уровня 

ответственности; 

в) освобождение рабочего; 

г) понижение рабочего в должности; 

д) повышение рабочего в должности. 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

г а д а б 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Как называется временное добровольное объединение участников проекта, основанное 

на взаимном соглашении и направленное на осуществление прибыльного, но 

капиталоемкого проекта? 

а) консолидация 

б) консорциум 

в) интеграция 

 

2. Какое управленческое действие не относится к функциям менеджмента персонала? 

а) планирование 

б) мотивация 

в) составление отчетов 

 

3. Конфликтная ситуация - это 

а) противоречивые позиции сторон по поводу решения каких-либо вопросов 



б) предметы, люди, явления, события, отношения, которые необходимо привести к 

определенному равновесию для обеспечения комфортного состояния индивидов, которые 

находятся в поле этой ситуации 

в) состояние переговоров в ходе конфликта 

 

4. Какой из пяти основных стилей руководства, согласно двухмерной модели поведения 

руководителя (управленческая решетка Блейка и Мутона), является самым эффективным? 

а) страх перед бедностью 

б) команда (групповое управление) 

в) власть – подчинение – задача 

 

5. Какой стиль лидерства не включает теория жизненного цикла П. Херси и К. Бланшара? 

а) стиль «давать указания» 

б) «делегировать» 

в) «информировать» 

  

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

б в а б в 

 

 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

1. Напишите номер неправильного ответа. 

Основные технологические схемы обработки на токарных автоматах … 

а) параллельная 

б) последовательная 

в) перпендикулярная 

г) параллельно-последовательная 

 

2. Напишите номер неправильного ответа. 

Фасонно-отрезные автоматы предназначены для … 

а) обтачивания коротких фасонных заготовок 

б) нарезания наружной резьбы 

в) сверления центральных отверстий. 

г) строгания поверхностей 

 

3. Допишите ответ. 

Фасонно-токарные автоматы для продольного точения отличаются от фасонно –отрезных 

тем, что… 

а) на них обтачивают заготовку продольно перемещающимися резцами при 

поперечной рабочей подаче обрабатываемого прутка 

б) на них фрезеруют заготовку поперечно перемещающимися фрезами при 

продольной рабочей подаче обрабатываемого прутка 

в) на них обтачивают заготовку поперечно перемещающимися резцами при 

продольной рабочей подаче обрабатываемого прутка 

г) на них шлифуют заготовку поперечно перемещающимися шлифовальными 

кругами при продольной рабочей подаче обрабатываемого прутка 

 

4. Напишите ответ. 

Вид обработки, осуществляемый с помощью абразивного инструмента. 



а) Точение 

б) Фрезерование 

в) Строгание 

г) Шлифование 

 

5. Допишите ответ. 

Главный параметр, определяющий режущие свойства шлифовального круга – это… 

а) Масса шлифовального круга 

б) Геометрические размеры шлифовального круга 

в) Зернистость абразивных материалов 

г) Толщина слоя абразива 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 

в г в г в 
 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-

исследовательская работа 

1 На фрезерных станках плоские поверхности можно обрабатывать: 

а) Плоскими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

перпендикулярно направлению движения зубьев или в том же направлении. 

б) Цилиндрическими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

навстречу направлению движения зубьев или в том же направлении. 

в) Коническими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

навстречу направлению движения зубьев или в том же направлении. 

г) Цилиндрическими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

перпендикулярно направлению движения зубьев или в том же направлении. 

 

2 Цель первого уровня проектирования технологического процесса: 

а) Получение одной схемы рациональной обработки. 

б) Проектирование операционного технологического процесса на основе 

разработанных маршрутов обработки деталей. 

в) Получение нескольких рациональных схем обработки деталей. 

г) Получение нескольких рациональных маршрутных технологических процессов. 

 

3  Первый этап технологического процесса изготовления зубчатых колёс: 

а) Операции, связанные с образованием геометрической формы заготовок зубчатого 

колеса до нарезания зубьев. 

б) Операции, связанные с упрочнением заготовок зубчатого колеса до нарезания 

зубьев. 

в) Операции, связанные с подборкой заготовок зубчатого колеса до нарезания 

зубьев. 

г) Операции, связанные с нарезанием прутков для заготовок зубчатого колеса до 

нарезания зубьев. 

 

4 Зубья на зубчатом колесе образуются при совместном согласованном вращении 

режущего инструмента и заготовки – это зубонарезание: 

а) Способом обкатки. 

б) Способом копирования. 



в) Последовательным способом. 

г) Модульным способом. 

 

5 Цель второго уровня проектирования технологического процесса: 

а) Проектирование операционного технологического процесса на основе 

разработанных маршрутов обработки деталей. 

б) Получение одной схемы маршрута рациональной обработки. 

в) Получение нескольких рациональных схем обработки деталей. 

г) Получение нескольких рациональных маршрутных технологических процессов. 

 

 

Ключ к тесту:  
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Осваиваемая компетенция: УК-4 Способен применять современные коммуникативные технологии, в том 

числе на иностранном(ых) языке(ах), для академического и профессионального взаимодействия 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

УК-4.1 Знать: правила, закономерности  и современные технологии осуществления личной и деловой 

коммуникации в устной и письменной формах в профессиональной сфере 

УК-4.2 Уметь: применять на практике коммуникативные технологии, методы и способы академического и 

профессионального взаимодействия 

УК-4.3 Владеть: методами межличностного общения, в том числе на иностранном(ых) языке(ах), с 

применением профессиональных языковых форм, средств и современных коммуникативных технологий; 

приемами представления планов и результатов собственной деятельности и использованием 

коммуникативных технологий 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Международная научно-профессиональная коммуникация 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Международная научно-профессиональная коммуникация 

 

1.   Основным объектом изучения в теории межкультурной коммуникации являются:  

а) различия в особенностях культуры и общения у представителей различных народов, 

расовых и этнических групп. 

б) язык, кухня, традиции  

в) внешность 

г) диалект 

д) юмор 

 

2. Эмпатия – это: 

а) способность понимать и разделять переживания другого человека через эмоциональное 

сопереживание. 

б) процесс усвоения человеком культурных знаний ценностей, норм поведения и навыков. 

в) терпимое и снисходительное отношение к чужим мнениям, обычаям, культуре. 

г) процесс негативного восприятия традиций и ценностей чужой культуры. 

д) форма общения людей посредством жестов, мимики, телодвижений. 

 

3. Укажите параметры наиболее существенных различий при межкультурном общении: 

а) язык, невербальные коды, мировоззрение, ролевые взаимоотношения, модели 

мышления.  

б) юмор, произношение 

в) кухня, дистанция, внешность 

г) акцент, диалект, использование сленга 

д) традиции, алфавит, прием пищи и ее количество 

 

4. In which country is it common to go out to eat after 10 p.m.? 

a) Spain 

б) Sweden  

в) Japan  

г) UK 

 

5. In which country is chewing gum forbidden by law? 

a) Singapore 

б) Iraq 



в) Indonesia 

г) Iran 

 

6. You should not point the sole of your foot towards your hosts. Which area does this refer to?  

a) Arab world  

б) West Indies  

в) Scandinavia  

г) Australia 

 

7. What happens when a North American is pleasantly surprised when kissed on the cheek by a 

Latin American. 

a) culture bump 

б) culture awareness  

в) culture shock  

г) culture competence 

д) culture 

 

8. Polite, silences which should be respected at the meetings. This refers to: 

a) the Japanese 

б) the British  

в) Americans 

г) the French 

д) the Germans  

 

9. Принадлежность индивида к какой-либо культуре или культурной группе, 

формирующая ценностное отношение человека к самому себе, другим людям, обществу и 

миру в целом. Это -  

а) культурная идентичность 

б) эмпатия 

в) социальная норма 

г) инкультурация 

д) имитация 

 

10. Основным субъектом и объектом культуры выступает: 

а) человек 

б) эмпатия 

в) социальная норма 

г) инкультурация 

д) язык 

 

11. «Умей держать себя в руках» - эти слова как ничто лучше выражают девиз  

а) англичан 

б) испанцев  

в) итальянцев 

г) американцев 

д) русских 

 

12. Какие 4 основные сферы культурных ценностей принято выделять в культурной 

антропологии: 

 а) быт, идеологию, религию, художественную культуру. 

б) быт, идеологию, религию, нравы. 

в) быт, религию, художественную культуру, этноцентризм. 



г) быт, религию, язык, культуру. 

д) быт, идеологию, традиции, религию. 

 

13. Они высоко ценят свою индивидуальность, придают огромное значение разнице 

между людьми, ценят свободу выбора, просты в общении, экономят время на всем, чужды 

чопорности.  Это характеризует:  

а) американцев 

б) японцев 

в) англичан 

г) французов 

д) китайцев 

 

14. Дух соревновательности присутствует у них на работе, в семье, в дружбе, на отдыхе, в 

спорте и т.д. 

а) американцы 

б) японцы 

в) англичане 

г) французы 

д) китайцы 

 

15. Выражение этой культуры проявляется в сдержанности, чопорности, пуританстве и 

т.д. 

а) английская 

б) японская 

в) американская 

г) французская 

д) китайская 

 

16. Люди, принадлежащие к этой культуре, предпочитают четкие цели, подробные 

задания, жесткие графики работы и расписания действий. 

а) культура Германии 

б) культура США 

в) культура Индии 

г) культура Дании 

д) культура Финляндии 

 

17. Они обладают некой внутренней утонченностью, предпочитают взаимопонимание и 

контроль при общении с другими. 

а) англичане 

б) японцы 

в) американцы 

г) французы 

д) китайцы 

 

18. Они не любят с ходу затрагивать интересующий их вопрос, демонстрируя свой 

интерес сразу. Подходят к нему постепенно, после долгого разговора на нейтральные 

темы.  

а) французы 

б) японцы 

в) англичане 

г) американцы 

д) китайцы 



 

19. Они не воспринимают вещи слишком серьезно и не «полируют все поверхности до 

глянцевого блеска». 

а) французы 

б) японцы 

в) англичане 

г) русские 

д) американцы 

 

20. Для каких культур характерно восприятие природы как находящейся в гармонии с 

человеком. 

а) Япония, Китай 

б) Арабские страны 

в) Американских индейцев 

г)  Германия, Швейцария 

д) Стран Латинской Америки 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а а а а а а а а а а а а а а а а а а а а 

 

Открытые вопросы: 

1.Профессиональные обязанности разных специалистов  

2.Эволюция научного знания в профессиональной сфере 

3.Сетевой этикет. Термины и понятия 

4.История и последствия научных открытий 

5.Выходная документация 

6.Виды научных мероприятий. Требования к участию в международных 

конференциях 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Что является основной характеристикой каналов передачи информации? 

а) пропускная способность 

б) удалённость отправителя информации 

в) удалённость получателя информации 

г) скорость передачи информации 

 

2. Выберите вид локальных сетей, где все компьютеры равноправны между собой: 

а) сети с использованием сервера 

б) одноранговые 

в) корпоративные 

г) глобальные 

 

3. Что из ниже перечисленного является наиболее мощной поисковой системой в 

русскоязычном Интернете? 

а) Индекс; 

б) Поиск; 

в) Сервер; 

г) Яндекс 



 

4. Топология сети, при которой кабель проходит от одного компьютера к другому 

последовательно: 

а) «Смешанная» 

б) «Кольцо» 

в) «Звезда» 

г) «Линейная шина» 

 

5. Что такое гипертекст? 

а) очень большой текст 

б) структурированный текст, в котором могут осуществляться переходы по 

выделенным меткам 

в) текст, набранный на компьютере 

г) текст, в котором используется шрифт большого размера 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а б г г б 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Организация совместной деятельности, поиск средств повышения эффективности 

сотрудничества – это … уровень общения 

а) личностный 

б) деловой 

в) прагматический 

 

2. Основными вопросами, которые необходимо решить в процессе подготовки деловой 

беседы являются 

а) самоанализ поведения участников 

б) устное или письменное приглашение заинтересованных лиц на встречу 

в) определение темы деловой беседы, основных задач и целей 

 

3. К тактическим приемам ведения переговоров, демонстрирующих отношение к 

оппоненту как к партнеру, относят … 

а) подчеркивание общности 

б) завышение требований 

в) двойное толкование 

 

4. Деловое общение – это вид общения … 

а) который люди используют в семейных отношениях 

б) между коллегами по работе 

в) направленный на достижение предметной договоренности или определенной цели 

 

5. В деловом общении обращение к собеседнику происходит на … 

а) «Вы» независимо от должности и соподчинения 

б) «Вы» только с руководителем и сторонними людьми 

в) «Ты» независимо от должности и соподчинения 

 

Ключи к тесту 



1 2 3 4 5 

б б, в а в а 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

1. Допишите ответ. 

На бесцентрово-шлифовальных станках шлифуют заготовки… 

 

а) имеющие плоские поверхности 

б) имеющие выступы 

в) имеющие несколько внутренних отверстий 

г) имеющие цилиндрические и фасонные поверхности 

 

 

2. Допишите ответ. 

Для предотвращения прогибов заготовок вала применяют… 

а) Люнеты 

б) Поворотный стол 

в) Кондуктор 

г) Патроны 

 

3. Допишите ответ. 

Для передачи крутящего момента обрабатываемым заготовкам на шпинделе передней 

бабки применяют… 

а) поворотный стол 

б) патроны 

в) люнеты 

г) поводковые устройства 

 

4. Допишите ответ. 

При базировании обрабатываемой заготовки по внутренней поверхности применяют … 

а) патроны 

б) поводковые устройства 

в) разжимные оправки с пневматическим приводом 

г) люнеты 

 

5. Напишите ответ. 

Шлифование брусками – это… 

а) притирка 

б) тонкая доводка 

в) шевингование 

г) хонингование 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 

г а г в г 

 
 

 



ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-

исследовательская работа 

1 Основная технологическая задача при механической обработке ступенчатых валов: 

а) Обеспечение расположения осей ступеней на параллельных линиях. 

б) Обеспечение расположения осей ступеней на одной геометрической линии. 

в) Обеспечение расположения осей ступеней на перпендикулярных линиях. 

г) Обеспечение отсутствия ступеней вала. 

 

2 Заготовки для стальных зубчатых колёс: 

а) Поковки и катаный пруток. 

б) Только поковки. 

в) Только катаный пруток. 

г) Только литьё. 

 

3 Второй этап технологического процесса изготовления зубчатых колёс: 

а) Операции, связанные с образованием геометрической формы заготовок зубчатого 

колеса до нарезания зубьев. 

б) Операции, связанные с упрочнением заготовок зубчатого колеса до нарезания 

зубьев. 

в) Операции, связанные с нарезанием прутков для заготовок зубчатого колеса до 

нарезания зубьев. 

г) Операции зубонарезание и отделка зубьев. 

 

4 Сборочная база: 

а) Совокупность одних точек, по отношению к которым ориентируют другие детали 

изделий. 

б) Совокупность только поверхностей, по отношению к которым ориентируют 

другие детали изделий. 

в) Совокупность одних линий, по отношению к которым ориентируют другие детали 

изделий. 

г) Совокупность поверхностей или точек, по отношению к которым ориентируют 

другие детали изделий. 

 

5 При чистовых операциях заготовке придают шероховатость поверхности: 

а) Ra = 40 мкм. 

б) Ra = 0,4 мкм. 

в) Ra = 1,6 …6,3 мкм. 

г) Ra = 8 мкм. 

 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 

б а г г в 

 

 

 

 
 

 



Осваиваемая компетенция: УК-5 Способен анализировать и учитывать разнообразие культур в процессе 

межкультурного взаимодействия 

Индикаторы достижения компетенций: 

УК-5.1 Знать: основы межкультурной коммуникации; особенности межкультурного разнообразия общества 

и технологии эффективного межкультурного взаимодействия 

УК-5.2 Уметь: понимать и толерантно воспринимать межкультурное разнообразие общества; анализировать 

и учитывать разнообразие культур в процессе межкультурного взаимодействия 

УК-5.3 Владеть: методами и навыками эффективного межкультурного взаимодействия; способами 

преодоления коммуникативных, образовательных, этнических, конфессиональных барьеров для 

межкультурного взаимодействия при решении профессиональных задач 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Международная научно-профессиональная коммуникация 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Международная научно-профессиональная коммуникация 

-Английский язык 

Задание 1. Прочитайте текст об инциденте и выберите правильное объяснение. 

а) For Italians, building up and looking after relationships is of utmost importance. They 

consider that having a meal with someone is a vital part of getting to know each other, and 

leads to the mutual knowledge and trust that is necessary for business to be done.  

б) For the European organization oral communication is preferred to written communication, 

and the plans and agreements are not written down in much detail. 

в) Both explanations are correct. 

 

A European organization is planning a major international congress in Italy. As communication 

with the local organizers is almost non-existent, the group go to visit the site. They are impressed 

by the hospitality of the local hotel owners’ association, but are worried that although the lengthy 

meals were most enjoyable, they are not getting very far with their business proposals. The 

budget is not available, and the cost of the conference venue is unclear. When one of the 

European group asks the Italian organizer how much the venue will cost, she replies by saying 

‘I’m having lunch with the head of the Chamber of Commerce tomorrow to discuss costs.’ 

Although the committee members go home feeling frustrated, they are pleasantly surprised when 

the conference is a complete success, and they make a substantial profit.  

 

Задание 2. Прочитайте текст и выберите наиболее подходящий вариант значения 

выделенных слов и словосочетаний. 

 

An Office Party 

An American manager by the name of Bill Morris worked for an American multinational firm. 

One year he was transferred to France. When he began working in the French office, he wanted 

to get to know his employees and show them that he was friendly and interested in a good work 

relationship. He decided to throw a party for the whole office. He thought it would be a good 

way to get acquainted with everyone in a less formal environment He invited everyone in his 

office, including secretaries and executives, for a big party in his elegant apartment. Everyone 

accepted the invitation. He was pleased that no one had declined his invitation. 

At his apartment Morris served a buffet of snack foods and drinks. The employees could help 

themselves to whatever they liked. The manager liked this casual style of parties. As an informal 

and relaxed host of the party he could show them that he was an open person and easy to talk to. 

Morris feels these are important qualities of a manager and boss. 



The party, however, was not a success. The employees were very uncomfortable as guests. They 

felt they didn't know Morris well enough to be in his home. They thought he was showing off his 

money by inviting them to his elegant apartment. They also were not comfortable with one 

another because they were not used to socialising together. 

 

1. He decided to throw a party for the whole office. 

a) to go out with a group of people 

б) to have a party 

в) to go to a part 

 

2. He thought it would be a good way to get acquainted with everyone. 

a) to get to know 

б) to get tired of 

в) to please 

 

3. He thought the workplace was too formal to get to know the employees well. 

a) relaxed 

б) impersonal 

в) busy 

 

4. He was pleased that no one had declined his invitation. 

a) had said maybe to 

б) had said yes to 

в) had said no to 

 

5. At the house he served a buffet of snack foods and drinks. 

a) a small amount 

б) a meal eaten around a table 

в) food to be eaten away from the table 

 

6. The employees could help themselves to whatever they liked. 

a) recruiters 

б) workers 

в) entrepreneurs 

 

7. The manager liked this casual style of parties. 

a) relaxed 

б) impersonal 

в) happy 

 

8. As an informal host of the party he could show them that he was an open person and easy to 

talk to. 

a) easy to get along with 

б) emotionally detached 

в) hard to make conversation with 

 

9. The employees were very uncomfortable as guests in his home. 

a) servants 

б) friends 

в) invited people 

 

10. They also were not used to socialising together. 



a) spending time together while working 

б) spending time together as friends 

в) spending time together while eating 

 

Задание 3. Соотнесите утверждения с комментариями.  

 

1. Globalization means that there is now one business culture everywhere in the world.  

2. If they want to do business with me, then they’ll have to adapt to my culture.  

3. ‘When in Rome, do as the Romans do.’  

4. It’s impossible to generalize about cultures – there are so many differences.  

5. Intercultural training just confirms stereotypes .  

6. Today I’m dealing with the Americans, tomorrow with a group from Japan. I can’t possibly 

learn all I need to know about all the cultures I have to deal with.  

7. What I need when I go abroad is a list of dos and don’ts.  

 

а) Simple lists of norms are of rather limited help in making communication successful. 

While they are appealing to the busy business person, really effective intercultural 

interaction requires more than a knowledge of a few basic facts.  

б) Clearly, care should always be taken with generalizations, but at times they are 

necessary, and they can be useful as long as allowance is made for individual differences.  

в) This is an ethnocentric approach, and is unlikely to lead to success in business. Many 

opportunities will be missed if this is taken into account.   

г) Business people do share certain beliefs and values, but it is highly misleading to 

believe that they are always stronger than other types of cultural influence (for example, 

national culture). Even McDonalds, which tries to standardize its products, has to adapt 

them to local taste. The idea that people from different cultures can be fused together is at 

the heart of the concept of the ‘melting pot’.  

д) Although this is true, intercultural training can sensitize you to the sorts of factors that 

may be influencing communication.  

е) This is a commonly used phrase, and is useful in that it stresses the importance of 

considering the culture of the host. In practice, culture is so deeply rooted that it is not 

possible to change one’s original culture and take on a new one.  

ж) Bad intercultural training can do this. Good training avoids stereotyping, and 

encourages trainees to change their view in the light of what they observe.  

 

Задание 4. Прочитайте текст и скажите верно или неверно утверждение. 

Gabriela worked for a multinational company as a successful project manager in Brazil and was 

transferred to manage a team in Sweden. She was excited about her new role but soon realised 

that managing her new team would be a challenge. 

Despite their friendliness, Gabriela didn't feel respected as a leader. Her new staff would 

question her proposals openly in meetings, and when she gave them instructions on how to carry 

out a task, they would often go about it in their own way without checking with her. When she 

announced her decisions on the project, they would continue giving their opinions as if it was 

still up for discussion. 

After weeks of frustration, Gabriela emailed her Swedish manager about the issues she was 

facing with her team. Her manager simply asked her if she felt her team was still performing, and 

what she thought would help her better collaborate with her team members. Gabriela found her 

manager vague and didn't feel as if he was managing the situation satisfactorily. 

What Gabriela was experiencing was a cultural clash in expectations. She was used to a more 

hierarchical framework where the team leader and manager took control and gave specific 

instructions on how things were to be done. This more directive management style worked well 



for her and her team in Brazil but did not transfer well to her new team in Sweden, who were 

more used to a flatter hierarchy where decision making was more democratic. When Gabriela 

took the issue to her Swedish manager, rather than stepping in with directions about what to do, 

her manager took on the role of coach and focused on getting her to come up with her own 

solutions instead. 

Dutch social psychologist Geert Hofstede uses the concept of 'power distance' to describe how 

power is distributed and how hierarchy is perceived in different cultures. In her previous work 

environment, Gabriela was used to a high power distance culture where power and authority 

are respected and everyone has their rightful place. In such a culture, leaders make the big 

decisions and are not often challenged. Her Swedish team, however, were used to working in a 

low power distance culture where subordinates often work together with their bosses to find 

solutions and make decisions. Here, leaders act as coaches or mentors who encourage 

independent thought and expect to be challenged. 

When Gabriela became aware of the cultural differences between her and her team, she took the 

initiative to have an open conversation with them about their feelings about her leadership. 

Pleased to be asked for their thoughts, Gabriela's team openly expressed that they were not used 

to being told what to do. They enjoyed having more room for initiative and creative freedom. 

When she told her team exactly what she needed them to do, they felt that she didn't trust them to 

do their job well. They realised that Gabriela was taking it personally when they tried to 

challenge or make changes to her decisions, and were able to explain that it was how they'd 

always worked. 

With a better understanding of the underlying reasons behind each other's behaviour, Gabriela 

and her team were able to adapt their way of working. Gabriela was then able to make 

adjustments to her management style so as to better fit the expectations of her team and more 

effectively motivate her team to achieve their goals. 

 

1. Gabriela's management style worked well with her team in Brazil but not 

with her team in Sweden. 

True 

 

False 

 

2. Gabriela's team questioned her proposals and her decisions because they 

didn't trust or respect her. 

True 

 

False 

 

3. Gabriela was satisfied with her Swedish manager's way of dealing with 

her problem. 

True 

 

False 

 

4. Gabriela found it helpful to talk openly with her team about the 

differences in their expectations. 

True 

 

False 

 

5. Gabriela faced a problem with her Swedish team because her management 

style was old-fashioned and wrong for the modern world. 

True 

 

False 

 

6. The author believes that people from high power distance cultures and low 

power distance cultures should never work together. 

True 

 

False 

 

 

Задание 5. Прочитайте текст об инциденте и выберите правильное объяснение. 

а)  These talks are important for the Japanese. This approach is not intended to be rude – 

indeed, the fact that they are asking questions is a sign that they are taking the negotiations 

seriously. 

б)  The resultant periods of silence, which tend to disturb the Americans, are a normal part of 

discourse in Japan, and reflect the fact that it is a high-context culture. Requests for detailed 

information should be taken as a negative approach, but as a sign that the negotiations are 

going well. 

в)  Both explanations are correct. 

 



The American delegation is getting more and more frustrated with the behaviour of the Japanese 

team in the negotiations about a joint venture project. The Japanese seem to spend a lot of the 

meetings discussing things with each other in their own language, and then keep asking the same 

questions over and over again. For the rest of the time they don’t seem to want to talk at all, so 

the Americans step in to keep the discussion going. They also seem to be trying to sabotage the 

deal by asking for very detailed documents.  

 

Задание 6. Прочитайте текст и выберите наиболее подходящий вариант значения 

выделенных слов и словосочетаний. 

 

Getting connected in Columbia 

 A bank in Bogota, Colombia decided to improve its computer communications system. The top 

sales manager of a young but successful communications company in the United States wanted 

to get the Colombian account. The sales manager, Peter Knolls, was a young man with an 

excellent background in computers and U.S. sales. He had been one of the original partners in 

this small communications company. From his office in Chicago, he started to look for the right 

person to contact. He called several people in the Colombian bank but wasn't able to get a hold 

of the person in charge of the account. He decided to call the Colombian Association of Banks. 

The association coordinates bank business and encourages foreign investment. It also acts as a 

third party to introduce foreign contacts. An agent of the association named Roberto Coronas as 

the key contact of the Columbian bank for the account. The agent then suggested they all meet 

together in Colombia. Knolls, wanting to be certain that a trip to Colombia would be worthwhile, 

asked the agent for Coronas' phone number and called him immediately. He introduced himself 

to Coronas and began to explain how his company could develop the best computer system for 

the bank. Coronas suggested they meet each other in person to talk further. Before leaving for 

Colombia, Knolls sent a brief letter to Coronas describing his company and its interest in doing 

business with the bank. He also sent his company's credentials. These included a profile of his 

company with all the necessary financial information from the past two years and some 

references from satisfied clients. This information would show what a good reputation the 

business enjoyed in the United States. Knolls went with the agent to meet Coronas in person. 

After a brief introduction, Coronas suggested that the two men have dinner together that evening. 

At the dinner the sales manager was ready to talk about business, but Coronas wanted to talk 

about general topics, such as business friends and Colombia's literary and cultural history 

instead. Knolls said his interest was in business, not in the arts. The young man explained how 

he had independently developed a successful communications business without any special help 

or connections. He did not make a good impression on Coronas. At the end of the evening 

Coronas said they should stay in touch, but he never contacted Knolls again. 

 

1. A young but successful communications company in the United States wanted to get the 

account to develop a new computer system for the bank.  

a)  a businessman  

б)  money  

в) a job 

 

2. He had an excellent background in U.S. sales. 

a) experience  

б)  time  

в)  interest  

 

3. Peter Knolls started to look for the right person to contact. 

a) to touch  

б) to speak to about the business  



в)  to be friends with  

 

4. He called several people in the Colombian bank but wasn't able to get a hold of the person in 

charge of the account.  

a)  to understand  

б)  to hug and kiss  

в)  to speak to  

 

5. This association acts as a third party to introduce business contacts.  

a)  an independent group  

б)  large dinner  

в)  a businessperson  

 

6. The association identified Roberto Coronas of the Colombian bank as the key contact for the 

account.  

a) a person who introduces  

б) a person who gives information  

в) the most important person  

 

7. These included a profile of his company with all the necessary financial information from the 

past two years.  

a) a picture of the company  

б)  description of the company's history and accounts  

в)  description of the company's employees  

 

8. He also sent some references from satisfied clients. 

a) Dictionaries  

б) Letters recommending the company  

в) Products 

 

9. This information would show what a good reputation the business enjoyed in the United 

States.  

a)  standing or position  

б)  look  

в) history 

  

10. He did not make a good impression on Coronas.  

a) make an imprint  

б) paint a nice picture  

в) have a positive effect 

 

Задание 7. Соотнесите утверждения с комментариями.  

1. I’ve booked a table at a wonderful restaurant. Let’s go there first and continue the 

negotiations after lunch. 

2. We will finish at 5.30. That gives us 15 minutes for item l, 20 minutes for item 2 . . . 

3. We need to discuss the matter with each other before we can come to an agreement. 

4. I’d like to start by going around the table and asking each person to say what they think about 

the problem. 

5. The boss isn’t here – I suggest we cancel the meeting. 

6. I disagree with your idea. 

7. Let’s talk about the details later – first we should agree on some general principles. 

 



а) Power. Here power distance is high – no decision is possible without the presence of the 

person at the top of the hierarchy.  

б) Person and task. This person puts value on building up relationships first, before getting 

down to business.  

в) Time. This illustrates a linear approach to time: the negotiation will be tightly structured 

and contributions not strictly relevant will be stopped.  

г) Power. Here power distance is low – the views of all the people present are equally valid, 

regardless of their position in the hierarchy.  

д) Context. This is a high-context approach. The general ideas are of more importance than 

the details, which can be dealt with later.  

е) Individual and group. This is a collectivist approach – the group has to be consulted before 

a decision can be made. A delegation of several people, rather than an individual, will take 

part in the negotiation.  

ж) Communication style: directness. This person makes a direct statement rather than 

expressing disagreement through body language, or even silence.  

 

Задание 8. Прочитайте текст и скажите верно или неверно утверждение. 

Gabriela worked for a multinational company as a successful project manager in Brazil and was 

transferred to manage a team in Sweden. She was excited about her new role but soon realised 

that managing her new team would be a challenge. 

Despite their friendliness, Gabriela didn't feel respected as a leader. Her new staff would 

question her proposals openly in meetings, and when she gave them instructions on how to carry 

out a task, they would often go about it in their own way without checking with her. When she 

announced her decisions on the project, they would continue giving their opinions as if it was 

still up for discussion. 

After weeks of frustration, Gabriela emailed her Swedish manager about the issues she was 

facing with her team. Her manager simply asked her if she felt her team was still performing, and 

what she thought would help her better collaborate with her team members. Gabriela found her 

manager vague and didn't feel as if he was managing the situation satisfactorily. 

What Gabriela was experiencing was a cultural clash in expectations. She was used to a more 

hierarchical framework where the team leader and manager took control and gave specific 

instructions on how things were to be done. This more directive management style worked well 

for her and her team in Brazil but did not transfer well to her new team in Sweden, who were 

more used to a flatter hierarchy where decision making was more democratic. When Gabriela 

took the issue to her Swedish manager, rather than stepping in with directions about what to do, 

her manager took on the role of coach and focused on getting her to come up with her own 

solutions instead. 

Dutch social psychologist Geert Hofstede uses the concept of 'power distance' to describe how 

power is distributed and how hierarchy is perceived in different cultures. In her previous work 

environment, Gabriela was used to a high power distance culture where power and authority 

are respected and everyone has their rightful place. In such a culture, leaders make the big 

decisions and are not often challenged. Her Swedish team, however, were used to working in a 

low power distance culture where subordinates often work together with their bosses to find 

solutions and make decisions. Here, leaders act as coaches or mentors who encourage 

independent thought and expect to be challenged. 

When Gabriela became aware of the cultural differences between her and her team, she took the 

initiative to have an open conversation with them about their feelings about her leadership. 

Pleased to be asked for their thoughts, Gabriela's team openly expressed that they were not used 

to being told what to do. They enjoyed having more room for initiative and creative freedom. 

When she told her team exactly what she needed them to do, they felt that she didn't trust them to 



do their job well. They realised that Gabriela was taking it personally when they tried to 

challenge or make changes to her decisions, and were able to explain that it was how they'd 

always worked. 

With a better understanding of the underlying reasons behind each other's behaviour, Gabriela 

and her team were able to adapt their way of working. Gabriela was then able to make 

adjustments to her management style so as to better fit the expectations of her team and more 

effectively motivate her team to achieve their goals. 

 

1. Gabriela's Swedish team was friendly, so she felt respected as a leader. True False 

2. Gabriela's team always interpreted instructions in their own way and 

performed tasks without approval from her. 

True 

 

False 

 

3. Gabriela tried to solve the problem without engaging other parties. True False 

4. The reality in decision-making style was out of expectations for Gabriela: 

in Sweden decision making was more democratic. 

True 

 

False 

 

5. Gabriela was a representative of a low power distance culture where 

leaders aren’t challenged and make big decisions. 

True 

 

False 

 

6. Having an open conversation between Gabriela and her team was not well 

regarded and didn’t have any positive result. 

True 

 

False 

 

 

Ключи к заданиям:  

Задание 1. A 

 

Задание 2.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 

Ответ б a б в в б a a в б 

 

Задание 3.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 

Ответ г в е б ж д a 

 

Задание 4.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 

Ответ true false false true false false 

Задание 5. C 

 

Задание 6.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 

Ответ в a б в a в б б a в 

 

Задание 7.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 

Ответ б в е г a ж д 

 

Задание 8.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 

Ответ false true false true false false 

 

-Немецкий язык 

Задание 1. Из четырех вариантов a, b, c, d выберите единственно правильный ответ.  

 

Weltwunder 



l. Weltwunder sind keine Märchen, sondern erstaunliche Leistungen von Menschen im Altertum, 

... und ... Bauwerke.  

a) schönen, kostbaren;  

б) schöner, kostbarer;  

в) schöne, kostbare;  

г) schön, kostbar.  

2. Sie ... am Mittelmeer gebaut.  

a) haben; б) wurden; в) hatten; г) sein. 

3. Das erste Weltwunder sind die Pyramiden am Nil – die Grabstätten ... ägyptischen Könige.  

a) die; б) des; в) der; г) den.  

4. Die ... davon ist die Gheopspyramide.  

a) bekannter; б) am bekanntesten; в) bekannteste; г) bekannten.  

5. Sie wurde im ... Jahrhundert vor unserer Zeitrechnung in 20 Jahren von 100 000 Sklaven 

erbaut.  

a) dritten; б) dritter; в) drei; г) dreiten.  

6. Das zweite Wunder ist die Riesenstatue des griechischen Gottes Zeus ... Gold und Edelsteinen.  

a) durch; б) seit; в) aus; г) für.  

7. Sie ... den Reichen dieser Zeit Glück bringen.  

a) durfte; б) mochte; в) konntet; г) sollte.  

8. Sie wurde ebenso wie der aus weißem Marmor gebaute Artemis-Tempel später ... .  

a) vergenichtet; 

б) vernichtet;  

в) gevernichtet;  

г) vernichten.  

9. 60 Jahre symbolisierte der Koloss von Rhodos die Macht der griechischen Insel Rhodos im 

Ägäischen Meer, ... .  

a) dann er durch ein Erdbeben völlig zerstört wurde;  

б) dann er wurde durch ein Erdbeben völlig zerstört;  

в) dann wurde er durch ein Erdbeben völlig zerstört;  

г) wurde er dann durch ein Erdbeben völlig zerstört.  

10. Auch von der großen Grabstätte des Königs Mausolus blieben heute nur ... Trümmer.  

a) ausgrabende;  

б) ausgrabenden;  

в) ausgegrabene;  

г) geausgrabene. 

 

Задание 2. Прочитайте текст и выберите единственно правильный ответ.  

 

Die gebührende Antwort 

Eine reiche Dame, welche oft in Ihrem Salon musikalische Abende veranstaltete, lud eines 

Tages einen bekannten Sänger ein, der für ihre Gäste singen sollte. Aber er durfte nicht mit den 

Gästen feiern und essen. Um zehn Uhr holte die Dame den Künstler, auf den die Gäste warteten, 

in den Salon. «Wir freuen uns auf Ihre Kunst», sagte die reiche Dame. – «Aber ich habe schon 

gesungen, und zweimal am Abend kann ich nicht singen.» – «Wo und wann haben Sie 

gesungen?» – «Vor einer Stunde habe ich in der Küche für Ihre Diener gesungen! Es ist schade, 

dass Sie nicht dort waren. Ich singe immer für die Menschen, mit denen ich esse.» Der Sänger 

grüßte trocken und verließ den Salon.  

 

1. Wen lud einmal eine reiche Dame zu Gast ein?  

a) Eine reiche Dame lud einmal einen bekannten Maler zu Gast ein.  

б) Eine reiche Dame lud einmal eine Tänzerin zu Gast ein.  

в) Eine reiche Dame lud einmal einen Komponisten zu Gast ein.  



г) Eine reiche Dame lud einmal einen Sänger zu Gast ein.  

2. Wo sollte der Sänger feiern und essen?  

a) Der Sänger sollte mit den Gästen feiern und essen.  

б) Der Sänger sollte in der Küche feiern und essen.  

в) Der Sänger wurde zum Essen nicht eingeladen.  

г) Der Sänger sollte zu Hause essen.  

3. Wie reagierte der Sänger darauf, dass er mit den Dienern feiern sollte?  

a) Der Sänger dankte der Gastgeberin für die Einladung, mit den Dienern zu essen.  

б) Dem Sänger war es ganz egal, wo er essen und feiern sollte.  

в) Der Sänger beleidigte sich und beschloss, für die Diener zu singen.  

г) Der Sänger verließ den Salon der Dame, ohne zu singen.  

4. Was sagte der Sänger, als er in den Salon zum Singen eingeladen wurde?  

a) Der Sänger dankte der reichen Dame für die Einladung, für ihre Gäste zu singen.  

б) Der Sänger sagte, dass er zweimal am Abend nicht singen kann.  

в) Der Sänger sagte, dass er in einer halben Stunde singen wird.  

г) Der Sänger sagte, dass er krank ist und deshalb nicht singen kann. 

 

Задание 3. Was ist richtig? Kreuzen Sie an.  

1. Weil ich die Nummer der Sekretärin nicht hatte, musste mich die Zentrale…  

а) vereinbaren.  

б) verwählen.  

в) verbinden.  

г) verabreden.  

2. Frau Zabel spricht gerade. Soll sie …  

а) zurückrufen?  

б) warten?  

в) verbinden?  

г) telefonieren?  

3. Was sagen Sie am Ende eines Telefongesprächs?  

а) Auf Wiedersehen.  

б) Auf Wiederhören.  

в) Guten Tag.  

г) Ich lege jetzt auf.  

4. Sie rufen die Firma Lange KG an und wollen mit Herrn Geller sprechen. Was sagen Sie?  

а) Guten Tag, ist Herr Geller zu Hause?  

б) Guten Tag, ist Herr Geller da?  

в) Guten Tag, kann ich mit Herrn Geller sprechen?  

г) Guten Tag, ich möchte mit Herrn Geller sprechen.  

5. Herr Geller ist in einer Besprechung. Was sagen Sie?  

а) Kann ich Sie zurückrufen?  

б) Können Sie mir bitte Ihre Durchwahl geben?  

в) Kann er mich zurückrufen?  

г) Wann kann ich ihn erreichen?  

6. Das Telefon klingelt. Ein Kunde möchte Ihren Chef sprechen. Was können Sie sagen?  

а) Einen Moment, ich verbinde.  

б) Stellen Sie das Gespräch durch.  

в) Worum geht es bitte?  

г) Was wollen Sie?  

7. Angenommen Sie heißen Agnelli und arbeiten bei der Firma Impex. Ein Kunde sagt am 

Telefon zu Ihnen: „Kann ich bitte Frau/Herrn Agnelli sprechen?“ Was sagen Sie?  

а) Am Apparat.  

б) Das bin ich.  



в) Jawohl.  

г) Bitte, sprechen Sie. 

8. Unter „Gesprächsnotiz“ versteht man:  

а) eine schriftliche Zusammenfassung eines Telefongesprächs.  

б) die Unterlagen für ein Kundengespräch.   

в) Notizen, die jemand beim Sprechen macht.  

г) die Aufzeichnung eines Telefongesprächs auf dem Anrufbeantworter.  

9. Ein automatischer Anrufbeantworter ist:  

а) ein Gerät, das am Telefon antwortet, wenn das Büro nicht besetzt ist.  

б) eine Telefonistin, die automatisch alle Telefongespräche beantwortet.  

в) die Verbindung von Telefon und Personalcomputer.  

г) ein Gerät, mit dem man schneller telefonieren kann. 

 

Задание 4. Setzen Sie die folgenden Fragewörter ein:  

Wie? (3x) Was für? Wo? Woher? Wie lange? Wann?  

 

Welche Antwort passt zu welcher Frage?  

1. ____________ war die Reise?  

 

а) Vor drei Monaten, auch geschäftlich.  

 

2. ___________ ist das Wetter in Deutschland? б) Aus Bremen, aber ich wohne jetzt in Berlin.  

3. ____________ ist Ihr Hotel?  

 

в) Seit zehn Jahren  

 

4. ___________ waren Sie das letzte Mal hier?  г) Gut, danke. Wir sind pünktlich gelandet.  

 

5. __________ gefällt es Ihnen hier?  

 

д)  In der Stadtmitte, beim Bahnhof.  

 

6. ____________ kommen Sie in Deutschland?   

 

е) Meiner Meinung nach die interessanteste 

Stadt in Deutschland.  

7. __________ wohnen Sie schon dort?  

 

ж) Sehr gut. Es ist eine schöne Stadt.  

 

8. ________ eine Stadt ist Berlin?  

 

з) Sonnig, aber kalt. 

 

 

 

Ключи к заданиям: 

 

Задание 1. 
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 

Ответ в б в в a в г б в в 

 

 

Задание 2.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 

Ответ г б г б 

 

Задание 3.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 

Ответ в a б в г a a a a 

 

Задание 4.  

Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 



Ответ Wie 

г 

Wie 

з 

Wo 

д 

Wann 

a 

Wie 

ж 

Woher 

б 

Wie lange 

в 

Was für 

е 

 

 

Открытые вопросы: 

1.Профессиональные обязанности разных специалистов  

2.Эволюция научного знания в профессиональной сфере 

3.Сетевой этикет. Термины и понятия 

4.История и последствия научных открытий 

5.Выходная документация 

6.Виды научных мероприятий. Требования к участию в международных 

конференциях 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Научное направление, логической сердцевиной которого стало изучение 

коммуникативных неудач и их последствий в ситуациях межкультурного 

общения сформировалось: 
а) в 70–х гг. XX века 
б) в 60 -х гг. XX века 

в) в 70 – х гг. XIX века 

г) в 90- х гг. ХХ века 
д) в 90-х гг. XIX века 

 

2.  Основным объектом изучения в теории межкультурной коммуникации 

являются: 
а) юмор 
б) язык, кухня, традиции 

в) внешность 
г) различия в особенностях культуры и общения у представителей различных 

народов, расовых и этнических групп. 

д) диалект 
 

3. Укажите параметры наиболее существенных различий при межкультурном 

общении: 
а) кухня, дистанция, внешность 
б) юмор, произношение 

в) язык, невербальные коды, мировоззрение, ролевые взаимоотношения, модели 

мышления. 

г) акцент, диалект, использование сленга 
д) традиции, алфавит, прием пищи и ее количество 

 

4. Принадлежность индивида к какой-либо культуре или культурной группе, 

формирующая ценностное отношение человека к самому себе, другим людям, 

обществу и миру в целом. Это - 
а) эмпатия 

б) культурная идентичность  
в) социальная норма 
г) инкультурация 

д) имитация 
 

5. Чем был вызван исследовательский интерес к проблемам общения в 1990-е 

годы? 



а) мощным развитием современных электронных средств связи и социально-

политическими изменениями в мире 

б) разработкой программы экономической помощи развивающимся странам 
в) появился культурологический интерес  к процессу общения 
г) созданием Института службы за границей 
д) введением учебного курса по МК в образовательную программу в СНГ 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 

а г в б а 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Культура, являющаяся частным случаем по отношению к более крупной культуре – 

это… 

а) субкультура 

б) национальная культура 

в) культурный релятивизм 

 

2. Традиции одной культуры не могут рассматриваться как низшие или высшие по 

отношению к культурным традициям других обществ – это… 

а) национальная культура 

б) народная культура 

в) культурный релятивизм 

 

3. Субкультура привилегированных групп общества, которая характеризуется ценностно-

смысловой обособленностью, закрытостью; утверждает себя как творчество узкого круга 

«высочайших профессионалов», понимание которого доступно столь же узкому кругу 

высокообразованных ценителей – это… 

а) массовая культура 

б) элитарная культура 

в) национальная культура 

 

4. Культура понимается как Система ценностей и норм, опосредующих взаимодействие 

людей в … 

а) философском подходе 

б) антропологическом подходе 

в) социологическом подходе 

 

5. Кто из социологов выделил моностилистическую и полистилистическую культуры? 

а) Л.Г. Ионин 

б) П. Сорокин 

в) М. Вебер 

  

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а в б в а 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика  

 



1. Напишите номер правильного ответа. 

К специализированным сверлильным станкам относятся… 

а) сверлильные станки для глубокого сверления 

б) вертикально-сверлильные 

в) радиально-сверлильные 

г) настольно-сверлильные 

 

 

 

2. Напишите номер неправильного ответа. 

Основные виды обработки внутренних поверхностей тел вращения на сверлильных 

станках… 

а) сверление отверстий 

б) зенкерование отверстий 

в) развёртывание отверстий 

г) шевингование отверстий 

 

3. Напишите номер правильного ответа. 

Расточные станки применяют для… 

а) Обработки в заготовках корпусных деталей отверстий с точно координированными 

осями 

б) Обработки плоских поверхностей в заготовках корпусных деталей 

в) Обработки в заготовках тел вращения отверстий с параллельными осями 

г) Обработки наружных поверхностей в заготовках корпусных деталей 

 

4. Допишите ответ. 

Внутреннее шлифование применяют при обработке … 

а) плоских поверхностей в незакалённых деталях 

б) точных отверстий в закалённых деталях 

в) точных отверстий в незакалённых деталях 

г) плоских поверхностей в закалённых деталях 

 

5. Допишите ответ. 

Протягивание – это… 

а) Процесс обработки поверхности протяжкой, зубья которой за два прохода снимают 

весь припуск 

б) Процесс обработки поверхности протяжкой, резец которой за два прохода снимает 

весь припуск 

в) Процесс обработки поверхности протяжкой, зубья которой за один ход снимают 

весь припуск 

г) Процесс обработки поверхности протяжкой, резец которой за один проход снимает 

весь припуск 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а г а б в 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-

исследовательская работа 

1 Для нарезания зубчатых колёс крупных модулей способом копирования применяют: 

а) Конические фрезы. 

б) Модульные пальцевые фрезы. 



в) Плоские фрезы. 

г) Модульные зубчатые фрезы. 

 

2  Технологические базы шпинделя при сверлении и нарезании резьбы: 

а) Наружная поверхность. 

б) Основные базы шпинделя. 

в) Внутренняя поверхность. 

г) Торцы. 

 

3 Точность соединения – это: 

а) Правильное взаимное расположение соединённых деталей в соответствии с 

требованиями чертежа и технических условий. 

б) Правильное соединение деталей в соответствии с требованиями чертежа и 

технических условий. 

в) Процесс сборки деталей в соответствии с требованиями чертежа и технических 

условий. 

г) Процесс разборки соединённых деталей в соответствии с требованиями чертежа и 

технических условий. 

 

4 … - Ряд рабочих мест сборки сборочных единиц, расположенных соответственно 

последовательности операций технологического процесса сборки 

а) Поточная линия сборки. 

б) Последовательная линия сборки. 

в) Технологическая линия сборки. 

г) Сборочная линия процесса. 

 

5 Разъёмные соединения: 

а) Соединения, которые могут быть собраны без повреждений сопряжённых или 

крепёжных деталей. 

б) Соединения, которые могут быть разобраны без сдвига сопряжённых или 

крепёжных деталей. 

в) Соединения, которые могут быть разобраны без повреждений сопряжённых или 

крепёжных деталей. 

г) Соединения, которые могут быть собраны без сдвига сопряжённых или 

крепёжных деталей. 

 

 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 

б б а а в 

 

 
  



Осваиваемая компетенция: УК-6 Способен определять и реализовывать приоритеты собственной 

деятельности и способы ее совершенствования на основе самооценки 

Индикаторы достижения компетенций: 

УК-6.1 Знать: методы самооценки, самоконтроля и саморазвития с использованием подходов 

здоровьесбережения 

УК-6.2 Уметь: решать задачи собственного личностного и профессионального развития; определять и 

реализовывать приоритеты совершенствования собственной деятельности; применять методы 

самооценки и самоконтроля; применять методы, позволяющие улучшить и сохранить здоровье в процессе 

жизнедеятельности 

УК-6.3 Владеть: технологиями и навыками управления своей познавательной деятельностью и ее 

совершенствования на основе самооценки, самоконтроля и принципов самообразования в течение всей 

жизни, в том числе с использованием здоровьесберегающих подходов и методик 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Управление проектами 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Управление проектами 

 

1.   Назовите отличительную особенность инвестиционных проектов: 

а)  целью является обязательное получение прибыли в результате реализации проекта 

б)  высокая степень неопределенности и рисков 

в)  большой бюджет 

 

2. Организация и контроль выполнения проекта по стоимости включает … 

а)  анализ отклонений стоимости выполненных работ от сметы и бюджета 

б)  формирование текущей отчетности о состоянии стоимости и финансирования 

проекта 

в)  распределение функциональных обязанностей и ответственности в соответствии с 

планом управления стоимостью и финансированием в проекте 

г)  анализ различных факторов, влияющих на позитивные и негативные отклонения 

от бюджета проекта 

д)  учет фактических затрат в проекте 

 

3. Оценка инвестиционного проекта заключается в … 

а)  расчете чистой текущей ценности проекта 

б)  прогнозировании доходов и затрат 

в)  анализе прибыли проекта 

г)  сравнении входящих и исходящих проектных потоков 

 

4. При принятии решения об инвестировании необходимо учитывать … 

а)  риски и альтернативные варианты инвестирования 

б)  инфляцию, риски, альтернативные варианты инвестирования 

в)  инфляцию и риски 

г)  инфляцию и альтернативные варианты инвестирования 

 

5. Что включают в себя процессы организации и проведения контроля качества 

проекта? 

а)  промежуточный и итоговый контроль качества с составлением отчетов 

б)  проверку соответствия уже полученных результатов заданным требованиям 

в)  составление перечня недоработок и отклонений 



 

6. Система контроля будет эффективной при обязательном наличии … 

а)  системы отчетности 

б)  внешнего независимого аудита 

в)  планов работ 

г)  программного обеспечения для контроля над выполнением работ 

д)  электронного документооборота 

 

7. Если перед руководителем проекта стоит задача сокращения времени выполнения 

проекта, то он, в первую очередь, должен: 

а)  требовать от заказчика дополнительных инвестиций 

б)  использовать резервы времени работ, не лежащих на критическом пути 

в)  искать способы сокращения продолжительности работ, лежащих на критическом 

пути 

 

8. Если перед руководителем проекта стоит задача сокращения времени выполнения 

проекта, то он, в первую очередь, должен: 

а)  искать способы сокращения продолжительности работ, лежащих на критическом 

пути; 

б)  требовать от заказчика дополнительных инвестиций 

в)  использовать резервы времени работ, не лежащих на критическом пути 

 

9. Какие факторы необходимо учитывать в процессе принятия решения о реализации 

инвестиционного проекта? 

а)  инфляцию, уровень безработицы и альтернативные варианты инвестирования 

б)  инфляцию, риски, альтернативные варианты инвестирования 

в) инфляцию и политическую ситуацию в стране 

 

10. Какие факторы сильнее всего влияют на реализацию проекта? 

а)  экономические и организационные 

б)  экономические и социальные 

в)  экономические и правовые 

 

11. Анализ и регулирование изменений в проект включает … 

а)  обзор и анализ динамики изменений в проекте 

б) текущую оценку изменений в проекте и достигнутых в связи с этим результатов 

в)  корректирующие действия 

г)  заключительный отчет о фактических изменениях в проекте 

д)  формирование архива изменений в проекте 

е)  формирование концепции управления изменениями в проекте 

 

12. Организация и контроль выполнения проекта включает … 

а) организацию управления предметной областью проекта 

б)  контроль выполнения проекта по временным параметрам 

в)  совершенствование команды проекта 

г)  формирование концепции управления качеством в проекте 

д)  заключительную оценку финансовой ситуации (постпроектный отчет) 

е) заключительный отчет по проекту и проектную документацию 

 



13. Реализация проекта – это стадия процесса управления проектом, результатом которой 

является … 

а)  санкционирование начала проекта 

б)  утверждение сводного плана 

в)  осуществление проектных работ и достижение проектных целей 

г) архивирование проектной документации и извлеченные уроки 

 

14. Анализ деятельности и развитие команды проекта включает … 

а)  формирование отчетов об исполнении работ проекта 

б)  регулирование оплаты, льгот и поощрений 

в)  реорганизацию команды в соответствии с прогрессом проекта 

г)  разработку концепции управления персоналом 

д)  создание финального отчета 

е)  расформирование команды 

 

15. Проекты, подверженные наибольшему влиянию внешнего окружения 

а) социальные и инвестиционные 

б)  экономические и инновационные 

в) организационные и экономические 

 

16. Предметная область проекта 

а) совокупность проектных работ, продуктов и услуг, производство которых должно быть 

обеспечено в рамках осуществляемого проекта 

б)  результаты проекта 

в)  местоположение проектного офиса 

г)  группа элементов (включающих как людей, так и технические элементы), 

организованных таким образом, что они в состоянии действовать как единое целое в 

целях достижения поставленных перед ними целей 

 

17. Стратегия проекта – это … 

а) желаемый результат деятельности, достигаемый в итоге успешного осуществления 

проекта в заданных условиях его выполнения 

б)  направления и основные принципы осуществления проекта 

в)  получение прибыли 

г)  причина существования проекта 

 

18. Что из перечисленного не является преимуществом проектной организационной 

структуры?  

а) объединение людей и оборудования происходит через проекты  

б) командная работа и чувство сопричастности  

в)  сокращение линий коммуникации 

 

19. Инициация проекта является стадией в процессе управления проектом, по итогам 

которой:  

а)  объявляется окончание выполнения проекта  

б)  санкционируется начало проекта  



в)  утверждается укрупненный проектный план 

 

20. Как называется скидка, содействующая рекламе проекта?  

а) стимулирующая  

б)  проектная  

в)  маркетинговая  

 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б бвд г б а ав в а б в абв абв в абв а а б а б в 

 

Открытые вопросы: 

1. СЕТЕВЫЕ МЕТОДЫ И ИХ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ В ПЛАНИРОВАНИИ И ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. ПОСТРОЕНИЕ СЕТЕВОЙ МОДЕЛИ, РАСЧЕТ ПАРАМЕТРОВ СЕТЕВЫХ 

ГРАФИКОВ.  

2. КАРТА ПРОЕКТА. ОПТИМИЗАЦИЯ СЕТЕВЫХ ГРАФИКОВ. 

3. РЕСУРСНОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ ПРОЕКТА. ОЦЕНКА СТОИМОСТИ ПРОЕКТА. БЮДЖЕТ 

ПРОЕКТА. 

4. ЦЕЛИ И СОДЕРЖАНИЕ КОНТРОЛЯ ПРОЕКТА. МОНИТОРИНГ РАБОТ ПО ПРОЕКТУ. 

КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ. ИЗМЕРЕНИЕ ПРОГРЕССА И АНАЛИЗ РЕЗУЛЬТАТОВ.  

5. УЧЕТ НЕОПРЕДЕЛЕННОСТИ И РИСКА В ПРОЦЕССЕ КОНТРОЛЯ ХОДА ВЫПОЛНЕНИЯ 

ПРОЕКТА.  

6. РЕГУЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЕКТА. 

7. РОЛЬ МЕНЕДЖЕРА В ЭФФЕКТИВНОМ УПРАВЛЕНИИ ПРОЕКТАМИ. ТРЕБОВАНИЯ, 

ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫЕ К МЕНЕДЖЕРУ ПРОЕКТА. ВЫБОР ЭФФЕКТИВНОГО СТИЛЯ УПРАВЛЕНИЯ 

ПРОЕКТОМ. 

8. ФОРМИРОВАНИЕ И РАЗВИТИЕ КОМАНДЫ ПРОЕКТА. ПРИНЦИПЫ ФОРМИРОВАНИЯ 

КОМАНДЫ ПРОЕКТА. 

9. ЭФФЕКТИВНОСТЬ КОМАНДЫ ПРОЕКТА. МЕТОДЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМАНДЫ ПРОЕКТА.  

10. ОРГАНИЗАЦИОННАЯ ПОЛИТИКА И ПСИХОЛОГИЧЕСКИЙ КЛИМАТ В КОМАНДЕ ПРОЕКТА. 

ОРГАНИЗАЦИОННАЯ КУЛЬТУРА КОМАНДЫ. МОТИВИРОВАНИЕ УЧАСТНИКОВ ПРОЕКТА. 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Представление человека о важности своей личности, деятельности среди других 

людей и оценивание себя и собственных качеств и чувств, достоинств и 

недостатков: 

а) самооценка  

б) оценка личности 

в) оценка других людей 

 

2. Система смыслов и не смыслов индивида: 

а) дополнительный критерий самооценки 

б) основной критерий самооценки  

в) вспомогательный критерий самооценки 

 

3. Родоначальником учения о «Врожденных идеях», является этот философ: 

а) Декарт + 



б) Локк 

в) Спиноза 

 

4. Здоровьесберегающий принцип Аюрведы 

а) полноценно питаться 

б) голодать раз в неделю 

в) не навреди 

г) быть настойчивым в достижении цели  

 

5. Результатами профессионального становления являются: 

а) профессиональное самоопределение 

б) профессиональное творчество 

в) профессиональное мастерство 

г) построение жизненных планов 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а б а г а 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Сознательная регуляция человеком собственных состояний, побуждений и действий на 

основе сопоставления их с некоторыми нормами и представлениями – это … 

а) самовоспитание 

б) самоконтроль 

в) самообладание 

 

2. Оценка личностью самой себя, своих возможностей, качеств и места среди других 

людей – это … 

а) самопознание 

б) саморегуляция 

в) самооценка 

 

3. Целенаправленная познавательная деятельность, управляемая самой личностью; 

приобретение систематических знаний в какой-либо области науки, техники, культуры – 

это … 

а) саморазвитие 

б) самосознание 

в) самопознание 

 

4. Навыки, необходимые для того, чтобы правильно понимать других людей и эффективно 

взаимодействовать с ними 

а) семантические 

б) коммуникативные 

в) невербальные 

 

5. По мнению социологов, основным видом «социальных лифтов» в современном 

обществе является … 

а) социальный статус образования 

б) религия 

в) пол 



 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

б в а б а 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 
 

1. Напишите номер правильного ответа. 

К специализированным сверлильным станкам относятся… 

а) сверлильные станки для глубокого сверления 

б) вертикально-сверлильные 

в) радиально-сверлильные 

г) настольно-сверлильные 

 

2. Напишите номер неправильного ответа. 

Основные виды обработки внутренних поверхностей тел вращения на сверлильных 

станках… 

а) сверление отверстий 

б) зенкерование отверстий 

в) развёртывание отверстий 

г) шевингование отверстий 

 

3. Напишите номер правильного ответа. 

Расточные станки применяют для… 

а) Обработки в заготовках корпусных деталей отверстий с точно координированными 

осями 

б) Обработки плоских поверхностей в заготовках корпусных деталей 

в) Обработки в заготовках тел вращения отверстий с параллельными осями 

г) Обработки наружных поверхностей в заготовках корпусных деталей 

 

4. Допишите ответ. 

Внутреннее шлифование применяют при обработке … 

а) плоских поверхностей в незакалённых деталях 

б) точных отверстий в закалённых деталях 

в) точных отверстий в незакалённых деталях 

г) плоских поверхностей в закалённых деталях 

 

5. Допишите ответ. 

Протягивание – это… 

а) Процесс обработки поверхности протяжкой, зубья которой за два прохода снимают 

весь припуск 

б) Процесс обработки поверхности протяжкой, резец которой за два прохода снимает 

весь припуск 

в) Процесс обработки поверхности протяжкой, зубья которой за один ход снимают 

весь припуск 

г) Процесс обработки поверхности протяжкой, резец которой за один проход снимает 

весь припуск 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 



а г а б в 

 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-

исследовательская работа 

1 Для нарезания зубчатых колёс крупных модулей способом копирования применяют: 

а) Конические фрезы. 

б) Модульные пальцевые фрезы. 

в) Плоские фрезы. 

г) Модульные зубчатые фрезы. 

 

2  Технологические базы шпинделя при сверлении и нарезании резьбы: 

а) Наружная поверхность. 

б) Основные базы шпинделя. 

в) Внутренняя поверхность. 

г) Торцы. 

 

3 Точность соединения – это: 

а) Правильное взаимное расположение соединённых деталей в соответствии с 

требованиями чертежа и технических условий. 

б) Правильное соединение деталей в соответствии с требованиями чертежа и 

технических условий. 

в) Процесс сборки деталей в соответствии с требованиями чертежа и технических 

условий. 

г) Процесс разборки соединённых деталей в соответствии с требованиями чертежа и 

технических условий. 

 

4 … - Ряд рабочих мест сборки сборочных единиц, расположенных соответственно 

последовательности операций технологического процесса сборки 

а) Поточная линия сборки. 

б) Последовательная линия сборки. 

в) Технологическая линия сборки. 

г) Сборочная линия процесса. 

 

5 Разъёмные соединения: 

а) Соединения, которые могут быть собраны без повреждений сопряжённых или 

крепёжных деталей. 

б) Соединения, которые могут быть разобраны без сдвига сопряжённых или 

крепёжных деталей. 

в) Соединения, которые могут быть разобраны без повреждений сопряжённых или 

крепёжных деталей. 

г) Соединения, которые могут быть собраны без сдвига сопряжённых или 

крепёжных деталей. 

 

 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 

б б а а в 



Осваиваемая компетенция: ОПК-1  Способен формулировать цели и задачи исследования в области 

конструкторско-технологической подготовки машиностроительных производств, выявлять приоритеты 

решения задач, выбирать и создавать критерии оценки исследований 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ОПК-1.1 Знать: методы анализа систем данных на основе современных технологий извлечения новых 

знаний из данных; современные информационно-коммуникационные и интеллектуальные технологии, 

инструментальные среды для решения профессиональных задач 

ОПК-1.2 Уметь: обосновывать выбор методов анализа данных для решения профессиональных задач; 

обосновывать выбор современных информационно-коммуникационных и интеллектуальных технологий, 

разрабатывать оригинальные математические модели для решения профессиональных задач 

ОПК-1.3  Владеть: навыками применения современных программных средств для анализа данных при 

решении профессиональных задач; разработки оригинальных математических моделей, в том числе с 

использованием современных информационно-коммуникационных и интеллектуальных технологий 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Применение методов  искусственного интеллекта в  анализе 

данных и управлении 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Применение методов  искусственного интеллекта в  анализе данных и 

управлении 

1. Аналитик это … 

а) специалист в области анализа и моделирования; 

б) специалист в предметной области; 

в) человек, решающий определенные задачи; 

г) человек, который имеет опыт в программировании. 

 

2 Эксперт это … 

а) специалист в области анализа и моделирование; 

б) специалист в предметной области; 

в) человек, решать определенные задачи; 

г) человек, который имеет опыт в программировании. 

 

3 Задача классификации сводится к … 

а) нахождению частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определению класса объекта по его характеристикам; 

в) определению по известным характеристикам объекта значение некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

4 Задача регрессии сводится к … 

а) нахождению частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определению класса объекта по его характеристиками; 

в) определению по известным характеристикам объекта значению некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

5 Задача кластеризации заключается в … 

а) нахождения частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определения класса объекта по его характеристикам; 



в) определение по известным характеристикам объекта значение некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик во всем множестве анализируемых 

данных. 

 

6 Целью поиска ассоциативных правил является … 

а) нахождения частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определения класса объекта по его характеристикам; 

в) определение по известным характеристикам объекта значение некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

7 До предполагаемых моделей относятся такие модели данных: 

а) модели классификации и последовательностей; 

б) регрессивные, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации; 

в) классификации, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации;  

г) модели классификации, последовательностей и исключений. 

 

8 В описательных моделей относятся следующие модели данных: 

а) модели классификации и последовательностей; 

б) регрессивные, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации; 

в) классификации, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации; 

г) модели классификации, последовательностей и исключений. 

 

9 Модели классификации описывают … 

а) правила или набор правил, в соответствии с которыми можно отнести описание любого 

нового объекта к одному из классов; 

б) функции, которые позволяют прогнозировать изменения непрерывных числовых 

параметров; 

в) функциональные зависимости между зависимыми и независимыми показателями и 

переменными в понятной человеку форме; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

10 Модели последовательностей описывают … 

а) правила или набор правил, в соответствии с которыми можно 

отнести описание любого нового объекта к одному из классов; 

б) функции, которые позволяют прогнозировать изменения непрерывных 

числовых параметров; 

в) функциональные зависимости между зависимыми и независимыми показателями и 

переменными в понятной человеку форме; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

11 Регрессивные модели описывают … 

 

а) правила или набор правил, в соответствии с которыми можно отнести описание любого 

нового объекта к одному из классов; 

б) функции, которые позволяют прогнозировать изменения непрерывных 

числовых параметров; 



в) функциональные зависимости между зависимыми и независимыми показателями и 

переменными в понятной человеку форме; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

 

12. Модели исключений описывают … 

а) исключительные ситуации в записях, которые резко отличаются произвольной 

признаку от основного множества записей; 

б) ограничения на данные анализируемого массива; 

в) закономерности между связанными событиями; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

13. Итоговые модели обнаружат … 

а) исключительные ситуации в записях, которые резко отличаются произвольной 

признаку от основного множества записей; 

б) ограничения на данные анализируемого массива; 

в) закономерности между связанными событиями; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

14 Модели ассоциации проявляют … 

 

а) исключительные ситуации в записях, которые резко отличаются произвольной 

признаку от основного множества записей; 

б) ограничения на данные анализируемого массива; 

в) закономерности между связанными событиями; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

15 Виды физической неопределенности данных: 

а) неточность измерений значений определенной величины, выполняемых физическими 

приборами; случайность (или наличие в внешней среде нескольких возможностей, каждая 

из которых случайным образом может стать действительностью) 

б) неопределенность значений слов (многозначность, размытость, непонятность, 

нечеткость); неоднозначность смысла фраз (синтаксическая и семантическая); 

в) случайность (или наличие в внешней среде нескольких возможностей, каждая из 

которых случайным образом может стать действительностью); неопределенность 

значений слов (многозначность, размытость, неясность, нечеткость); 

г) неоднозначность смысла фраз (Синтаксическая и семантическая). 

 

16 Очистка данных — … 

а) комплекс методов и процедур, направленных на устранение причин, мешающих 

корректной обработке: аномалий, пропусков, дубликатов, противоречий, шумов и т.д. 

б) процесс дополнения данных некоторой информацией, позволяющей повысить 

эффективность развязку аналитических задач 

в) объект, содержащий структурированные данные, которые могут оказаться полезными 

для развязки аналитического задачи 

г) комплекс методов и процедур, направленных на извлечение данных из различных 

источников, обеспечение необходимого уровня их информативности и качества, 



преобразования в единый формат, в котором они могут быть загружены в хранилище 

данных или аналитическую систему 

 

17 Обогащение — … 

а) комплекс методов и процедур, направленных на устранение причин, мешающих 

корректной обработке: аномалий, пропусков, дубликатов, противоречий, шумов и т.д. 

б) процесс дополнения данных некоторой информацией, позволяющей  

повысить эффективность развязку аналитических задач 

в) объект, содержащий структурированные данные, которые могут оказаться  

полезными для развязки аналитической задачи 

г) комплекс методов и процедур, направленных на извлечение данных из различных 

источников, обеспечение необходимого уровня их информативности и качества, 

преобразования в единый формат, в котором они могут быть загружены в хранилище 

данных или аналитическую систему. 

 

18 Консолидация — … 

а) комплекс методов и процедур, направленных на устранение причин, мешающих 

корректной обработке: аномалий, пропусков, дубликатов, противоречий, шумов и т.д. 

б) процесс дополнения данных некоторой информацией, позволяющей повысить 

эффективность развязку аналитических задач 

в) объект, содержащий структурированные данные, которые могут оказаться  

полезными для развязки аналитического задачи 

г) комплекс методов и процедур, направленных на извлечение данных из  

различных источников, обеспечение необходимого уровня их информативности и 

качества, преобразования в единый формат, в котором они могут быть загружены в 

хранилище данных или аналитическую систему 

 

19 Транзакция — … 

а) некоторый набор операций над базой данных, который рассматривается как 

единственное завершено, с точки зрения пользователя, действие над некоторой 

информацией, обычно связано с обращением к базе данных 

б) разновидность систем хранения, ориентирована на поддержку процесса анализа данных 

целостность, обеспечивает, непротиворечивость и хронологию данных, а также высокую 

скорость выполнения аналитических запросов  

в) высокоуровневые средства отражения информационной модели и описания структуры 

данных 

г) это установление зависимости дискретной выходной переменной от входных 

переменных 

 

20 Метаданные — … 

а) некоторый набор операций над базой данных, который рассматривается как 

единственное завершено, с точки зрения пользователя, действие над некоторой 

информацией, обычно связано с обращением к базе данных 

б) разновидность систем хранения, ориентирована на поддержку процесса анализа данных 

целостность, обеспечивает, непротиворечивость и хронологию данных, а также высокую 

скорость выполнения аналитических запросов 

в) высокоуровневые средства отражения информационной модели и описания структуры 

данных 

г) это установление зависимости дискретной выходной переменной от входных 

переменных 

 

 



Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б б в г а а б а б в а б в а а б г а в 
 

Открытые вопросы: 

1. УРОВНИ СИСТЕМЫ: ОТ СИСТЕМЫ НА ОБЪЕКТЕ К ПОРОЖДАЮЩЕЙ СИСТЕМЕ. 

2. ФУНКЦИЯ ПОВЕДЕНИЯ СИСТЕМЫ (ВОЗМОЖНОСТНЫЙ И ВЕРОЯТНОСТНЫЙ ПОДХОДЫ). 

3. ОСНОВНЫЕ ОПЕРАТОРЫ ГЕНЕТИЧЕСКОГО АЛГОРИТМА ПРИ РЕШЕНИИ ЗАДАЧ 

БЕЗУСЛОВНОЙ ОПТИМИЗАЦИИ. 

4. СОДЕРЖАНИЕ СОВРЕМЕННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ЗНАНИЙ ИЗ ДАННЫХ. 

5. ПОСТАНОВКА ЗАДАЧИ КЛАСТЕРИЗАЦИИ ДАННЫХ. МЕТОДЫ К-СРЕДНИХ И C-MEANS. 

6. ВИДЫ РЕГРЕССИОННЫХ МЕТОДОВ. 

7. ТИПЫ И СТРУКТУРЫ ИСКУССТВЕННЫХ НЕЙРОННЫХ СЕТЕЙ. 

8. ОБУЧЕНИЕ ИСКУССТВЕННЫХ НЕЙРОННЫХ СЕТЕЙ. 

9. ВИДЫ ФУНКЦИЙ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ В СИСТЕМАХ НЕЧЕТКОГО ВЫВОДА. 

10. ОСНОВНЫЕ СПОСОБЫ НЕЧЕТКОГО ЛОГИЧЕСКОГО ВЫВОДА. 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Аналитик это … 
а) специалист в области анализа и моделирования 
б) специалист в предметной области; 
в)человек, решающий определенные задачи; 
г) человек, который имеет опыт в программировании 

 

2. Задача классификации сводится к … 
а) нахождении частых зависимостей между объектами или событиями; 
б) определении класса объекта по его характеристиками; 
в) определении по известным характеристиками объекта значение некоторого его 

параметра; 
г) поиску независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

3. Задача регрессии сводится к … 
 а) нахождению частых зависимостей между объектами или событиями; 
 б) определению класса объекта по его характеристиками; 

в) определению по известным характеристиками объекта значение некоторого его 

параметра; 
г) поиску независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

4. К предполагаемым моделям относятся такие модели данных: 
а) модели классификации и последовательностей; 
б) регрессивные, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации; 
в) классификации, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации;  
г) модели классификации, последовательностей и исключений. 

 
5. Параметры операторов модели это: 

а) числовые характеристики выборки  

б) числовые характеристики генеральной совокупности 



в) вся совокупность изучаемых объектов 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а б в а б 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Задача классификации сводится к … 

а) нахождению частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определению класса объекта по его характеристикам; 

в) определению по известным характеристикам объекта значение некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

2. Задача регрессии сводится к … 

а) нахождению частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определению класса объекта по его характеристиками; 

в) определению по известным характеристикам объекта значению некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

3. Задача кластеризации заключается в … 

а) нахождения частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определения класса объекта по его характеристикам; 

в) определение по известным характеристикам объекта значение некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик во всем множестве анализируемых 

данных. 

 

4. Виды физической неопределенности данных: 

а) неточность измерений значений определенной величины, выполняемых физическими 

приборами; случайность (или наличие в внешней среде нескольких возможностей, каждая 

из которых случайным образом может стать действительностью) 

б) неопределенность значений слов (многозначность, размытость, непонятность, 

нечеткость); неоднозначность смысла фраз (синтаксическая и семантическая); 

в) случайность (или наличие в внешней среде нескольких возможностей, каждая из 

которых случайным образом может стать действительностью); неопределенность 

значений слов (многозначность, размытость, неясность, нечеткость); 

г) неоднозначность смысла фраз (Синтаксическая и семантическая). 

 

5. Метаданные – … 

а) некоторый набор операций над базой данных, который рассматривается как 

единственное завершено, с точки зрения пользователя, действие над некоторой 

информацией, обычно связано с обращением к базе данных 

б) разновидность систем хранения, ориентирована на поддержку процесса анализа данных 

целостность, обеспечивает, непротиворечивость и хронологию данных, а также высокую 

скорость выполнения аналитических запросов 

в) высокоуровневые средства отражения информационной модели и описания структуры 

данных 



г) это установление зависимости дискретной выходной переменной от входных 

переменных 

 
Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

б в г а в 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция: ОПК-2  Способен разрабатывать современные методы исследования, 

оценивать и представлять результаты выполненной работы 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ОПК-2.1 Знать: методы анализа систем данных на основе современных технологий извлечения новых 

знаний из данных; современные информационно-коммуникационные и интеллектуальные технологии, 

инструментальные среды для решения профессиональных задач 

ОПК-2.2 Уметь: обосновывать выбор методов анализа данных для решения профессиональных задач; 

обосновывать выбор современных информационно-коммуникационных и интеллектуальных технологий, 

разрабатывать оригинальные математические модели для решения профессиональных задач 

ОПК-2.3 Владеть: навыками применения современных программных средств для анализа данных при 

решении профессиональных задач; разработки оригинальных математических моделей, в том числе с 

использованием современных информационно-коммуникационных и интеллектуальных технологий 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Методология научных исследований в машиностроении;  

История и методология науки и производства;  

Нанотехнологии в машиностроении;  

Надежность и диагностика технологических систем;  

Технологическое обеспечение качества;  

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Методология научных исследований в машиностроении 

1. Какие дисциплины не являются смежными по отношению к изучаемой дисциплине 

«Методология научных исследований»? 

а) основы научного исследования 

б) философия науки 

в) педагогика 

г) психология 

д) юриспруденция 

 

2. Область действительности, которую исследует наука: 

а) предмет исследования 

б) объект исследования 

в) логика исследования 

 

3. Принципы построения, формы и способы научно-исследовательской деятельности 

а) методология науки 

б) методологическая рефлексия 

в)  методологическая культура 

 

4. Логика исследования включает 

а) постановочный этап 

б) исследовательский этап 

в) все варианты верны 

 

5.  Обоснованное представление об общих результатах исследования 

а) задача исследования 

б) гипотеза исследования 

в) цель исследования 

 

6. Метод исследования, который предполагает организацию ситуации исследования и 

позволяет её контролировать 

а) наблюдение 



б) эксперимент 

в) анкетирование 

г) все варианты верны 

 

7. Метод исследования, предполагающий, что обследуемый выполняет задания, проходит 

определённое испытание 

а) интервью 

б) тестирование 

в) изучение документов 

 

8. Тип вопроса в анкете или интервью, содержащий в себе варианты ответа 

а) проективный 

б) открытый 

в) закрытый 

 

9. Кому принадлежит утверждение «Наука начинается там, где начинают измерять»? 

а) М.В.Ломоносову 

б) Д.И.Менделееву 

в) С.П.Королеву 

г) Н.И.Лобачевскому 

 

10. «Наука - это система, т.е. приведенная в порядок на основании известных принципов 

совокупность знаний», - сказал философ XVIII в. ….? 

а) Сократ 

б) Спиноза 

в) И.Кант 

г) М.Ломоносов 

 

11. Дефиниция – это… 

б) Ход научного исследования;  

а) толкование понятия 

в) синоним преамбул 

 

12. Как называются науки, которые применяют результаты познания для решения 

конкретных производственных и социально-практических проблем. 

а) фундаментальные 

б) прикладные 

в) общественные 

г) технические 

 

13. Выберите нужное слово или словосочетание. 

… – совокупность методов, имеющихся в распоряжении определённой науки. 

а) методология 

б) эпистемология 

в) гносеология 

г) логика 

д) методика 

 

14. Какой метод определяется следующим образом: «изучение явления в специально 

создаваемых, контролируемых условиях»? 

а) анализ 

б) эксперимент 



в) наблюдение 

г) сравнение 

д) итервью 

 

15. Какой метод определяется следующим образом: «объединение различных сторон, 

частей предмета в единое целое»? 

а) индукция 

б) дедукция 

в) анализ 

г) синтез 

д) обобщение 

е) абстрагирование 

 

16.  Научное творчество оформляется… 

а) в публицистическом стиле 

б) в официально-деловом стиле 

в) в научном стиле 

 

17. Слово, имеющее точное научное определение, называется 

а) термином 

б) лексемой 

в) диалектом 

 

18. Для научного стиля нехарактерна… 

а) логичность 

б) оценочность 

в) точность. 

 

19. В структуру научного исследования не входит: 

а) резюме 

б) титульный лист 

в) заключение 

 

20. Ученой степенью в России является понятие… 

а) доцент 

б) кандидат наук 

в) профессор 
 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

д б а в в б б в б в а б а б г в а б а б 

 

Открытые вопросы: 

1. ПОЛОЖЕНИЕ О СОВЕТЕ ПО ПРИСУЖДЕНИЮ УЧЕНОЙ СТЕПЕНИ. 

2. ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ ГОСТ 7.0.11-2011 

3. ПАСПОРТ НАУЧНОЙ СПЕЦИАЛЬНОСТИ. 

4. КОМПОНЕНТЫ (КОНСТРУКТЫ, РЕГУЛЯТИВЫ) ДИССЕРТАЦИОННОГО ИССЛЕДОВАНИЯ. 

5. ОБЪЕКТ И ПРЕДМЕТ ДИ. 

6. ВЫБОР НАИМЕНОВАНИЯ ДИССЕРТАЦИИ. 

7. МАТРИЦА ИНТЕРЕСОВ СОИСКАТЕЛЯ. 

8. ТИПЫ РЕЗУЛЬТАТОВ ДИ.  



9. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ ДИССЕРТАЦИИ (ПОЛОЖЕНИЕ О ПОРЯДКЕ ПРИСУЖДЕНИЯ УЧЕНОЙ 

СТЕПЕНИ, ПОЛОЖЕНИЕ О СОВЕТЕ ПО ЗАЩИТЕ…). 

10. ИНФОРМАЦИОННЫЙ ПОИСК В ДИ. 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: История и методология науки и производства 

 

1. Наука – область человеческой деятельности, направленная на выработку и 

систематизацию ____ знаний о действительности:  

а) Исследовательских.  

б) Теоретических.  

в) Объективных.  

г) Диалектических.  

 

2. Человеческая деятельность разделяется на 2 основных группы: 

а) Репродуктивную  

б) Продуктивную.  

в) Творческую. 

г) Профессиональную. 

 

3. Наука по методу познания подразделяется на: 

а) Эмпирические науки. 

б) Теоретическое знание. 

в) Наблюдения и интуицию. 

г) Абстрагирование. 

 

4. Какие два подхода существуют в классификации наук Ф. Энгельса:  

а) Экономический.  

б) Исторический.  

в) Логический.  

г) Психологический.  

 

5. На чем сосредоточена философия науки:  

а) На получении достоверных ответов опытным путѐм.  

б) На непрерывности процесса накопления научного знания.  

в) На выявлении роли и значимости науки.  

г) На исследовании при использовании научного метода.  

 

6. Познавательная функция науки это:  

а) Расширение знания об окружающем мире, обществе и человеке.  

б) Создание новых технологий обучения.  

в) Развитие новых технологий в производительных силах общества.  

г) Систематизация знаний об окружающем мире, обществе и самом человеке.  

 

7. Что является идеалом науки, по мнению большинства учѐных:  

а) Решение задач.  

б) Закон.  

в) Точка зрения.  

г) Истина.  

 

8. Завершенность цикла деятельности (проекта) определяется тремя фазами: 

а) Рефлексивная фаза. 

б) Технологическая фаза.  



в) Продуктивная фаза. 

г) Фаза проектирования. 

 

9.  Метод исследования, который предполагает организацию ситуации исследования и 

позволяет еѐ контролировать: 

а) Наблюдение. 

б) Эксперимент.  

в) Анкетирование. 

г) Все варианты верны. 

 

10. Для учѐных важная этическая проблема связана с:  

а) Использованием научных открытий в образовании.  

б) Использованием научных достижений в бизнесе. 

в) Использованием научных достижений в антигуманных целях.  

г) Использованием научных открытий в медицине.  

 

 

11. Воспроизведение характеристик некоторого объекта на другом объекте, специально 

созданном для его изучения:  

а) Конкретизация.  

б) Анализ.  

в) Моделирование.  

г) Все варианты верны. 

 

12. Три основные концепции науки:  

а) Наука как организация.  

б) Наука как знание.  

в) Наука как деятельность.  

г) Наука как социальный институт.  

 

13. Главная цель мировоззренческой функции:  

а) Объяснение самых различных явлений и процессов.  

б) Разработка научного мировоззрения и научной картины мира.  

в) Производство нового научного знания.  

г) Внедрение научных методов в управление культурными процессами.  

 

14. Какая функция науки занимает исключительно важное место в сфере духовного 

производства:  

а) Культурная.  

б) Производственная.  

в) Познавательная.  

г) Мировоззренческая.  

 

15. Через что непосредственно наука воздействует на человека:  

а) Через взаимоотношение людей.  

б) Через современное общество.  

в) Через управление культурными процессами.  

г) Через образование.  

 

16. В чем главная проблема новых изобретений в современном обществе: 

а) Чтобы они не имели ложной информации.  

б) Чтобы они использовались в крайних случаях.  



в) Чтобы они не были обращены против человека.  

г) Чтобы они не могли управляться без действия человека.  

 

17. Что не может дать наука:  

а) Правильное объяснение происхождению и развитию явлений.  

б) Раскрывание существенных связей между явлениями.  

в) Вооружение человека знанием объективных законов реального мира.  

г) Объяснение метафизических сущностей.  

 

18. Выберите две особенности современной науки:  

а) Коллективные формы деятельности.  

б) Разработка средств и методов исследования.  

в) Методы, основанные на новых технологиях.  

г) Производство и распространение научного знания. 

 

19. Выводы  научно-исследовательской работы студента вуза содержат:  

а) Только конечные результаты без доказательств.  

б) Результаты с обоснованием и аргументацией.  

в) Кратко повторяют весь ход работы.  

г) Все ответы верны. 

 

20. Чтобы повысить достоверность измерений и их точность, необходимо: 

а) Увеличить погрешность. 

б) Уменьшить погрешность. 

в) Уменьшить количество экспериментальных исследований. 

г) Все ответы верны. 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в аб аб аб в а г абг б в в бвг б а г в г бв б б 
 

Открытые вопросы: 

1. ИСТОРИЯ НАУКИ О МАШИНАХ И МЕХАНИЗМАХ.  

2. ТЕНДЕНЦИИ РАЗВИТИЯ НАУКИ И ТЕХНИКИ.   

3. МЕЖДУНАРОДНАЯ ФЕДЕРАЦИЯ СОДЕЙСТВИЯ НАУКИ О МАШИНАХ И МЕХАНИЗМАХ.  

4. ПРАКТИКА ПРИМЕНЕНИЯ ЗУБЧАТЫХ ПЕРЕДАЧ.  

5. МЕТОДОЛОГИЯ НАУКИ О МАШИНАХ И МЕХАНИЗМАХ  

6. ПРОИЗВОДСТВО ПРОГРЕССИВНЫХ ВЫСОКОНАГРУЖЕННЫХ НИЗКОСКОРОСТНЫХ 

РЕДУКТОРОВ.  

7. ИСТОРИЯ ЗАКОНОДАТЕЛЬСТВА В ОБЛАСТИ ПАТЕНТОВЕДЕНИЯ.  

8. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ В ОБЛАСТИ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ.  

9. МЕЖДУНАРОДНАЯ ПАТЕНТНАЯ КЛАССИФИКАЦИЯ. 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Нанотехнологии в машиностроении 

 

1. Классификация нанопродуктов. 

а) наноматериалы; наноинтермедиаты; продукты, содержащие нанокомпоненты; 

наноинструменты 

б) фуллерены; нанотрубки 

в) наноматериалы; наноинструменты  

г) другое 

 



2. Кто впервые употребил термин «Нанотехнологии»?  

а) американский химик Р. Смолли 

б) русский биолог Н.И. Вавилов 

в) японский физик Н. Танигучи 

г) английский физик М. Фарадей 

 

3. Какое определение диспергационного метода получения наночастиц является наиболее 

верным? 

а) измельчение обычного макрообразца 

б) измельчение до наночастиц 

в) уменьшение размеров объектов до нановеличин в пределах возможностей 

промышленного оборудования и используемого материала 

г) все перечисленные 

 

4. Какой стабилизатор вводится в систему для предотвращения обратной кристаллизации 

при диспергации? 

а) полимеры 

б) любой из перечисленных 

в) поверхностно активные веществ (ПАВ) 

г) молекулярный раствор белков 

 

 5. Наносистемы, получаемые диспергационными методами…. 

а) стабильны 

б) обладают стабильностью в зависимости от условий получения 

в) совершенны  

г) нестабильны 

 

6. Какие существуют способы получения наночастиц?  

а) ударом 

б) перетиранием 

в) взрывом 

г) ударом и взрывом 

 

 7. Что требуется во всех методах получения наночастиц? 

а) все перечисленное  

б) мощный приток энергии от внешнего источника 

в) незначительное охлаждение рабочего тела 

г) равномерно создаваемая нагрузка 

 

 8. В течение всего интервала времени от момента, когда в паре уже накопилось заметное 

количество наночастиц, до момента, когда большинство наночастиц достигнет размера 

100 нм, система находится в…  

а) наноликвидности 

б) наноравновесии 

в) нанобалансе 

г) наносостоянии 

 

9. Каковы основные достоинства диспергационного метода получения наночастиц? 



а) удобство применения 

б) простота реализации и множество способов получения 

в) множество способов получения 

г) простота реализации  

 

10. Каковы основные недостатки диспергационного метода получения наночастиц? 

а) нестабильность наносистем 

б) неудобство применения 

в) неликвидность наносистем 

г) невалидность наносистем 

 

 11. Каковы основные недостатки конденсационного метода получения наночастиц? 

а) требуется мощный приток энергии 

б) требуется мощный приток электронов 

в) требуется мощный приток теплоты 

г) требуется мощный приток гравитации 

 

 12. Научно-практическая деятельность человека по конструированию, изготовлению и 

применению наноразмерных (наноструктурированных) объектов или структур, а также 

объектов или структур, созданных методами нанотехнологий — это…  

а) наноиндустрия 

б) нанотехнологии 

в) нанополироль  

г) наноинженерия 

 
 

13. В каком году впервые в литературе появился термин «Нанотехнологии»? 

а) 1990 

б) 1974 

в) 2000 

г) 1986 

 

14. В составе фуллерида, интеркалированного щелочными металлами, зона проводимости 

заполнена электронами… 

а) полностью 

б) на одну четверть 

в) на одну треть 

г) наполовину 

 

15. Относительно простая технология получения фуллеридов с различными свойствами 

позволяет надеяться на создание в скором времени квантово-размерных структур с 

чередующимися слоями(…) и т.д. Возможно, такие структуры станут основой создания 

новых электронных приборов в автомобилях. 

а) все перечисленное 

б) металл-Ферромагнетик 

в) сверхпроводник-полупроводник (или диэлектрик) 

г) сверхпроводник — магнетик 

 

 16. Наноразмерная углеродная структура, образованная вложенными друг в друга 

углеродными сферами, — это…  

а) нанолуковица  



б) наноконус 

в) наноцилиндр 

г) нанотрубка 

 

17. Какая аллотропная форма, помимо фуллерена, существует у углерода?  

а) графит 

б) карбин  

в) все перечисленные 

г) алмаз  

 

18. Каким основным методом получают фуллерены? 

а) лазерное испарение графита 

б) дуговой контактный разряд 

в) термическое испарение графита 

г) все перечисленные  

 

19. Какой метод получения фуллерена был открыт в 1868 году? 

а) лазерное испарение графита 

б) термическое испарение графита 

в) лазерное испарение графита и дуговой контактный разряд 

г) дуговой контактный разряд 

 

20. Конденсированные системы, состоящие из молекул фуллеренов, называются…  

а) экзофуллеренами 

б) эндофуллеренами 

в) фуллеритами 

г) углеродными нанотрубками 

 

 
Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а в г б г в б г б а а г б г а а в г в в 

 
Открытые вопросы: 

1. ОСНОВНЫЕ ФАКТОРЫ, ОТВЕЧАЮЩИЕ ЗА ИЗМЕНЕНИЯ В ТЕХНОЛОГИИ МАТЕРИАЛОВ.  

2. ОСОБЕННОСТИ АТОМНОЙ СТРУКТУРЫ НАНОМАТЕРИАЛОВ.  

3. СОВРЕМЕННЫЕ КЛАССИФИКАЦИИ НАНОРАЗМЕРНЫХ ОБЪЕКТОВ.  

4. РАЗЛИЧИЯ СВОЙСТВ ВЕЩЕСТВА НА ПОВЕРХНОСТИ И В ОБЪЕМЕ НАНОРАЗМЕРНЫХ 

ОБЪЕКТОВ.  

АНИЗОТРОПИЯ ПОВЕРХНОСТНОЙ ЭНЕРГИИ В НАНОМАТЕРИАЛАХ.   

5. ПРОЦЕССЫ НА ПОВЕРХНОСТИ И В ПРИПОВЕРХНОСТНЫХ СЛОЯХ.  

6. СОВРЕМЕННЫЕ ВОЗЗРЕНИЯ НА ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ ЗАКОНОМЕРНОСТИ 

ФОРМИРОВАНИЯ НАНОСТРУКТУРНЫХ СИСТЕМ. 

7. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КОНСТРУКЦИОННЫМ МАТЕРИАЛАМ.  

8. МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА НАНОМАТЕРИАЛОВ.   

9. ОБЪЕМНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НАНОМАТЕРИАЛЫ.   

10. КОМПОЗИЦИОННЫЕ НАНОМАТЕРИАЛЫ.   



ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Надежность и диагностика технологических систем 

1. Вероятность того, что изделие будет работоспособно в произвольно выбранный момент 

времени кроме планируемых периодов, в течение которых применение системы по 

назначению не предусмотрено. 

а) Коэффициент готовности. 

б) Коэффициент оперативной готовности. 

в) Коэффициент вынужденного простоя. 

г) Коэффициент профилактики.  

 

2. Надёжность системы в экстремальных условиях (взрыв, пожар, затопление).  

а) Диагностика.   

б) Живучесть.   

в) Стойкость  

г) Эффективность. 

 

3. Классификация отказов по времени существования  

а) Закономерные и случайные. 

б) Независимые и зависимые.  

в) Внезапные и постепенные.  

г) Конструктивные, технологические и эксплуатационные. 
 

 

4. Определите вероятность безотказной работы системы с последовательным соединением 

трёх элементов с вероятностями безотказной работы 0,8, 0,5 и 0,5.  

а) 1,8.  

б) 0,8.  

в) 0,5.  

г) 0,2.  

 

5. Под «технической системой» следует понимать:  

а) Упорядоченную совокупность отдельных элементов, связанных между собой 

функционально и взаимодействующих таким образом, чтобы обеспечить выполнение 

некоторых заданных функций в состоянии неработоспособности.  

б) Упорядоченную совокупность отдельных элементов, связанных между собой 

функционально и взаимодействующих таким образом, чтобы обеспечить выполнение 

некоторых заданных функций в различных состояниях работоспособности.  

в) Неупорядоченная совокупность отдельных элементов, связанных между собой 

функционально и взаимодействующих таким образом, чтобы обеспечить выполнение 

некоторых заданных функций при различных состояниях работоспособности.  

г) Упорядоченная совокупность отдельных элементов, не связанных между собой 

функционально и не взаимодействующих между собой. 
 

 

6. В чем заключается негативное влияние технических систем на человека:  

а) Ограничивают жизненное пространство, приводят к ухудшению здоровья, травме   и/или 

гибели.  

б) Расширяют жизненное пространство, делая его безграничным.  

в) Замедляют темп жизни человека.  

г) Ведут к слишком поспешному прогрессу. 

 

7. Выберите ошибочное определение:  

а) Ремонтируемый объект – объект, исправность и работоспособность которого в случае 

возникновения отказа или повреждения подлежит восстановлению.  



б) Неремонтируемый объект – объект, исправность и работоспособность которого в случае 

возникновения отказа или повреждения не подлежит восстановлению.  

в) Невосстанавливаемый объект – объект, работоспособность которого в случае отказа не 

подлежит восстановлению в рассматриваемой ситуации.  

г) Восстанавливаемый объект – объект, работоспособность которого в случае отказа подлежит 

восстановлению в рассматриваемой ситуации. 

 

8. Свойство объекта при его изготовлении и эксплуатации, а так же в случае нарушения его 

работоспособности не создавать угрозу людям, в том числе обслуживающему персоналу и 

окружающей среде, называют:  

а) Живучесть.  

б) Опасность.  

в) Безопасность.  

г) Сохраняемость. 

 

9.  Естественный износ зависит от:  

а) Качества поверхностей деталей, условий смазывания и нагрузки.  

б) Условий эксплуатации и от своевременности и качества проведения ТО.  

в) Необходимости замены или восстановления детали.  

г) Агрессивного действия химически активной среды. 

 

10. На каком этапе жизненного цикла системы отказы возникают из-за климатических 

условий и механических нагрузок, не соответствующих заданным?  

а) Проектирование.  

б) Производство. 

в) Эксплуатация. 

г) Утилизация. 

 

 

11. Чему равна вероятность безотказной работы при нулевой наработке.  

а) 0,2.  

б) 1.  
в)  

г) 0,5. 

 

12. Что обозначает термин "эксплуатация" с точки зрения надежности? 

а) Получение прибавочной стоимости при использовании технических объектов; 

б) Расходование ресурса технических объектов в процессе использования; 

в) Использование технических объектов по назначению; 

г) Техническое обслуживание, ремонт и хранение. 

  

13. Состояние объекта, при котором он соответствует всем требованиям нормативно-

технической и (или) конструкторской (проектной) документации есть:  

а) Исправное состояние.  

б) Неисправное состояние.  

в) Неработоспособное состояние. 

г) Работоспособное состояние. 

 

14. Показатель надежности, характеризующий одно из свойств, составляющих надежность 

объекта, есть:  

а) Единичный показатель надежности. 

б) Комплексный показатель надежности. 

в) Расчетный показатель надежности. 



г) Единый показатель надежности. 

 

15. Свойства, которые характеризуют надежность объекта: 

а) Работоспособность, долговечность, безотказность, исправность. 

б) Долговечность, безотказность, эргономичность, ремонтопригодность. 

в) Безотказность, долговечность, ремонтопригодность, сохраняемость. 

г) Срок службы, безотказность, ремонтопригодность, долговечность. 

 

16. Явление местного соединения двух твердых тел, происходящего вследствие действия 

молекулярных сил при трении: 

а) Адгезионное. 

б) Молекулярное. 

в) Заедание. 

г) Схватывание. 

 

17. Как в соответствии с ГОСТ 21.002-89 называется событие, заключающееся в 

нарушении работоспособности (работоспособного состояния): 

а) Поломка. 

б) Повреждение. 

в) Отказ. 

г) Разрушение. 

 

18. Чему равна вероятность достоверного события? 

а) 0. 

б) 0,5. 

в) 1,0. 

г) >1. 

 

19. Какие характеристики характеризуют изменчивость случайной величины? 

а) Дисперсия.  

б) Дисперсия, среднеквадратическое отклонение.  

в) Дисперсия, среднеквадратичное отклонение,  коэффициент вариации.  

г) Мода, дисперсия, коэффициент вариации. 

 

20. Как называется наработка объекта, в течение которой он не достигнет предельного 

состояния с заданной вероятностью, выраженной в процентах?  

а) Средний срок службы. 

б) Средний ресурс. 

в) Гамма-процентный ресурс. 

г) Назначенный ресурс. 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б в г б а г в б в б б а б в г в в в в 

 
Открытые вопросы: 
1.         СВОЙСТВА НАДЕЖНОСТИ - ОБЯЗАТЕЛЬНАЯ СОСТАВЛЯЮЩАЯ КАЧЕСТВА. 

2. ОСНОВНЫЕ ЗАДАЧИ ТЕОРИИ НАДЕЖНОСТИ. 

3. МЕТОДЫ ТЕОРИИ НАДЕЖНОСТИ. 

4. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ НАДЕЖНОСТИ. 

5. РЕЖИМЫ ЭКСПЛУАТАЦИИ. 



6. СОСТОЯНИЯ И СОБЫТИЯ В ПРОЦЕССЕ ЭКСПЛУАТАЦИИ ОБЪЕКТА. 

7. КЛАССИФИКАЦИЯ ОБЪЕКТОВ ПО НАДЕЖНОСТИ. 

8. ЯВЛЕНИЕ ОТКАЗА. 

9. КЛАССИФИКАЦИЯ ОТКАЗОВ. 

6. КРИТЕРИИ ОТКАЗА. 

7. АНАЛИЗ ПРИЧИН ВОЗНИКНОВЕНИЯ ОТКАЗОВ. 

8. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ. 

9. ПОКАЗАТЕЛИ БЕЗОТКАЗНОСТИ. 

10. ПОКАЗАТЕЛИ ДОЛГОВЕЧНОСТИ. 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Технологическое обеспечение качества 

 

1. Номенклатура показателей качества конкретной продукции устанавливается: 

а) Производителями продукции 

б) В результате опроса потребителей 

в) Государственным стандартом 

г) Государственными исполнительными органами  

 

2. Коэффициент запаса точности процесса определяется как: 

а) Отношение допуска контролируемого параметра к среднему квадратическому 

отклонению разброса процесса  

б) Отношение допуска контролируемого параметра к среднему квадратическому 

отклонению разброса процесса, помноженному на 6  

в) Произведение допуска контролируемого параметра и среднего квадратического 

отклонения разброса процесса.  

г) Отношение допуска контролируемого параметра к среднему квадратическому 

отклонению разброса процесса, помноженному на 3  

 

3. Контроль средств технологического оснащения на производстве осуществляется 

отделом:  

а) Качества  

б) Главного механика  

в) Главного технолога  

 

4. При построении контрольных карт используются выборки не менее:    

а) 100 единиц  

б) 50 единиц  

в) 20 единиц  

г) 4 -5 единиц  

 

5. За своевременным повышением квалификации персонала предприятия следит отдел: 

а) Технического контроля  

б) Кадров  

в) Главного технолога  

г) Финансовый   

 

6. Верно ли утверждение: «Квалиметрия – наука, занимающаяся управлением качества» 

а)  Да 

б)  Нет  

в) Не знаю 

 

7. Цикл PDCA (Шухарта или Деминга) определяет: 

а) Методологию непрерывного  совершенствования. 



б) Шаги по применению статистических методов контроля. 

в) Этапы контроля качества продукции  

 

8. Первая государственная премия качеству в Японии была учреждена в ….. году: 

а) 1924   

б)1951  

в) 1960   

г) 1974 

д) 1987  

 

9. Верно ли утверждение:  «При выборе инструмента метролог должен отдавать 

предпочтение наиболее точному инструменту»: 

а)  Да 

б)  Нет  

в) Не знаю 

 

10. При выборе средств измерений следует опираться  на следующие  параметры: 

а) точность  

б) измерения  

в) достоверность  

г) трудоемкость операции измерения  

д) стоимость  

 

11. Стандарт ISO 9001:2000 устанавливает требования к: 

а) Системе менеджмента качества  

б) Качеству продукции  

в) Качеству услуг 

 

12. Базовые концепции всеобщего управления качеством акцентируют внимание на: 

а) Результат процесса  

б) Потребителя 

в) Процесс  

г)  Личность 

 

13. Предполагает ли Всеобщее управление качеством повышение интенсивности работы: 

а)  Да 

б)  Нет  

в) Не знаю 

 

14. Согласно концепции TQM в работе с поставщиками следует: 

а) Стремиться, чтобы поставщиков сырья и материалов, должно быть как можно больше, 

чтобы обеспечить выбор сырья и материалов высокого качества по приемлемой цене 

б) Минимизировать количество поставщиков 

в) Работать с поставщиками на долгосрочной основе  

 

15. Работу по улучшению осуществляют: 

а) Специалисты предприятия, работающие в специально сформированной команде 

б) Все без исключения работники предприятия  

в) Сотрудники отдела качества 

 

16. Согласно TQM «внутренним потребителем» называют: 



а) Работников предприятия, потребляющих продукцию и услуги других работников 

своего предприятия 

б) Постоянных потребителей (клиентов) 

в) Нет правильного ответа 

 

17. Согласно постулатам Э. Деминга предпочтение отдается виду контроля: 

а) Сплошному   

б) Выборочному  

в) Нет правильного ответа 

  

 

18. Наличие у производителя сертификата системы менеджмента качества 

свидетельствует: 

а) Его продукция соответствует наивысшим качественным показателям  

б) О стабильности качественных показателей продукции производителя  

в) Не правильного ответа 

 

19. Правильно ли это утверждение, что согласно постулатам Э. Деминга следует 

управлять процессом, а не контролировать результат.  

а) Да 

б) Нет 

в) Не знаю 

 

20. Новая редакция стандартов серии ISO 9000, базирующихся на философии и принципах 

TQM,  была издана в …. году: 

а) 1987  

б) 1996   

в) 2000   

г) 2002   

 
 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в б б г б б а б б абвгд а бв б бв б а б б а в 
 

Открытые вопросы: 

1.ГРУППЫ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА; 

2. ИНСТРУМЕНТЫ КАЧЕСТВА; 

3. НОРМАЛЬНЫЙ ЗАКОН РАСПРЕДЕЛЕНИЯ. СР>1, CР<1, CP=1; 

4. СУЩНОСТЬ БЕРЕЖЛИВОГО ПРОИЗВОДСТВА; 

5. ЦИКЛ ДЕМИНГА, ПОЯСНИТЬ ЭЛЕМЕНТЫ ЦИКЛА И ЧТО ДАЁТ; 

6. ОСНОВНЫЕ ВИДЫ ПОТЕРЬ, С ПОЯСНЕНИЯМИ КАЖДОГО; 

7. ИДЕЯ КАЙДЗЕН, ПРИМЕНЕНИЕ; 

8. ИНСТРУМЕНТЫ БЕРЕЖЛИВОГО ПРОИЗВОДСТВА; 

9. СИСТЕМЫ МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА; 

10. 8 ПРИНЦИПОВ МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА; 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. В чем разница между фильтрацией и сортировкой: 

а) Операция сортировка меняет порядок строк 



б) Операция фильтрация меняет порядок строк 

в) Нет никакой разницы 

 

2. Табличные процессоры позволяют строить: 

а) Графики 

б) Планы 

в) Перспективные диаграммы 

г) Линейные диаграммы 

д) Линейчатые диаграммы 

е) Частичные диаграммы 

 

3. Числовым данным пропорциональны размеры геометрических фигур, расстояния от 

них до осей, которые отображают эти данные, так ли это: 

а) Нет 

б) Да 

в) Не всегда 

 

4. Какой вид диаграмм можно использовать при большом количестве данных, 

необходимости отображения динамики изменения данных во времени: 

а) Циклическая гистограмма 

б) Круговая диаграмма 

в) График 

 

5.  Как называется тип диаграмм, в котором геометрические фигуры располагаются 

горизонтально: 

а) Пропорциональная диаграмма 

б) Линейчатая диаграмма 

в) Гистограмма 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 

а а,д б в б 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Завершенность цикла деятельности (проекта) определяется тремя фазами 

а) рефлексивная фаза 

б) технологическая фаза 

в) продуктивная фаза 

г) фаза проектирования 

 

2.  Метод исследования, который предполагает организацию ситуации исследования и 

позволяет еѐ контролировать 

а) наблюдение 

б) эксперимент  

в) анкетирование 

г) все варианты верны 

 



3. Воспроизведение характеристик некоторого объекта на другом объекте, специально 

созданном для его изучения 

а) конкретизация 

б) анализ  

в) моделирование 

г) все варианты верны 

 
4. В чем главная проблема новых изобретений в современном обществе 

а) чтобы они не имели ложной информации 

б) чтобы они использовались в крайних случаях  

в) чтобы они не были обращены против человека  

г) чтобы они не могли управляться без действия человека 

 
5. Состояние объекта, при котором он соответствует всем требованиям нормативно-

технической и (или) конструкторской (проектной) документации есть 

а) исправное состояние  

б) неисправное состояние  

в) неработоспособное состояние 

г) работоспособное состояние 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а, б, г б в в а 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция: ОПК-3 Способен использовать современные информационно-

коммуникационные технологии, глобальные информационные ресурсы в научно-исследовательской 

деятельности 

  

Индикаторы достижения компетенций: 

ОПК-3.1 Знать: новейшие информационные технологии и их применение в науке, принципы, методы и 

законы информатики, необходимые для применения в научно-исследовательской деятельности 

ОПК-3.2 Уметь: свободно ориентироваться в сфере новейших разработок в области компьютерных 

технологий, применять необходимые информационные технологии в науке на современном уровне их 

развития 

ОПК-3.3 Владеть: навыками эффективного применения новейших информационных технологий в 

различных отраслях современной науки, работы в сети Интернет 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Компьютерные технологии в науке 

Методы объектно-ориентированного программирования в машиностроении 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Компьютерные технологии в науке 

1. Научные исследования, связанные изучением новых явлений и законов природы, 

созданием новых принципов исследований называются: 

а) прикладными 

б) фундаментальными 

в) научными разработками 

 

2. Для чего не может применяться ЭВМ в научных исследованиях: 

а) для математического моделирования 

б) для оформления результатов исследований 

в) для синтеза предложений по направлению научных исследований 

 

3. Что не является результатом использования компьютерных технологий в науке? 

а) формализация данных 

б) снижение эффективности обработки данных 

в) представление данных в форме, наиболее удобной для машинной обработки 

 

4. Какая топология не используются для построения локальных вычислительных сетей?  

а) кольцо 

б) звезда 

в) общая шина 

г) иерархическая древовидная 

 

5. Основным объектом Access является: 

а) форма 

б) выборка 

в) таблица 

г) отчет 

 

6. Табличный процессор – это: 

а) группа прикладных программ, которые предназначены для проведения расчетов в 

табличной форме 

б) команда приложения Excel, вызов которой приводит к выполнению расчетов по 

введенным в таблицу данным 

в) специальная компьютерная программа, помогающая преобразовывать массивы данных 

из текстового вида в табличный 

 

7. Какой метод исследования относится к эвристическому? 



а) инверсия 

б) абстрагирование 

в) идеализация 

г) анализ и синтез 

 

8. Программные комплексы, использующие знания в предметной области и способные на 

их основе с помощью логических (рассуждений) правил формулировать выводы о 

состоянии системы, основанные на анализе модели представления экспертов о 

закономерностях её функционирования: 

а) вычислительные системы 

б) информационные системы 

в) экспертные системы 

 

9. Какие из видов статистического анализа возможно выполнить в Excel? 

а) анализ Фурье 

б) анализ Лапласа 

в) ковариационный анализ 

г) рефракционный анализ 

 

10. Какой формат ссылки на ячейку в Excel будет синтаксически верным? 

а) =Лист1!F2 

б) =Лист1!F2-F1 

в) =F2 

г) =Лист1!(F2:F4)*2 

 

11. Какие программные средства используются для математических расчетов: 

а) Mathcad 

б) Corel Draw 

в) Matlab 

г) Mathtype 

 

12. Какой вид графика в Mathcad служит для представления функции z = f (x, у) в виде 

поверхности в трехмерном пространстве: 

а) X-Y Plot 

б) Surface Plot 

в) Vector Field Plot 

г) 3D Scatter Plot 

 

13. Какая функция Excel используется для линейного регрессионного анализа? 

а) РАНГ 

б) ЛИНЕЙН 

в) ЛИНРЕГ 

г) ПИРСОН 

 

14. Какой механизм в Windows позволяет проводить обмен данными между 

приложениями? 

а) OLE 

б) СОМ 

в) ROM 

 

15. Сколько раз можно вставить содержимое встроенного в операционную систему 

Windows буфера обмена: 



а) один раз 

б) два раза 

в) бесконечное количество раз 

г) зависит от версии операционной системы 

 

16. Технологии, обеспечивающие сбор, обработку, хранение и передачу информации с 

помощью ЭВМ: 

а) информационные 

б) компьютерные 

в) облачные 

 

17. Разработка новых методов решения научно-технических задач, выявления общих 

закономерностей и их формализации: 

а) теоретический метод 

б) экспериментальный метод 

в) эмпирический метод 

 

18. Какая программа не относится к СУБД: 

а) Access 

б) MySQL 

в) FineReader 

 

19. Возможно ли в MathCAD создавать анимации: 

а) да  

б) нет 

в) возможно, но не во всех версиях 

 

20. Какой метод исследования относится к математическому? 

а) ассоциация 

б) вероятностно-статистическая 

в) формализация 

г) аналогия 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б в б г в а а в в а а, в б б а в б а в в б 

 

Открытые вопросы: 

1. ЭКСПЕРТНЫЕ СИСТЕМЫ, ФУНКЦИОНАЛЬНОЕ НАЗНАЧЕНИЕ, ОСНОВНЫЕ КОМПОНЕНТЫ 

ЭКСПЕРТНЫХ СИСТЕМ.   

2. СИСТЕМЫ ИСКУССТВЕННОГО ИНТЕЛЛЕКТА. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ ИСКУССТВЕННОГО 

ИНТЕЛЛЕКТА.  

3. ВОПРОСЫ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ ДАННЫХ, ОСНОВНЫЕ ФОРМАЛИЗМЫ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ 

ДАННЫХ, СИСТЕМЫ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ ЗНАНИЙ.  

4. МОДЕЛИ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ ЗНАНИЙ, МЕТОДОЛОГИЯ СТРУКТУРИРОВАНИЯ ЗНАНИЙ.   

5. ВИЗУАЛЬНЫЕ СРЕДЫ. ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ СРЕДА РАЗРАБОТКИ WINDOWS-

ПРИЛОЖЕНИЙ (VISUAL BASIC, DELPHI).   

6. СОСТАВ И МЕТОДЫ ТЕОРЕТИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВАНИЙ.   

7. ЗАДАЧИ И СОСТАВ ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫХ ИССЛЕДОВАНИЙ.  

8. КОМПЬЮТЕРНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В НАУЧНОМ ЭКСПЕРИМЕНТЕ, МОДЕЛИРОВАНИИ И 

ОБРАБОТКЕ РЕЗУЛЬТАТОВ НАУЧНЫХ ИССЛЕДОВАНИЙ.   



9. МАТЕМАТИЧЕСКИЕ МОДЕЛИ СТРУКТУРНОГО АНАЛИЗА.   

10. МАТЕМАТИЧЕСКИЕ МОДЕЛИ ПРОЕКТНОГО АНАЛИЗА.  

 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Методы объектно-ориентированного программирования в машиностроении 

1. Выберите верное утверждение о деструкторе класса: 

а) деструктор принимает в качестве параметра адрес того объекта, который нужно 

уничтожить 

б) деструктор не содержит параметров 

в) деструктор принимает в качестве параметра указатель this 

 

2. Свойство, при котором объекты содержат описание атрибутов и действий 

одновременно: 

а) наследование 

б) полиморфизм 

в) инкапсуляция 

 

3. Один из принципов объектно-ориентированного программирования: 

а) отдача 

б) передача 

в) наследование 

 

4. Свойство объектов, при котором действие с одинаковыми именами вызывает различное 

поведение для различных объектов: 

а) полиморфизм 

б) передача 

в) монорфизм 

 

5. Под объектами понимают: 

а) всю абстрактную сущность, заданную набором имен атрибутов и имен методов 

поведения 

б) некоторую абстрактную сущность, заданную набором имен атрибутов и имен методов 

поведения 

в) некоторую видимую сущность, заданную набором имен атрибутов и имен методов 

поведения 

 

6. Совокупность объектов, характеризующаяся общностью методов и свойств: 

а) класс 

б) вид 

в) род 

 

7. Компоненты, которые видны во время работы приложения, с ними напрямую может 

взаимодействовать пользователь, называются: 

а) абстрактными 

б) видимыми 

в) визуальными 

 

8. Какая функция, не будучи компонентом класса, имеет доступ к его защищенным и 

внутренних компонентов: 

а) статическая 

б) дружеская 

в) шаблонная 



 

9. Свойство Align отвечает за: 

а) уменьшение компонента на форме 

б) увеличение компонента на форме 

в) выравнивание компонента на форме 

 

10. Этот компонент предназначен для вывода текста на поверхность формы: 

а) Label 

б) Edit 

в) Button 

 
 

Открытые вопросы: 

1. КЛЮЧЕВЫЕ ПРИНЦИПЫ ОБЪЕКТНО-ОРИЕНТИРОВАННОГО ПРОГРАММИРОВАНИЯ. 

2. ОПРЕДЕЛЕНИЕ КЛАССА (ПОЛЯ, МЕТОДЫ, ОБЪЕКТЫ). 

3. СПЕЦИФИКАТОРЫ ДОСТУПА. 

4. КОНСТРУКТОРЫ. 

5. ДЕСТРУКТОРЫ.  

6. УКАЗАТЕЛЬ THIS. 

7. НАСЛЕДОВАНИЕ. БАЗОВЫЙ И ПРОИЗВОДНЫЙ КЛАССЫ. КЛЮЧИ ДОСТУПА.  

8. КОНСТРУКТОРЫ И ДЕСТРУКТОРЫ В ПРОИЗВОДНЫХ КЛАССАХ. 

9. ЗАМЕЩЕНИЕ МЕТОДОВ КЛАССА. 

10. ВИРТУАЛЬНЫЕ ФУНКЦИИ. 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. В каком законе отображается объективность процесса информатизации общества 

а) Закон убывающей доходности. 

б) Закон циклического развития общества. 

в) Закон “необходимого разнообразия”. 

г) Закон единства и борьбы противоположностей. 

 

2. Данные об объектах, событиях и процессах, это 

а) содержимое баз знаний; 

б) необработанные сообщения, отражающие отдельные факты, процессы, события; 

в) предварительно обработанная информация; 

г) сообщения, находящиеся в хранилищах данных. 

 

3. Чем продиктована необходимость выделения из управленческих документов 

экономических показателей в процессе постановки задачи 

а) для идентификации структурных подразделений, генерирующих управленческие 

документы; 

б) стремлением к правильной формализации расчетов и выполнения логических 

операций; 

в) необходимостью защиты информации. 

 

4. Имитационное моделирование – это: 

а) основа многовариантного прогнозирования и анализа систем высокой степени 

сложности 



б) математическое описание динамических процессов, воспроизводящих 

функционирование изучаемой системы 

в) эффективный аппарат исследования стохастических систем 

 

5. Какие программные средства применяются для моделирования напряжённо-

деформированного состояния в изделиях и материалах? 

а) ANSYS 

б) CosmosXpress 

в) APMWinMashine 

г) КОМПАС 3D 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

в б б б а,б 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Научные исследования, связанные изучением новых явлений и законов природы, 

созданием новых принципов исследований называются: 

а) прикладными 

б) фундаментальными 

в) научными разработками 

 
2. Для чего не может применяться ЭВМ в научных исследованиях: 

а) для математического моделирования 

б) для оформления результатов исследований 

в) для синтеза предложений по направлению научных исследований 

 
3. Какой метод исследования относится к эвристическому? 

а) инверсия 

б) абстрагирование 

в) идеализация 

г) анализ и синтез 

 
4. Программные комплексы, использующие знания в предметной области и способные на 

их основе с помощью логических (рассуждений) правил формулировать выводы о 

состоянии системы, основанные на анализе модели представления экспертов о 

закономерностях её функционирования: 

а) вычислительные системы 

б) информационные системы 

в) экспертные системы 

 

5. Разработка новых методов решения научно-технических задач, выявления общих 

закономерностей и их формализации: 

а) теоретический метод 

б) экспериментальный метод 

в) эмпирический метод 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

б в а в а 

 



Осваиваемая компетенция: ОПК-4 Способен подготавливать научно-технические отчеты и обзоры по 

результатам выполненных исследований и проектно-конструкторских работ в области машиностроения 

   

Индикаторы достижения компетенций: 

ОПК-4.1 Знать: общие требования к структуре и правилам оформления отчетов о научно-

исследовательских, проектно-конструкторских, конструкторско-технологических и проектно-

технологических работах 

ОПК-4.2  Уметь: излагать текст и оформлять отчеты в соответствии с требованиями действующей 

нормативно-технической документации 

ОПК-4.3 Владеть: навыками построения научно-технических отчетов по результатам выполненных 

исследований и проектно-конструкторских работ в области машиностроения  

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Методология научных исследований в машиностроении 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Методология научных исследований в машиностроении 

1. К этапам научного познания не относится: 

а) Возникновение идеи 

б) Формирование понятия 

в) Формирование суждения 

г) Выдвижение гипотезы 

д) Доказательство правильности гипотезы и суждения 

е) Продвижение достигнутого результата в научной и публицистической 

литературе 

 

2. Наблюдение, как метод научного исследования, заключается в: 

а) Сравнении составляющих наблюдаемого объекта с течением времени 

б) Выборе наиболее удобного параметра из существующих в наблюдаемом явлении 

в) Познании процесса взаимодействия объектов материального мира через различные 

органы чувств 

г) Присутствии наблюдателя в окрестности наблюдаемого объекта 

д) Визуальной оценке наблюдаемых явлений 

 

3. Для выполнения расчётов по результатам наблюдения необходимо: 

а) Выполнить поиск расчётных соотношений 

б) Измерить значения параметров, имеющих определяющее значение для 

наблюдаемого объекта 

в) Установить соотношение переменных процесса 

г) Выполнить градуировку измерительных приборов (инструментов) 

д) Учесть все возможные влияния, которые могут повлиять на наблюдаемый объект 

 

4. Для получения наиболее однозначных и достоверных результатов эксперимента 

следует 

а) Добиваться наименьшего разброса измеряемых параметров 

б) Применять более точные измерительные приборы 

в) Проводить однофакторный эксперимент 

г) Применять компьютерные методы счёта результатов 

д) Применять современную аппаратуру для фиксации результатов 

 

5. Анализ – это метод познания, основанный на: 

а) Дифференциации предметов исследования на составные части 

б) Изучении условий проведения исследований 

в) Оценке возможной точности исследований 



г) Формировании информационных массивов, отражающих полученные результаты 

д) Вариативности полученной информации 

 

6. Теоретические исследования включают в себя следующие этапы: 

а) Анализ сущности процесса 

б) Формулирование гипотезы процесса 

в) Разработка модели 

г) Проведение исследования, в том числе, численного 

д) Анализ полученных решений 

е) Теоретические умозаключения (выводы) 

ж) Формулирование физической (химической, математической) картины  

 

7. Широко используемые методы творческого мышления - это: 

а) «Мозговой штурм» 

б) Экспертный метод 

в) Метод «маленьких человечков» 

г) Теория решений изобретательских задач 

д) Морфологический анализ 

 

8. При проведении «мозгового штурма» применяются следующие правила: 

а) Участники принадлежат к специалистам одного научного направления 

б) Участники принадлежат к специалистам высшего уровня в области исследований 

в) Участники являются представителями различных областей знаний 

г) Участники могут высказывать свои мнения только из области проводимых 

исследований 

д) Анализ высказанных идей на данном этапе не проводится 

 

9. Математическая модель – это: 

а) Система дискретных уравнений, область определения которых не ограничивается  

б) Система формул, функций, уравнений, средствами которых описывается то или иное 

явление, процесс, объект в целом 

в) Система интегральных уравнений и закономерностей 

г) База данных результатов, полученных из натурных или теоретических исследований 

д) Сетка конечных элементов, разбивающая расчётную область на дискретные участки 

 

10. Численная модель – это: 

а)  Система дискретных уравнений, область определения которых лежит в 

конкретных границах, а значения функции ищутся в узлах некоей сетки   

б) Система формул, функций, уравнений, средствами которых описывается то или 

иное явление, процесс, объект в целом 

в) Система интегральных уравнений и закономерностей 

г) База данных результатов, полученных из натурных или теоретических 

исследований 

 

11. Что является целью планирования эксперимента? 

а)  Определение необходимых затрат на проведение экспериментальных 

исследований 

б) Установление наиболее вероятных значений получаемых результатов 

экспериментов 

в) Выполнение запланированных ранее экспериментальных исследований 

в установленные сроки 



г) Определение необходимого количества экспериментов, которые следует 

провести для получения достоверных результатов, исходя из возможной 

точности измерений и известных свойств экспериментальной области 

д) Прогнозирование финансовых результатов проводимой работы  

 

12. Какими документами регламентируются правила оформления текстовых 

документов в машиностроении? 

а) Приказами и распоряжениями по организации 

б) Правилами ведомственного документооборота 

в) ГОСТ 2.105-2019. Единая система конструкторской документации. Общие 

требования к текстовым документам 

г) Должностными инструкциями работника 

д) Не регламентируются 

 

13. Отчёт о проведённой научно-исследовательской работе не должен содержать: 

а) Обзор литературных источников в области проводимых исследований 

б) Результаты патентного поиска 

в) Постановка задачи исследований 

г) Направление и состав планируемых исследований 

д) Описание проведённых исследований 

е) Обсуждение и интерпретация полученных результатов 

ж) Отчёт о понесённых затратах 

 

14. В какой форме допускается указывать в тексте отчёта ссылки на цитируемые 

печатные литературные источники? 

а) (23, страница 210) 

б) (23) с.210 

в) [23], с.210 

г) [23, с.210] 

д) «…Приведённая зависимость опубликована в источнике: Универсальная 

Десятичная Классификация: полное изд. на русском языке. Т. 6. Ч.1. 6/621 

Прикладные науки. Технология. Инженерное дело / гл. ред. Ю.М. Арский; 

ВИНИТИ РАН. – М., 2003. – 410 с. На стр.210.» 

 

15. Результаты экспериментальных исследований должны отвечать следующим 

статистическим требованиям: 

а) Минимум дисперсии относительно неизвестного параметра 

б) Число параллельных наблюдений (опытов) должно стремиться к необходимому 

минимальному значению 

в) Систематические ошибки должны отсутствовать при вычислении параметров 

г) Численные значения величин должны соответствовать предпочтительным значениям 

(рядам) 

 

16. Численное моделирование физических процессов может выполняться 

следующих прикладных программах: 

а) CosmosX-Press 

б) ANSYS 

в) ApmWinMashine 

г) 1С:Предприятие v8.1 

д) КОМПАС-3D 

 



17. В случае, если протекание моделируемого процесса определяется тремя 

переменными X, Y, Z, то модель может варьироваться: 

а) Var(X), Y, Z;  X, Var(Y), Z;  X, Y, Var(Z) 

б) Var(X), Var(Y), Var(Z) 

в) X, Var(Y), Var(Z) 

г) Var(X), Y, Var(Z) 

д) Var(X), Var(Y), Z 

 

18. Какой из видов варьирования согласно вопросу 17 может дать наиболее явные 

результаты? 

а) Var(X), Y, Z;  X, Var(Y), Z;  X, Y, Var(Z) 

б) Var(X), Var(Y), Var(Z) 

в) X, Var(Y), Var(Z) 

г) Var(X), Y, Var(Z) 

д) Var(X), Var(Y), Z  

 

19. Численное решение представляет собой: 

а) Непрерывное (гладкое) решение, которое можно представить аналитически 

б) Облако взаимосвязанных корней теоретического уравнения 

в) Семейство дискретных решений, не имеющих аналитической связи между 

собой 

г) Семейство корней, подчиняющихся вероятностным законам распределения 

 

20. Для постановки задачи численного моделирования необходимо: 

а) Определить граничные и начальные условия существования решения 

б) Доказать сходимость численного решения к аналитическому (точному) 

решению 

в) Доказать устойчивость выбранной схемы аппроксимации численной задачей 

аналитического (точного) решения 

г) Провести поиск уравнения неразрывности решения 

 

Ключ к тесту 
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Открытые вопросы: 

1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ИССЛЕДОВАНИЯ. 

2. НАУЧНАЯ ПРОБЛЕМА И НАУЧНАЯ ЗАДАЧА. КЛАССИФИКАЦИЯ НАУЧНЫХ ПРОБЛЕМ. 

3. ЭТАПЫ ПОСТАНОВКИ ЗАДАЧ ДИ. ВАРИАНТ ДЕРЕВА ЦЕЛЕЙ-ЗАДАЧ. 

4. КОЛЛЕКТОРСКАЯ И ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКАЯ ПРОГРАММЫ ДИ. 

5. МЕТОДИЧЕСКАЯ ФОРМА И СТРУКТУРА ДИССЕРТАЦИИ. 

6. НОВИЗНА РЕЗУЛЬТАТА ДИССЕРТАЦИОННОЙ РАБОТЫ. 

7. КОНЦЕПЦИИ ПОЯВЛЕНИЯ НОВОГО НАУЧНОГО ЗНАНИЯ. 

8. ИЗВЕСТНЫЕ ЭВРИСТИЧЕСКИЕ МЕТОДЫ. 

9. КЛАССИФИКАЦИЯ НАУЧНЫХ МЕТОДОВ. 

10. МЕТОДЫ ДИССЕРТАЦИОННОГО ИССЛЕДОВАНИЯ: ПОИСКА, ПОЛУЧЕНИЯ, ОБОСНОВАНИЯ 

И ПРЕЗЕНТАЦИИ РЕЗУЛЬТАТОВ ДИССЕРТАЦИИ. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА. 

ВЗАИМОСВЯЗЬ МЕТОДОВ ДИ. 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. В раздел общие положения документа входят 



а) цели и задачи 

б) формы и методы управления 

в) конкретные обязанности 

 

2. Последний этап работы с документами называется 

а) сдачей в музей 

б) сдачей в архив 

в) опубликование во всех российских газетах 

 

3. Вид организационного документа, который определяет порядок образования, 

структуру и организацию работы предприятия 

а) устав 

б) инструкция 

в) положение 

 

4. К внутреннему документообороту относят 

а) официальные письма 

б) внешние докладные записки, справки 

в) приказы, распоряжения организации 

 

5. Контроль за сроками исполнения документов осуществляет 

а) работник отдела кадров 

б) работник службы документооборота учреждения 

в) руководитель организации 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 

а б а в б 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Обязательными структурными элементами отчета о НИР являются 

а) титульный лист 

б) приложения 

в) введение 

 

2. Страницы текста отчета о НИР должны соответствовать формату 

а) А4 

б) А5 

в) А1 

 

3. Отчет о научно-исследовательской работе оформляется по ГОСТу 

а) ГОСТ 7.32–2017 

б) ГОСТ 2.109–73 

в) ГОСТ 3.1118–82 

 

4. Иллюстрация в отчете о НИР обозначается 

а) Рис. 1 



б) Рисунок 1 

в) Схема 1 

 

5. Совокупность конструкторских документов, которые должны содержать 

принципиальные конструктивные решения, дающие общее представление об устройстве и 

принципе работы изделия, а также данные, определяющие назначение, основные 

параметры и габаритные размеры разрабатываемого изделия 

а) техническое предложение 

б) технический проект 

в) эскизный проект 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а, в а а б в 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция: ОПК-5 Способен организовывать и осуществлять профессиональную 

подготовку по образовательным программам в области машиностроения  

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ОПК-5.1 Знать: методические основы деятельности по профессиональной подготовке и повышению 

квалификации кадров в области машиностроения; аналитические методы оценки потребности в кадрах 

ОПК-5.2 Уметь: проводить анализ целесообразности повышения квалификации кадров в подразделении 

предприятия 

ОПК-5.3 Владеть: навыками разработки методического обеспечения по профессиональной подготовке и 

повышению квалификации кадров в области машиностроения  

 

Дисциплина, формирующая компетенцию - Психология и педагогика высшей школы 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Психология и педагогика высшей школы 

1. Образование –  …  

а) целенаправленный процесс обучения и воспитания; 

б) процесс передачи накопленных поколениями знаний и культурных ценностей 

в) передача исторического и культурного опыта 

г) процесс воспитания и развития молодого поколения 

 

2. Основоположения, руководящие требования к содержанию, организации и методике 

проведения учебных занятий в вузе – это … 

а) принципы обучения 

б) методы обучения 

в) закономерности обучения 

г) принципы развития 

 

3. Дидактика — … 

а) методы обучения 

б) процесс обучения 

в) теория обучения 

г) теория развития 

 

4. Педагогическая технология – это… 

а) форма психической активности личности, направленная на познание и преобразование 

мира и самого человека 

б) совокупность средств и методов воспроизведения теоретически обоснованных 

процессов обучения и воспитания, позволяющих успешно реализовывать поставленные 

цели 

в) активное взаимодействие с окружающей действительностью, в ходе которого живое 

существо выступает как субъект, целенаправленно воздействующий на объект и 

удовлетворяющий таким образом свои потребности 

г) практический метод достижения нравственного самосовершенствования посредством 

регуляции человеком своих телесных потребностей 

 

5. Самым глубинным и полным уровнем обученности является … 

а) воспроизведение 



б) понимание 

в) узнавание 

г) усвоение 

 

6. Основной психологической проблемой традиционного подхода к обучению является … 

а) низкий уровень научных знаний 

б) недостаточно развитые познавательные процессы студентов 

в) недостаточная активность студентов в процессе обучения 

г) низкий уровень контроля знаний 

 

7. Личностный контакт педагогов и обучающихся, направленный на формирование и 

развитие (изменение) мотивов, способов учебной деятельности, системы отношений и 

поведения студентов – это педагогическое … 

а) влияние 

б) воздействие 

в) взаимодействие 

г) общение 

 

8. Мотивацию обучения студента в вузе, в первую очередь, повышает …  

а) осознание возможностей применения знаний на практике  

б) интересное донесение учебного материала  

в) эффективная система оценки успеваемости  

г) помощь преподавателя и сокурсников в процессе обучения  

 

9. Для развития продуктивного мышления наиболее эффективен …тип обучения. 

а) традиционный 

б) проблемный 

в) программированный 

г) догматический 

 

10. Наиболее эффективными способами контроля с точки зрения развития 

интеллектуального и творческого потенциала студента являются …  

а) тесты  

б) устные экзамены  

в) проекты  

г) письменное выполнение заданий 

 

11. Единство и взаимодействие компонентов, составляющих педагогический процесс, 

определяют его: 

а) целенаправленность 

б) управляемость 

в) последовательность 

г) целостность 

 

12. Принципы обучения – это… 



а) способы совместной деятельности учителя и учеников, направленные на достижение 

ими цели, процесса педагогического взаимодействия 

б) руководство к управлению процессом психолого-педагогическим взаимодействием 

в) руководящие идеи, нормативные требования к организации и осуществлению 

образовательного процесса 

г) условия успешного социального взаимодействия различных субъектов социально-

образовательного пространства 

 

13. К наиболее значимым и основополагающим функциям профессионального 

образования относят (два варианта) …  

а) развивающую функцию  

б) адаптационную функцию  

в) воспитательную функцию  

г) информационную функцию  

 

14. Методы обучения – это: 

а) средство управления познавательной активностью студентов и учащихся, элемент 

культуры и нравственности 

б) пути, способы создания благоприятных условий для организации учебного, учебно-

воспитательного процесса 

в) механизмы социализации и просвещения 

г) категория психолого-педагогических наук, обеспечивающая преемственность в 

получении образования 

 

15. Развитию продуктивного мышления студентов вуза в наибольшей степени 

способствуют …  

а) мастер-классы  

б) кейс-стади  

в) семинары 

г) устный опрос 

 

16. Деятельность преподавателей с целью создания всесторонних оптимальных условий 

для развития студентов, формирования у них позитивных качеств личности, привычек 

поведения, внутренней культуры - это: 

а) обучение 

б) образование 

в) формирование 

г) воспитание  

 

17. Ведущим мотивом учебной деятельности, обеспечивающим эффективность процесса 

обучения, является: 

а) потребность изменить социально-статусную позицию в будущем 

б) потребность получить признание со стороны сокурсников 

в) стремление соответствовать требованиям преподавателей и получать их одобрение 

г) стремление приобрести новые знания и умения 

 



18. ….. образовательные технологии предполагают полноценный диалог и обмен 

информацией между преподавателем и студентом.  

а) пассивные  

б) интерактивные  

в) активные 

г) информационные 

 

 19. Специальная работа преподавателя по активизации познавательной деятельности 

студентов с целью самостоятельного приобретения ими знаний лежит в основе: 

а) программированного обучения 

б) проблемного обучения 

в) теории поэтапного формирования умственных действий и понятий 

г) традиционного обучения 

 

20. При фронтальной форме обучения …  

а) студенты рассматриваются как целостный коллектив, имеющий своих лидеров – 

руководителей из среды студентов  

б) преподаватель общается с двумя студентами, которые в свою очередь активно 

взаимодействуют  

в) преподаватель адаптирует степень сложности, трудности заданий, оказывает помощь с 

учетом знаний, умений и личностных качеств студентов  

г) преподаватель работает со студентами всей группы, следит, чтобы в едином темпе 

студенты продвигались к единой цели  

 
 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а а в б г в в а б в г в ав б б г г б б г 
 

 

Открытые вопросы: 

1. ВЫСШЕЕ ОБРАЗОВАНИЕ В СОВРЕМЕННОМ МИРЕ: ТЕНДЕНЦИИ РАЗВИТИЯ.  

2. МОДЕРНИЗАЦИЯ И СОВРЕМЕННОЕ СОСТОЯНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ В РОССИИ.  

3. ГУМАНИЗАЦИЯ, ГУМАНИТАРИЗАЦИЯ И ФУНДАМЕНТАЛИЗАЦИЯ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ.  

4. ВОСПИТАТЕЛЬНАЯ СОСТАВЛЯЮЩАЯ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ. 

5. ПРЕДМЕТ ПЕДАГОГИКИ ВЫСШЕЙ ШКОЛЫ И ЕЕ КАТЕГОРИИ.   

6. ПРЕДМЕТ АНДРАГОГИКИ. 

7. МЕСТО ПЕДАГОГИКИ ВЫСШЕЙ ШКОЛЫ И АНДРАГОГИКИ В СИСТЕМЕ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ НАУК.  

8. РОЛЬ ФИЛОСОФИИ ОБРАЗОВАНИЯ В ЕГО МОДЕРНИЗАЦИИ. 

9. ДИДАКТИКА ВЫСШЕЙ ШКОЛЫ: КРАТКАЯ ИСТОРИЯ РАЗВИТИЯ. 

10. ПРИНЦИПЫ И МЕТОДЫ ОБУЧЕНИЯ В ВЫСШЕЙ ШКОЛЕ. 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Какое управленческое действие не относится к функциям менеджмента персонала? 

а) планирование; 

б) прогнозирование; 

в) мотивация; 



г) составление отчетов; 

д) организация. 

 

2.  С какими дисциплинами не связана система наук о труде и персонале? 

а) «Экономика труда»; 

б) «Транспортные системы»; 

в) «Психология»; 

г) «Физиология труда»; 

д) «Социология труда». 

 

3. Должностная инструкция на предприятии разрабатывается с целью: 

а) определение определенных квалификационных требований, обязанностей, прав 

и ответственности персонала предприятия; 

б) найма рабочих на предприятие; 

в) отбора персонала для занимания определенной должности; 

г) согласно действующему законодательству; 

д) достижения стратегических целей предприятия. 

 

4. Профессиограмма — это: 

а) перечень прав и обязанностей работников; 

б) описание общетрудовых и специальных умений каждого работника на 

предприятии; 

в) это описание особенностей определенной профессии, раскрывающее содержание 

профессионального труда, а также требования, предъявляемые к человеку. 

г) перечень профессий, которыми может овладеть работник в пределах его 

компетенции; 

д) перечень всех профессий. 

 

5. Кадровый потенциал предприятия – это: 

а) совокупность работающих специалистов, устраивающихся на работу, 

обучающихся и повышающих квалификацию с отрывом от производства; 

б) совокупность работающих специалистов; 

в) совокупность устраивающихся на работу; 

г) совокупность обучающихся и повышающих квалификацию с отрывом от 

производства; 

д) совокупность перемещающихся по служебной лестнице. 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 

г б а в а 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Самым глубинным и полным уровнем обученности является … 

а) воспроизведение 

б) понимание 

в) узнавание 



г) усвоение 

 
2. Для развития продуктивного мышления наиболее эффективен …тип обучения. 

а) традиционный 

б) проблемный 

в) программированный 

г) догматический 

 
3. Наиболее эффективными способами контроля с точки зрения развития 

интеллектуального и творческого потенциала студента являются …  

а) тесты  

б) устные экзамены  

в) проекты  

г) письменное выполнение заданий 

 
4. К наиболее значимым и основополагающим функциям профессионального образования 

относят (два варианта) …  

а) развивающую функцию  

б) адаптационную функцию  

в) воспитательную функцию  

г) информационную функцию 

 

5. Развитию продуктивного мышления студентов вуза в наибольшей степени 

способствуют …  

а) мастер-классы  

б) кейс-стади  

в) семинары 

г) устный опрос 

 
Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

г б в а, в б 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция:  ОПК-6 Способен разрабатывать и применять алгоритмы и современные 

цифровые системы автоматизированного проектирования производственно-технологической документации 

машиностроительных производств  

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ОПК-6.1  Знать: принципы создания САПР, процесс и задачи проектирования, а так же структуру и состав 

САПР; принципы и особенности автоматизированного проектирования производственно-технологической 

документации машиностроительных производств, математические модели и требования, предъявляемые к 

ним; виды функциональных подсистем САПР и виды обеспечения в САПР 

ОПК-6.2  Уметь: составлять алгоритмы и выполнять расчеты основных станочных систем, используя 

возможности программ Excel, Mathcad и др.; выполнять задачи синтеза и анализа в САПР 

ОПК-6.3 Владеть: навыками работы с предоставленными техническими и программными средствами САПР; 

навыками проектирования в САПР, позиционируя 3D модель объекта проектирования в качестве источника 

информации на последующих этапах его производства  

 

Дисциплина, формирующая компетенцию - Компьютерные технологии в производстве 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Компьютерные технологии в производстве 

1. Как называется совокупность взаимосвязанных и взаимодействующих аппаратных 

средств, предназначенных для выполнения автоматизированного проектирования? 

а) техническим обеспечением САПР 

б) информационным обеспечением САПР 

в) программным обеспечением САПР 

 

2. Как называется совокупность программ, обеспечивающих необходимый порядок 

выполнения операций проектирования, реализуемых аппаратными средствами ЭВМ? 

а) техническим обеспечением САПР 

б) информационным обеспечением САПР 

в) программным обеспечением САПР 

 

3. Аббревиатура CAРР – это: 

а) система автоматизированного проектирования изделий 

б) система автоматизированного инженерного анализа деталей и машин 

в) система автоматизированной технологической подготовки производства 

 

4. Аббревиатура РDM – это: 

а) cистема автоматизированного проектирования технологий обработки 

б) системы автоматизированного управления проектами и техническим 

документооборотом 

в) система автоматизированной технологической подготовки производства 

 

5. Система автоматизированного проектирования – это: 

а) комплекс средств автоматизации проектирования, взаимосвязанных с необходимыми 

подразделениями проектной организации или коллективом специалистов (пользователей 

системы), выполняющий автоматизированное проектирование 

б) процесс проектирования, при котором отдельные преобразования описаний объекта и 

(или) алгоритма его функционирования осуществляются взаимодействием человека и 

ЭВМ  

в) процесс составления описания еще не существующего объекта (или процесса), 

необходимого и достаточного для его создания в заданных условиях, на основе 

первичного описания данного объекта (процесса) или алгоритма его функционирования 

 



6. Модели, позволяющие проигрывать на ЭВМ многочисленные и разнообразные 

реальные ситуации, в которых может оказаться будущий объект проектирования: 

а) модели структуры 

б) модели формы и геометрических параметров 

в) имитационные модели 

 

7. Совокупность проектных документов, соответствующая заданному перечню, 

представляющая собой такое описание искомого объекта, которое необходимо и 

достаточно для материального воплощения идеи проектирования в конкретный 

физический объект: 

а) проект 

б) проектное решение 

в) проектный документ 

 

8. Как называется определение числовых значений параметров элементов при заданных 

структуре и условиях работоспособности объекта? 

а) структурный синтез 

б) параметрический синтез 

в) анализ 

9. Обеспечение САПР, объединяющее в себе математические методы, модели 

проектируемых объектов, методы и алгоритмы выполнения проектных процедур, 

используемые при автоматизированном проектировании: 

а) математическое обеспечение САПР 

б) программное обеспечение САПР 

в) техническое обеспечение САПР 

 

10. Совокупность языков, применяемых для описания процедур автоматизированного 

проектирования и проектных решений: 

а) информационное обеспечение САПР 

б) методическое обеспечение САПР 

в) лингвистическое обеспечение САПР 

 

11. Как называется программное обеспечение САПР предназначенное для организации 

функционирования технических средств, воспроизводящее наиболее общие алгоритмы 

обработки информации: 

а) общесистемное программное обеспечение 

б) прикладное программное обеспечение 

в) обслуживающие программы (утилиты) 

 

12. САПР, закрывающие практически все области проектирования: от разработки изделия 

и оснастки до проведения инженерных расчетов и изготовления: 

а) САПР среднего уровня 

б) САПР низшего уровня 

в) САПР высшего уровня 

 

13. Общепринятое международное обозначение систем, предназначенных для проведения 

различных видов инженерного анализа деталей и машин: 

а) CAD 

б) CAE 

в) CAM 

 



14. Верно ли утверждение, что CALS-технологии призваны служить средством, 

интегрирующим промышленные автоматизированные системы в единую мно-

гофункциональную систему? 

а) верно 

б) неверно 

 

15. Совокупность процессов, выполняемых от момента выявления потребностей общества 

в определенной продукции до момента удовлетворения этих потребностей и утилизации 

продукции: 

а) конструкторская подготовка производства 

б) технологическая подготовка производства 

в) жизненный цикл изделия 

 

16. Какой метод является основным методом расчета конструкций? 

а) метод Фурье 

б) метод конечно-элементного анализа 

в) метод конечно-разностного анализа 

 

17. Как называется программа, которая ассемблирует (собирает) модели отдельных 

конечных элементов в общую систему алгебраических уравнений и решает эту систему 

одним из методов разряженных матриц в ходе инженерного анализа? 

а) решатель 

б) препроцессор 

в) постпроцессор 

 

18. Верно ли утверждение, что задача проектирования технологического процесса 

является оптимизационной? 

а) да 

б) нет 

 

19. Программный комплекс, обеспечивающий создание структуры, ввод, модификацию, 

удаление и поиск данных: 

а) CAPP 

б) САПР ТП 

в) СУБД 

 

20. Программа, преобразующая данные CLDATA-файла в коды конкретного станка с 

ЧПУ? 

а) постпроцессор 

б) препроцессор 

в) решатель 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а в в б а в а б а в а в б а в б а а в а 

 
Открытые вопросы: 

1. ОБЪЕКТЫ МОДЕЛИРОВАНИЯ. ЗАДАЧИ ОБЪЕМНОГО ТВЕРДОТЕЛЬНОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ 

2. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОГРАММНЫЕ ПРОДУКТЫ CAD СИСТЕМ 

3. ОСНОВЫ ТРЕХМЕРНОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ. ТИПЫ ТРЕХМЕРНЫХ МОДЕЛЕЙ 

4. ПОРЯДОК РАБОТЫ ПРИ СОЗДАНИИ ТВЕРДОТЕЛЬНОЙ МОДЕЛИ 



5. ОСНОВНЫЕ ОПЕРАЦИИ СОЗДАНИЯ БАЗОВОГО ТЕЛА 

6. ОПЕРАЦИЯ ВРАЩЕНИЯ. ТРЕБОВАНИЯ К ЭСКИЗАМ. ПАРАМЕТРЫ 

7. ОПЕРАЦИЯ ВЫДАВЛИВАНИЯ. РАСПОЛОЖЕНИЕ ЭСКИЗА. ПАРАМЕТРЫ ОПЕРАЦИИ 

8. КИНЕМАТИЧЕСКАЯ ОПЕРАЦИЯ. ТРЕБОВАНИЯ К ЭСКИЗАМ. ЭСКИЗ СЕЧЕНИЯ: ЭСКИЗ 

ТРАЕКТОРИИ. ПАРАМЕТРЫ ОПЕРАЦИИ 

9. ОПЕРАЦИЯ ПО СЕЧЕНИЯМ. ПАРАМЕТРЫ ОПЕРАЦИИ. ТРЕБОВАНИЯ К ЭСКИЗАМ 

10. ОПЕРАЦИИ ДЛЯ ИЗМЕНЕНИЯ БАЗОВОГО ТЕЛА (БУЛЕВЫ ОПЕРАЦИИ) - ПРИКЛЕИВАНИЕ, 

ВЫРЕЗАНИЕ. ПАРАМЕТРЫ ОПЕРАЦИИ ПРИКЛЕИТЬ ВЫДАВЛИВАНИЕМ 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Тождественная декомпозиция - это операция, в результате которой: 

а) любая система превращается в саму себя; 

б) средства декомпозиции тождественны; 

в) система тождественна. 

 

2. Для чего в современных CAD – системах применяется пространственное 

моделирование? 

 а) для совершенствования пространственного соображения оператора 

(конструктора) 

 б) для снижения требований к запоминающим устройствам компьютера 

 в) для устранения риска возникновения ошибок проецирования при построении 

плоских видов чертежей 

 

3. Для чего предназначены программы класса CAM? 

 а) для распечатывания технологического процесса 

 б) для проектирования операций механической обработки 

 в) для проектирования траекторий движения режущего инструмента  

 г) для формирования документации, сопровождающей технологический процесс 

 

4. Что содержит файл CLDATA? 

 а) описание положений режущего инструмента в процессе обработки 

 б) управляющую программу для системы ЧПУ 

 в) специализированный текстовый процессор для управляющих программ 

 

5. Для служит постпроцессор станка? 

 а) для контроля правильности выполнения управляющей программы  

 б) для перевода текста управляющей программы в команды для станка 

 в) для конвертации данных файла CLDATA в управляющую программу для станка 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

а в б,в а б 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Аббревиатура CAРР – это: 

а) система автоматизированного проектирования изделий 

б) система автоматизированного инженерного анализа деталей и машин 

в) система автоматизированной технологической подготовки производства 



 
2. Система автоматизированного проектирования – это: 

а) комплекс средств автоматизации проектирования, взаимосвязанных с необходимыми 

подразделениями проектной организации или коллективом специалистов (пользователей 

системы), выполняющий автоматизированное проектирование 

б) процесс проектирования, при котором отдельные преобразования описаний объекта и 

(или) алгоритма его функционирования осуществляются взаимодействием человека и 

ЭВМ  

в) процесс составления описания еще не существующего объекта (или процесса), 

необходимого и достаточного для его создания в заданных условиях, на основе 

первичного описания данного объекта (процесса) или алгоритма его функционирования 

 

3. Модели, позволяющие проигрывать на ЭВМ многочисленные и разнообразные 

реальные ситуации, в которых может оказаться будущий объект проектирования: 

а) модели структуры 

б) модели формы и геометрических параметров 

в) имитационные модели 

 
4. Обеспечение САПР, объединяющее в себе математические методы, модели 

проектируемых объектов, методы и алгоритмы выполнения проектных процедур, 

используемые при автоматизированном проектировании: 

а) математическое обеспечение САПР 

б) программное обеспечение САПР 

в) техническое обеспечение САПР 

 
5. Верно ли утверждение, что CALS-технологии призваны служить средством, 

интегрирующим промышленные автоматизированные системы в единую мно-

гофункциональную систему? 

а) верно 

б) неверно 

 
Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

в а в а а 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция:  ОПК-7 Способен организовывать подготовку заявок на изобретения и 

промышленные образцы в области конструкторско-технологической подготовки машиностроительных 

производств 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ОПК-7.1 Знать: вопросы научного открытия, патентной информации, авторских прав, лицензий; методов 

стоимостной оценки интеллектуальной собственности, определение затрат на ее разработку 

ОПК-7.2 Уметь: проводить патентные исследования, мероприятия по защите авторских прав; применять 

методы стоимостной оценки интеллектуальной собственности, определения затрат на ее разработку 

ОПК-7.3 Владеть: навыками проведения патентных исследований; навыками практической охраны 

интеллектуальной собственности и оценки ее стоимости  

 

Дисциплина, формирующая компетенцию - Защита и коммерциализация результатов  интеллектуальной 

деятельности 

Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

Учебная практика. Ознакомительная практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Защита и коммерциализация результатов  интеллектуальной 

деятельности 

1. Заявку на выдачу патента подает: 

а) только работодатель 

б) любое заинтересованное лицо 

в) автор, работодатель, их правопреемник 

 

2. Для соавторства в отношении изобретения является характерным: 

а) принадлежность авторского права на изобретение всем, кто над ним работал 

б) совместный труд нескольких лиц 

в) создание общей совместной собственности на созданное произведение 

 

3. Споры об авторстве на изобретение подлежат рассмотрению: 

а) в судебном порядке 

б) в административном порядке, а в предусмотренных законом случаях в суде 

в) в судебном или административном порядке по выбору лица, права которого нарушены 

 

4. Переходит ли в порядке наследования патент на изобретение: 

а) переходит в предусмотренных законом случаях 

б) переходит при наличии завещания 

в) переходит 

 

5. Заявитель имеет право преобразовать заявку на изобретение в заявку на: 

а) промышленный образец 

б) фирменное наименование 

в) полезную модель 

 

6. Техническое решение может быть признано изобретением, если оно: 

а) достигнуто в результате выполнения служебного задания 

б) промышленно применимо 

в) имеет изобретательский уровень 

 

7. Экспертиза заявки на изобретение по существу начинается: 

а) после получения ходатайства заявителя или третьих лиц, которое может быть подано в 

течение трехлетнего срока с даты поступления 

б) после публикации сведений о заявке 

в) после получения ходатайства заявителя или третьих лиц без ограничения срока 



 

8. Сведения, относимые к «ноу-хау»: 

а) могут быть зарегистрированы по желанию правообладателя 

б) составляют секреты производства и не являются объектом регистрации 

в) пользуются защитой на основании определенных документов 

 

9. К какому из понятий относится данное определение: «конструктивное выполнение 

средств производства и предметов потребления, а также их составных частей»: 

а) промышленный образец 

б) рационализаторское предложение 

в) полезная модель 

 

10. К критериям изобретения относятся: 

а) новизна, изобретательский уровень, промышленная применимость 

б) только новизна и промышленная применимость 

в) творческая идея 

 

11. Объекты для патентования промышленного образца, отвечающие критерию 

патентоспособности – это: 

а) конструкторское решение изделия, обусловленное исключительно его техническими 

функциями 

б) объекты печатной продукции 

в) художественно – конструкторское решение изделия, определяющее его внешний вид 

 

12. Объем правовой охраны изобретения определяется: 

а) формулой изобретения 

б) формулой изобретения и описанием 

в) формулой и чертежами 

 

13. Патентообладатель может уступить патент: 

а) только физическому лицу по договору 

б) только юридическому лицу по договору и с регистрацией 

в) любому физическому или юридическому лицу по договору с регистрацией уступки в 

Роспатенте 

 

14. При налогообложении таких нематериальных активов как патенты на изобретения, 

промышленные образцы, полезные модели взыскивается: 

а) единый социальный налог 

б) налог на имущество 

в) патентная пошлина 

 

15. Временная правовая охрана предоставляется изобретению: 

а) до даты публикации сведений о заявке 

б) после публикации сведений о выдаче патента и до начала его использования 

в) с даты публикации сведений о заявке до даты публикации сведений о выдаче патента 

 

16. Продукт признается изготовленным с использованием запатентованного изобретения, 

если: 

а) в нем использован каждый признак, включенный в независимый пункт формулы 

б) если он соответствует идее изобретения 

в) если он аналогичен изобретению 

 



17. За регистрацию лицензионного договора, относящегося к патенту на изобретение, 

промышленный образец, на полезную модель, взимается: 

а) патентная пошлина 

б) роялти 

в) паушальный платеж 
 

18. Патент удостоверяет: 

а) только авторство 

б) только приоритет и авторство 

в) приоритет, авторство, исключительные права на их использование 

 

19. К объектам изобретений относятся: 

а) способы, методы организации 

б) устройство, способ, вещество, штамм микроорганизма, применение известных 

устройства, способа, вещества по новому назначению 

в) устройство, способ, программы для баз данных 

 

20. Объекты охраноспособности полезных моделей – это: 

а) устройства 

б) штаммы микроорганизмов 

в) устройства, способы, вещества 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в а а в в б, в а б в а в а в б в а а в б а 

 
Открытые вопросы: 

1. ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ СОБСТВЕННОСТЬ.  

2. ИСТОЧНИКИ И ОБЪЕКТЫ АВТОРСКОГО ПРАВА.  

3. СУБЪЕКТЫ АВТОРСКОГО ПРАВА И СМЕЖНЫХ ПРАВ.  

4. ЗАЩИТА АВТОРСКИХ И СМЕЖНЫХ ПРАВ.  

5. НЕТРАДИЦИОННЫЕ ОБЪЕКТЫ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ.  

6. ОТКРЫТИЕ.  

7. РАЦИОНАЛИЗАТОРСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ.  

8. ТОПОЛОГИИ ИНТЕГРАЛЬНЫХ МИКРОСХЕМ.  

9. НОУ-ХАУ.  

10. СЕЛЕКЦИОННЫЕ ДОСТИЖЕНИЯ.  
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Научно-исследовательская работа 

1. Кто может являться патентодержателем? 

 а) только организация, в которой работает автор 

 б) только физическое лицо – автор 

 в) автор в лице физического лица, организация, государство 

 

2. Патентное исследование заключается в: 

 а) поиске подтверждения уникальности патентуемого решения 

 б) поиске наиболее близкого аналога патентуемого решения 

 в) изучении законодательства об авторском и смежном праве 

 

3. Переходит ли право следования к наследникам: 

а) в течение 25 лет 



б) переходит на срок действия исключительного права на произведение 

в) переходит после его смерти 

 

4. Исключительное права публикатора на произведения может быть прекращено: 

а) досрочное прекращение невозможно 

б) досрочно 

в) досрочно в судебном порядке 

 

5. Охраняются ли авторским правом производные произведения и составные 

произведения: 

а) охраняются 

б) производные произведения охраняются, а составные — нет 

в) да, но только если произведения на которых они основаны, являются объектом 

авторского права 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

в а б в а 

 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Учебная практика. Ознакомительная практика 

1. Техническое решение может быть признано изобретением, если оно: 

а) достигнуто в результате выполнения служебного задания 

б) промышленно применимо 

в) имеет изобретательский уровень 

 

2. Экспертиза заявки на изобретение по существу начинается: 

а) после получения ходатайства заявителя или третьих лиц, которое может быть подано в 

течение трехлетнего срока с даты поступления 

б) после публикации сведений о заявке 

в) после получения ходатайства заявителя или третьих лиц без ограничения срока 

 

3. Сведения, относимые к «ноу-хау»: 

а) могут быть зарегистрированы по желанию правообладателя 

б) составляют секреты производства и не являются объектом регистрации 

в) пользуются защитой на основании определенных документов 

 
4. При налогообложении таких нематериальных активов как патенты на изобретения, 

промышленные образцы, полезные модели взыскивается: 

а) единый социальный налог 

б) налог на имущество 

в) патентная пошлина 

 
5. Продукт признается изготовленным с использованием запатентованного изобретения, 

если: 

а) в нем использован каждый признак, включенный в независимый пункт формулы 

б) если он соответствует идее изобретения 

в) если он аналогичен изобретению 

 
Ключи к тесту 



1 2 3 4 5 

б, в а б б а 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция:  ПК-1 Способен выбирать заготовки для производства деталей 

машиностроения средней и высокой сложности 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ПК-1.1 Знать: последовательность и правила выбора заготовок деталей машиностроения средней сложности; 

технологические свойства конструкционных материалов деталей машиностроения средней сложности; 

технические требования, предъявляемые к сырью и материалам деталей машиностроения средней 

сложности; характеристики видов заготовок, методов получения, способов изготовления заготовок деталей 

машиностроения средней сложности; технологические возможности заготовительных производств 

организации 

ПК-1.2  Уметь: устанавливать по марке материала технологические свойства материалов деталей 

машиностроения средней сложности; выявлять конструктивные особенности деталей машиностроения 

средней сложности, влияющие на выбор способа получения заготовки; выбирать метод получения и способ 

изготовления заготовок деталей машиностроения средней сложности; выбирать конструкцию заготовок и 

устанавливать основные требования к проектируемым заготовкам деталей машиностроения средней 

сложности, оценивать технические задания на проектирование заготовок, подготовленные специалистами 

более низкой квалификации 

ПК-1.3 Владеть: определение технологических свойств материала, конструктивных особенностей и типа 

производства деталей машиностроения средней сложности; выбор технологических методов получения, 

способов изготовления заготовок деталей машиностроения средней сложности, проектирование заготовок и 

разработка технических заданий на проектирование заготовок деталей машиностроения средней сложности 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию - Технологичность конструкции сборочных единиц;  

Проектирование технологических процессов для современных многоцелевых станков; 

Технологические возможности современных многоцелевых станков 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Технологичность конструкции сборочных единиц 

 

1. У какого металла теплопроводность выше: 

а) железо; 

б) алюминий; 

в) медь; 

г) одинакова. 

 

2. Прочность – это способность материала: 

а) сопротивляться разрушению под действием нагрузок; 

б) восстанавливать первоначальную форму и размеры после прекращения действия 

нагрузки; 

в) принимать новую форму и размеры под действием внешних нагрузок не 

разрушаясь; 

г) сопротивляться проникновению в него другого более твердого тела. 

 

3. Технологические свойства – это способность материала: 

а) противостоять усталости; 

б) подвергаться обработке в горячем и холодном состоянии; 

в) сопротивляться динамическим нагрузкам; 

г) отражать световое излучение с определенной длиной волны. 

 

4.  Усадка металла при изготовлении отливок – это: 

а) неоднородность химического состава; 

б) уменьшение объема при переходе из жидкого состояния в твердое; 

в) способность расплавленного металла заполнять полость формы; 

г) способность растворять газовые пузыри, образующиеся при затвердевании 

слитка. 

 

5. В маркировке серого чугуна марки СЧ45 число обозначает: 



а) содержание углерода; 

б) содержание примесей; 

в) значение предела прочности на растяжение; 

г) значение предела прочности на сжатие. 

 

6. Ковкий чугун марки КЧ 37 – 12 куют при температуре: 

а) 1140 °; 

б) 900 °; 

в) 750 °; 

г) не куют. 

 

7. С увеличением в стали содержания углерода повышается свойство: 

а) твердость; 

б) ударная вязкость; 

в) пластичность; 

г) свойства не изменяются. 

 

8. Обозначение марки углеродистой стали обыкновенного качества следующее: 

а) Ст5; 

б) Сталь 45; 

в) 9ХС; 

г) А30. 

 

9. Из какой марки стали рекомендуется изготавливать пружины: 

а) Ст6; 

б) Сталь 60; 

в) А30; 

г) 9ХС. 

 

10. Которая из следующих марок конструкционных легированных сталей содержит 

марганец: 

а) 25 ХГМ; 

б) 40 ХН2МА; 

в) Х18Ш; 

г) во всех трех марках. 

 

11. Какой легирующий элемент придает специальным конструкционным сталям 

антикоррозионные свойства: 

а) ванадий; 

б) хром; 

в) бор; 

г) все перечисленные элементы. 

 

12. Что означает число в маркировке сплавов АЛ8, АЛ13, АЛ22: 

а) содержание кремния; 

б) предел прочности; 

в) относительное удлинение; 

г) условный номер сплава. 

 

13. В латунях основным легирующим компонентом являются: 

а) олово; 

б) марганец; 



в) бериллий; 

г) цинк. 

 

14. Какой металл является основным в свинцовой бронзе БрС30: 

а) медь; 

б) цинк; 

в) олово; 

г) бериллий. 

 

15. Какую величину коэффициента использования материала в заготовке обеспечивает 

процесс порошковой металлургии: 

а) 0,50...0,65; 

б) 0,65...0,85; 

в) 0,95...1,0; 

г) 1,0...1,05. 

 

16. Какой из перечисленных ниже способов литья металлов позволяет изготовить 

наиболее точную отливку: 

а) в оболочковые формы; 

б) по выплавляемым моделям; 

в) в металлические формы; 

г) под давлением. 

 

17. Какой деформирующий инструмент применяется при прессовании заготовок из 

металла: 

а) контейнер и пуансон; 

б) вращающиеся валки; 

в) доска с фильерой; 

г) матрица и молот. 

 

18. «Вулканизация» - это процесс изготовления заготовок способом: 

а) получения термопластов; 

б) получения реактопластов; 

в) получения резины; 

г) все указанные варианты. 

 

19. Древесина какой породы менее подвержена гниению: 

а) береза; 

б) липа; 

в) сосна; 

г) клен. 

 

20. Какое механическое свойство обеспечивает заготовке из композиционного материала 

матрица: 

а) выносливость; 

б) ударную вязкость; 

в) прочность на разрыв; 

г) прочность на сжатие и сдвиг. 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в а б б в г а а б а б г г а в г а в в г 



Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ ОСНОВНЫЕ РАБОТЫ ВЫПОЛНЯЮТСЯ ПРИ СБОРКЕ МАШИН.  

2. МЕТОДЫ СБОРКИ МАШИН И СПОСОБЫ КОМПЕНСАЦИИ ПОГРЕШНОСТЕЙ.  

3. КАКИЕ ВИДЫ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ИЗДЕЛИЯ И КАК ОНИ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ПРИ ОТРАБОТКЕ 

ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ ИЗДЕЛИЙ?    

4. КАК ОРГАНИЗУЕТСЯ СТРУКТУРА ПРОЦЕССА СБОРКИ МАШИН И МЕХАНИЗМОВ.  

5. ОПТИМИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА СБОРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА И СХЕМЫ 

СБОРКИ.  

6. ОТРАБОТКА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ НА ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ ПО ЧАСТНЫМ ПОКАЗАТЕЛЯМ.  

7. ОТРАБОТКА ДЕТАЛЕЙ НА ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ ПО ЧАСТНЫМ И СТАНДАРТНЫМ 

ПОКАЗАТЕЛЯМ.   

8. ТИПОВЫЕ ПРОЦЕССЫ СБОРКИ МАШИН.  

9. ЛОГИКА СБОРКИ МАШИН И ОСНОВНЫЕ ЗАКОНОМЕРНОСТИ.  

10. ПОСТРОЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ СБОРКИ И ИХ ОПТИМИЗАЦИЯ.  

 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Проектирование технологических процессов для современных многоцелевых 

станков 

 

1. На основании каких данных создаётся технологический процесс как документ  

а) На основании выполненного проекта обработки 

б) На основании пакета конструкторской документации 

в) На основании требований ЕСКД 

 

2. Современный многоцелевой станок - это 

а) Станок, позволяющий выполнять относительно простую механическую обработку 

б) Станок с ЧПУ, обеспечивающий комплексную обработку сложных деталей с 

разных сторон без их перебазирования 

в) Станок, применяемый для достижения различных целей 

 

3. За счёт чего производительность многоцелевых станков выше  универсальных 

а) За счёт увеличения доли машинного времени в структуре обработки 

б) За счёт повышения режимов обработки 

в) За счёт повышения мощности привода 

4. Для чего применяются станки вертикальной компоновки 

а) Для обработки длинномерных заготовок 

б) Для обработки крупных заготовок или обрабатываемых с одной стороны 

в) Для обработки на большой высоте 

 

5. Для чего применяются станки горизонтальной компоновки 

а) Для обработки деталей с большими плоскими поверхностями 

б) Для обработки внутренних поверхностей 

в) Для обработки деталей со многих сторон 

  

6. Какие особенности имеют системы ЧПУ  

а) Способны работать с количеством управляемых координат до 8 

б) Не имеют возможности обеспечить повышенную точность управления 

в) Способны самостоятельно выполнять транспортные операции  

 

7. Преимущественно ориентированы на работу в типах производства  

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 



 

8. В производстве какого типа наиболее выгодно применение ЧПУ  

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

 

9. Какой критерий оптимальности является генеральным с точки зрения 

производительности  производства  

а) Хронологический 

б) Экономический 

в) Территориальный 

 

10. Как определить, возможно ли выполнение обработки контура детали за несколько 

установов или следует назначить несколько операций  

а) Если выполнение контрольных операций затруднено – следует назначать новую 

операцию  

б) Если габариты заготовки не соответствуют размерам рабочего пространства станка  

– следует назначать новую операцию 

в)  Если новый установ выполнить при данном станочном оснащении нельзя – 

следует назначать новую операцию 

 

11. Какие методы точной механической обработки применяются для ответственных 

сечений валов  

а) Цементация, азотирование, цианирование, закалка и т.п. 

б) Шлифование и доводка 

в) Дробеструйная обработка 

 

12. Какой материал имеет более высокую твёрдость  

а) Ак7-Ч 

б) СЧ-25 

в) Сталь 30 

 

13. При каком типе производства целесообразнее применять заготовки из проката  

а) При массовом 

б) При крупносерийном 

г) При мелкосерийном 

 

14. Какие методы пластического деформирования позволяют получать более точные 

заготовки  

а) Ковка в закреплённых штампах 

б) Свободная ковка 

в) Ковка в подкладных штампах 

 

15. Какая доля припуска  обычно удаляется при черновой токарной обработке  

а) 90% 

б) 70% 

в) 30% 

 

16. В каких случаях определяют тип производства по коэффициенту закрепления 

операций Кз.о.  

а) При обработке с применением универсального оборудования 

б) При обработке крупногабаритных деталей 



в) При обработке с применением оборудования с ЧПУ 

  

17. Выбор стандартной оснастки позволяет  

а) Создать более экономичный техпроцесс и ускорить его постановку в производство 

б) Сократить количество оборудования 

в) Сэкономить расходные материалы 

 

18. Применение станочного приспособления с пневмо- или гидроприводом позволяет: 

а) Уменьшить подготовительно-заключительное  

б) Уменьшить вспомогательное время 

г) Уменьшить машинное время 

 

19. Увеличение окружной скорости при точении приведет к:  

а) Уменьшению силы резания 

б) Снижению вибрации резца 

в) Увеличению силы резания 

 

20. В техническом задании на проектирование детали следует указывать  

а) Свойства материала, из которого деталь должна быть изготовлена  

б) Применяемое для её обработки оборудование 

в) Компоненты станочной оснастки 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б а б в а б б а в б б в а б в а б в а 
 

Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ ОСНОВНЫЕ СХЕМЫ СТАНКОВ С ЧПУ ФРЕЗЕРНОЙ ГРУППЫ? 

2. КАК НАПРАВЛЕНЫ ОСИ КООРДИНАТ У СТАНКОВ С ЧПУ? 

3. КАК ОБОЗНАЧАЮТСЯ ЛИНЕЙНЫЕ И ПОВОРОТНЫЕ ОСИ СК? 

4. КАК ОБЫЧНО РАСПОЛАГАЮТ НУЛЕВУЮ ТОЧКУ ЗАГОТОВКИ? 

5. ГДЕ РАСПОЛАГАЮТСЯ БАЗОВЫЕ ТОЧКИ ИНСТРУМЕНТА? 

6. КАКИМИ БУКВЕННЫМИ ИНДЕКСАМИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ СИСТЕМЫ ЧПУ ОТЕЧЕСТВЕННЫХ 

СТАНКОВ? 

7. НАЗОВИТЕ НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЁННЫЕ СИСТЕМЫ ЧПУ. 

8. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ЧАСТИ СТАНКОВ С ЧПУ, РАСШИРЯЮЩИЕ ИХ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ? 

9. ДЛЯ ЧЕГО ПРИМЕНЯЮТСЯ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЯ НА СТАНКЕ С 

ЧПУ? 

10. С ПОМОЩЬЮ ЧЕГО ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПРИВЯЗКА ИНСТРУМЕНТА ПО ОСИ Z? 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Технологические возможности современных многоцелевых станков 

 

1. Какой материал имеет более высокую твёрдость 

а) Ак7-Ч 

б) СЧ-25 

в) Сталь 30 

 

2. Современный многоцелевой станок - это 

а) Станок, позволяющий выполнять относительно простую механическую обработку 



б) Станок с ЧПУ, обеспечивающий комплексную обработку сложных деталей с 

разных сторон без их перебазирования 

в) Станок, применяемый для достижения различных целей 

 

3. За счёт чего производительность многоцелевых станков выше, чем универсальных 

а) За счёт увеличения доли машинного времени в структуре обработки 

б) За счёт повышения режимов обработки 

в) За счёт повышения мощности привода 

 

4. Для чего применяются станки горизонтальной компоновки 

а) Для обработки деталей с большими плоскими поверхностями 

б) Для обработки внутренних поверхностей 

в) Для обработки деталей со многих сторон 

 

5. Какие особенности имеют системы ЧПУ 

а) Способны работать с количеством управляемых координат до 8 

б) Не имеют возможности обеспечить повышенную точность управления 

в) Способны самостоятельно выполнять транспортные операции  

 

6. В каких случаях определяют тип производства по коэффициенту закрепления операций 

Кз.о. 

а) При обработке с применением универсального оборудования 

б) При обработке крупногабаритных деталей 

в) При обработке с применением оборудования с ЧПУ  

 

7. В производстве какого типа наиболее выгодно применение ЧПУ 

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

 

8. Какой критерий оптимальности является генеральным с точки зрения 

производительности  производства 

а) Хронологический 

б) Экономический 

в) Территориальный 

 

9. Выбор стандартной оснастки позволяет 

а) Создать более экономичный техпроцесс и ускорить его постановку в производство 

б) Сократить количество оборудования 

в) Сэкономить расходные материалы 

  

10. Какие методы точной механической обработки применяются для ответственных 

сечений валов 

а) Цементация, азотирование, цианирование, закалка и т.п. 

б) Шлифование и доводка 

в) Дробеструйная обработка 

 

11. На основании каких данных создаётся технологический процесс как документ   

а) На основании требований ЕСКД 

б) На основании выполненного проекта обработки 

в) На основании пакета конструкторской документации 

 



12. При каком типе производства целесообразнее применять заготовки из проката  

а) При массовом 

б) При крупносерийном 

в) При мелкосерийном 

 

13. Какие методы пластического деформирования позволяют получать более точные 

заготовки  

а) Ковка в закреплённых штампах 

б) Свободная ковка 

в) Ковка в подкладных штампах 

 

14. Для чего применяются станки вертикальной компоновки  

а) Для обработки длинномерных заготовок 

б) Для обработки крупных заготовок или обрабатываемых с одной стороны 

в)         Для обработки на большой высоте 

 

15. Современные многооперационные станки преимущественно ориентированы на работу 

в типах производства  

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

  

16. Как определить, возможно ли выполнение обработки контура детали за несколько 

установов или следует назначить несколько операций   

а) Если выполнение контрольных операций затруднено – следует назначать новую 

операцию  

б) Если габариты заготовки не соответствуют размерам рабочего пространства станка  

– следует назначать новую операцию 

в)  Если новый установ выполнить при данном станочном оснащении нельзя – 

следует назначать новую  

 

17. Применение станочного приспособления с пневмо- или гидроприводом позволяет: 

а) Уменьшить подготовительно-заключительное  

б) Уменьшить вспомогательное время 

в) Уменьшить машинное время 

 

18. Увеличение окружной скорости при точении приведет к:  

а) Уменьшению силы резания 

б) Снижению вибрации резца 

в) Увеличению силы резания 

 

19. В техническом задании на проектирование детали следует указывать  

а) Свойства материала, из которого деталь должна быть изготовлена  

б) Применяемое для её обработки оборудование 

в) Компоненты станочной оснастки 
 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б б а в а в б а а б б в а б б в б в а  
 

Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ ОСНОВНЫЕ СХЕМЫ СТАНКОВ С ЧПУ ФРЕЗЕРНОЙ ГРУППЫ? 



2. КАК НАПРАВЛЕНЫ ОСИ КООРДИНАТ У СТАНКОВ С ЧПУ? 

3. КАК ОБОЗНАЧАЮТСЯ ЛИНЕЙНЫЕ И ПОВОРОТНЫЕ ОСИ СК? 

4. КАК ОБЫЧНО РАСПОЛАГАЮТ НУЛЕВУЮ ТОЧКУ ЗАГОТОВКИ? 

5. ГДЕ РАСПОЛАГАЮТСЯ БАЗОВЫЕ ТОЧКИ ИНСТРУМЕНТА? 

6. КАКИМИ БУКВЕННЫМИ ИНДЕКСАМИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ СИСТЕМЫ ЧПУ ОТЕЧЕСТВЕННЫХ 

СТАНКОВ? 

7. НАЗОВИТЕ НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЁННЫЕ СИСТЕМЫ ЧПУ. 

8. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ЧАСТИ СТАНКОВ С ЧПУ, РАСШИРЯЮЩИЕ ИХ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ? 

9. ДЛЯ ЧЕГО ПРИМЕНЯЮТСЯ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЯ НА СТАНКЕ С 

ЧПУ? 

10. С ПОМОЩЬЮ ЧЕГО ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПРИВЯЗКА ИНСТРУМЕНТА ПО ОСИ Z? 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

1. Напишите номер неправильного ответа. 

По профилю протяжки подразделяются на… 

а) плоские 

б) круглые 

в) фасонные 

г) зубчатые 

 

2. Напишите номер неправильного ответа. 

Виды кондукторов для сверлильных и расточных работ 

а) зубчатые 

б) накладные 

в) подвесные 

г) подвижные 

 

3. Напишите номер правильного ответа. 

Тонкое растачивание применяют для обработки … 

а) цветных металлов и их сплавов 

б) пластмасс 

в) металлопластика 

г) шунгита 

 

4. Напишите номер неправильного ответа. 

Отделочные виды обработки отверстий 

а) тонкое растачивание 

б) хонингование 

в) притирка 

г) фрезерование 

 

 

5. Напишите номер правильного ответа. 

Токарно-револьверные станки отличаются от обычных токарных тем, что работа на них… 

а) производится комплектом режущих инструментов, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте 

б) производится комплектом свёрл, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте 

в) производится комплектом измерителей, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте 



г) производится комплектом патронов, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте 
 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 

г а а г а 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция:  ПК-2 Способен разрабатывать эффективные технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения средней сложности 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ПК-2.1 Знать: технические требования, предъявляемые к деталям машиностроения средней сложности; 

методы, средства и способы контроля технических требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения средней сложности; принципы выбора технологических баз и схем базирования 

заготовок; типовые технологические процессы изготовления, методики проектирования технологических 

процессов и технологических операций деталей машиностроения средней сложности; основное 

технологическое оборудование, используемое в технологических процессах изготовления деталей 

машиностроения средней сложности, и принципы его работы; технологические факторы, влияющие на 

точность обработки поверхностей деталей машиностроения; принципы выбора технологического 

оборудования и технологической оснастки; типовые технологические режимы технологических операций 

изготовления деталей машиностроения средней сложности, методики расчета технологических режимов 

технологических операций и норм времени изготовления деталей машиностроения средней сложности; 

нормативы расхода сырья, материалов, топлива, энергии на выполнение технологических операций 

изготовления деталей машиностроения средней сложности; методика расчета экономической 

эффективности технологических процессов; нормативно-технические и руководящие документы по 

оформлению технологической документации 

ПК-2.2 Уметь: определять тип производства на основе анализа программы выпуска деталей 

машиностроения средней сложности; выявлять основные технологические задачи, решаемые при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машиностроения средней сложности; 

выбирать схемы контроля и определять возможности средств контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения средней сложности; выбирать схемы базирования и 

закрепления, рассчитывать силы закрепления заготовок деталей машиностроения средней сложности; 

разрабатывать маршруты обработки отдельных поверхностей, маршрутные технологические процессы, 

операционные технологические процессы заготовок деталей машиностроения средней сложности; 

рассчитывать погрешности обработки при выполнении операций изготовления деталей машиностроения 

средней сложности; рассчитывать припуски  и промежуточные размеры на обработку поверхностей 

деталей машиностроения средней сложности; определять возможности технологического оборудования, 

технологической оснастки; рассчитывать технологические режимы технологических операций и 

нормировать технологические операции изготовления деталей машиностроения средней сложности; 

рассчитывать нормы расхода сырья, полуфабрикатов, материалов, инструментов, технологического 

топлива, энергии в технологических операциях изготовления деталей машиностроения средней 

сложности; рассчитывать экономическую эффективность проектируемых технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней сложности; оформлять технологическую документацию 

на разработанные технологические процессы изготовления деталей машиностроения средней сложности 

ПК-2.3 Владеть: определение типа производства деталей машиностроения средней сложности; анализ 

технических требований, предъявляемых к деталям машиностроения средней сложности; выбор схем 

контроля и средств контроля технических требований, предъявляемых к деталям машиностроения 

средней сложности; выбор схемы базирования и закрепления, установление требуемых сил закрепления 

заготовок для деталей машиностроения средней сложности; разработка технологических маршрутов и 

технологических операций изготовления деталей машиностроения средней сложности; расчет точности 

обработки при проектировании операций изготовления для деталей машиностроения средней сложности; 

выбор технологического оборудования, стандартных инструментов и стандартных приспособлений, 

необходимого для реализации разработанных технологических процессов изготовления  для деталей 

машиностроения средней сложности; установление значений припусков и промежуточных размеров, 

обеспечиваемых при обработке поверхностей деталей машиностроения средней сложности; установление 

технологических режимов и норм времени на технологические операции изготовления деталей 

машиностроения средней сложности; определение экономической эффективности проектируемых 

технологических процессов изготовления деталей машиностроения средней сложности; оформление 

технологической документации на технологические процессы изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Технологические процессы управления инженерными данными 

машиностроительного изделия  

Автоматизация производственных процессов машиностроения;  

Расчет, моделирование и конструирование оборудования с компьютерным управлением;  

Проектирование технологических процессов для современных многоцелевых станков;  

Технологические возможности современных многоцелевых станков;  

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

 



ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Технологические процессы управления инженерными данными 

машиностроительного изделия 
 

1. На основании каких данных создаётся технологический процесс как документ  в САПР 

ADEM 

а) На основании выполненного в модуле ADEM CAM проекта обработки 

б) На основании пакета конструкторской документации 

в) На основании требований ЕСТД 

 

2. Что фактически означает выбор «кнопки» с определённым символом в интерфейсе 

ADEM САМ 

а) Изменение выводимого на экран изображения 

б) Обращение к соответствующему разделу в базе данных САМ-модуля 

в) Запуск процесса проецирования 3D модели 

 

3. Что является целью трёхмерного моделирования в CAD-программах 

а) Формирование исходных данных для генерирования пакета конструкторской 

документации 

б) Наглядное отображение формы детали 

в) Применение в качестве операционного эскиза 

 

4. Как применяются технические требования, указанные на чертеже, при проектировании 

процесса обработки 

а) Согласованием вопроса об изменении требований с конструктором 

б) Выбором соответствующего условия в базе данных и вводом конкретных 

параметров в диалоге с программой 

в) Созданием технического задания на пополнение базы данных Vault 

 

5. В какой форме хранится технологический процесс в ADEM 

а) Сформированным текстом 

б) Отдельным файлом 

в) Не хранится в отдельном файле, формируется из файла обработки заново при 

каждом вызове 

 

6.Как может быть сформирован 3D образ заготовки 

а) Путём создания 3D примитива, охватывающего собой образ детали 

б) Наложением припусков на контур образа детали 

в) Расчётом размеров заготовки исходя из способа её получения  

 

7. Какие недостатки имеет 3D модель в ADEM 

а) Нет возможности создания рисунков на её поверхности 

б) Фактический размер 3D образа отличается от заданного при его построении 

в) Невозможно передать 3D модель непосредственно в другую САD программу 

 

8. Как выбирается заготовка из сортового проката 

а) Из встроенного справочника  

б) Заданием размеров проката и свойств материала в диалоге 

в) Созданием карты раскроя 

 

9. Как в ADEM создаётся карта технического контроля 

а) Через меню «Технологический документ/Технологический процесс/» 

б) Через меню «Конструкторский документ» 

в) Через меню «Технологический документ/Комплект ТП на изделие» 



10. Как определить, возможно ли выполнение обработки контура детали за несколько 

установов или следует назначить несколько операций 

а) Если выполнение контрольных операций затруднено – следует назначать новую 

операцию  

б) Если габариты заготовки не соответствуют размерам рабочего пространства станка  

– следует назначать новую операцию 

в)  Если новый установ выполнить при данном станочном оснащении нельзя – 

следует назначать новую операцию 

 

11. Какой «кнопкой» САМ-модуля следует задать плоскость холостых ходов  

а)    

 

б)  

   

в)  

   

12. Что нужно сделать, чтобы спроектировать  обработку на станке с ЧПУ  

а) При выборе оборудования выбрать номер постпроцессора из базы данных 

б) При создании операции выбрать такой её тип, как  «Программная» 

в) Задать начальную точку обработки 

 

13. Что означает наименование файла CLData  

а) Управляющая программа 

б) Контур детали 

в) Сведения о положении инструмента 

 

14. Как сформировать и просмотреть  технологический процесс в ADEM  

а) После создания проекта обработки нажать кнопку «Формирование», затем – кнопку 

«Предварительный просмотр» 

б) После создания проекта обработки нажать кнопку «Рассчитать все объекты», затем 

– кнопку «Адаптер» 

в) Выбрать в меню «Файл» необходимые формы технологических карт и нажать 

кнопку «Сервисные функции» 

 

15. Почему может оказаться невозможным генерирование управляющей программы 

а) Не проведено формирование технологического процесса  

б) Не выбран или выбран некорректный постпроцессор станка 

в) Заполнены не все поля диалоговых форм 

 

16. Какой элемент проекта обработки можно создать «кнопкой»    

а) Управляющую программу 

б) Любой предусмотренный ЕСТД 

в) Операционный эскиз 

  

17. Можно ли создать операционный эскиз, взяв информацию не из чертежа  

а) Да 

б) Нет 

 

18. Что нужно сделать, если в базе данных нет нужной информации  



а) Пополнить базу данных прямым её редактированием 

б) Выполнить команду «Сервисные функции», затем – выбрать строку «Работа с БД» 

в) Внести нужную информацию в базу данных с помощью встроенного редактора 

базы данных Vault 

 

19. Как сформировать управляющую программу в ADEM  

а) Выполнить команду «Рассчитать все объекты», а затем – команду «Адаптер» 

б) Выполнить формирование технологического процесса 

в) Заполнить диалоговую форму «Технические требования» 

 

20. Может ли программа автоматически провести техническое нормирование  

а) Нет 

б) Может при условии наличия характеристик оборудования в базе данных 
 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б а б в а б а а в в б в а б б а в а б 
 

Открытые вопросы: 

1. БАЗЫ ДАННЫХ И РАБОТА С ИНФОРМАЦИЕЙ. 

2. УПРАВЛЕНИЕ ОБЪЕКТАМИ И ДОКУМЕНТАМИ. УПРАВЛЕНИЕ ФАЙЛАМИ И АТРИБУТАМИ. 

3. УПРАВЛЕНИЕ ОБЪЕКТАМИ, ФАЙЛАМИ И АТРИБУТАМИ В РЕЖИМЕ ИЗМЕНЕНИЯ ОБЪЕКТОВ. 

4. ПОДСИСТЕМА КОМПЛЕКСНОЙ АВТОМАТИЗАЦИИ БИЗНЕС-ПРОЦЕССОВ. 

5. УЧАСТНИКИ БИЗНЕС-ПРОЦЕССОВ.  

6. СОСТОЯНИЯ БИЗНЕС-ПРОЦЕССОВ. 

7. УПРАВЛЕНИЕ БИЗНЕС-ПРОЦЕССАМИ.  

8. РАБОТА С ЗАДАНИЯМИ. 

9. ВИДЫ ЗАДАНИЙ. СПИСКИ ЗАДАНИЙ. СОСТОЯНИЯ ЗАДАНИЙ. 

10. ЗАДАНИЯ ПОДСИСТЕМЫ ЛОЦМАН WORKFLOW. 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Автоматизация производственных процессов  машиностроения 

 

1. Как влияет увеличение силы резания на точность механической обработки 

а) Не влияет 

б) Точность уменьшается 

в) Точность увеличивается 

 

2.В чём заключается принцип единства конструкторских и технологических баз 

а) В совпадении этих баз и повышении точности изделий 

б) В снижении трудоёмкости обработки 

в) В ускорении наладки станка 

 

3. За счёт чего можно ускорить выполнение операции механической обработки 

а) Повышения нормативов расхода сырья 

б) Автоматизации транспортных операций 

в) Уменьшения доли холостых ходов в траектории движения инструмента 

 

4. Каким способом целесообразно определять тип производства при применении станков с 

ЧПУ 

а) По коэффициенту закрепления операций Кз.о. 

б) По коэффициенту серийности Кс 



в) По массе заготовки 

 

5. Как влияет уменьшение трудоёмкости технологического процесса на его 

экономическую эффективность  

а) Не влияет 

б) Снижает 

в) Увеличивает 

 

6. За счёт чего габариты гидравлического привода зажимного устройства могут быть 

меньше, чем пневматического 

а) За счёт более прочного корпуса привода 

б) За счёт более высокого давления рабочего тела 

в) За счёт более высокой плотности жидкости по сравнению с воздухом 

 

7. В чём заключается основное преимущество оборудования с ЧПУ перед остальными 

видами 

а) В эстетике 

б) В быстрой переналаживаемости  

в) В более высокой его точности 

 

8. Какой системой документации регламентируется разработка технологических 

процессов механической обработки 

а) МКГСС 

б) ЕСКД 

в) ЕСТД 

 

9. Как зависит тип производства от программы выпуска изделий 

а) Повышается с увеличением программы 

б) Снижается с увеличением программы 

в) Не зависит 

 

10.  Какой эффект достигается за счёт применения групповых технологических процессов 

а) Уменьшается объём документации, унифицируются оборудование и оснастка 

б) Уменьшается разнообразие деталей 

в) Групповые техпроцессы составляют отдельную группу документов 

 

11. Что лежит в основе базирования заготовок  

а) Поиск положения заготовки на станке для удобства обработки 

б) Отъём у заготовки необходимого количества степеней свободы 

в) Доставка заготовок на склад 

 

12. Чем определяются «типовые технологические режимы»  

а) Личным опытом проектировщика 

б) Административными приказами руководства 

в) Свойствами материалов, характерными размерами изделий, возможностями 

оборудования 

 

13. Какой вид технологического процесса характерен для массового производства  

а) Маршрутно-операционный 

б) Маршрутный 

в) Операционный 

 



14. Какие исходные данные необходимы для расчёта точности обработки  

а) Описание режущего и мерительного инструмента 

б) Сведения о точности базирования, точности оборудования и оснастки, о режимах 

обработки 

в) Данные о квалификации станочника (разряд) 

 

15. Какое количество степеней свободы заготовки должно отнять станочное 

приспособление  

а) Шесть 

б) Три  

в) Достаточное для обеспечения требуемых параметров качества обработки 

16. Какое значение должна иметь сила закрепления заготовки  

а) Должна превышать силу резания 

б) Максимальное для данного станочного приспособления 

в) Должна быть равна силе резания 

 

17. В условиях производства какого типа целесообразно применение оборудования с ЧПУ 

а) Единичного 

б) Серийного 

в) Массового 

 

18. Какому принципу автоматизации, как правило, соответствуют автоматические линии в 

условиях массового производства  

а) Жесткой автоматизации 

б) Гибкой автоматизации 

в) Комплексной автоматизации 

 

19. Какую роль в организации автоматизированного производства играет циклограмма 

процесса обработки  

а) Иллюстрирует совместную работу оборудования 

б) Решает проблему синхронизации работы оборудования в составе линии 

в) Позволяет определить трудоёмкость обработки 

 

20. Что устанавливает принцип «наследуемости операций»  

а) Передачу операций между разными технологическими процессами 

б) Ограничение количества операций в техпроцессе 

в) Условия, без выполнения которых следующая операция не может быть выполнена 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б а в а в б б в а а б в а б в а б а б в 

 
Открытые вопросы: 

1.  КАКИЕ СМЫСЛЫ НЕСЕТ/ПЕРЕДАЕТ СЛОВО «ПРОМЫШЛЕННЫЙ» В ТЕРМИНЕ 

«ПРОМЫШЛЕННЫЙ РОБОТ» (ПР)?  

2. ЧТО ТАКОЕ ПНЕВМОАВТОМАТИКА? 

3. ИЗ КАКИХ СИСТЕМ СОСТОИТ ПР (КАКИЕ СИСТЕМЫ ВХОДЯТ В СОСТАВ ПР)? 

4. ЧТО ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ ИСПОЛНИТЕЛЬНАЯ СИСТЕМА ПР? 

5. КАКИЕ УСТРОЙСТВА И ЭЛЕМЕНТЫ ВХОДЯТ В СОСТАВ ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ 

ИСПОЛНИТЕЛЬНОЙ СИСТЕМЫ ПР? 

6. РАЗЪЯСНИТЕ НАЗНАЧЕНИЕ И  УКАЖИТЕ  НА  ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ  СХЕМЕ  ПР УСЛОВНЫЕ   



ГРАФИЧЕСКИЕ   ОБОЗНАЧЕНИЯ   СЛЕДУЮЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ: ПНЕВМОКЛАПАН,  РЕЛЕ  ДАВЛЕНИЯ,  

МАНОМЕТР,  ВЕНТИЛЬ,  ФИЛЬТР – ВЛАГООТДЕЛИТЕЛЬ, МАСЛОРАСПЫЛИТЕЛЬ, ПНЕВМОКЛАПАН 

ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ, РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ, РЕСИВЕР. 

7. ЧТО ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ ЭНЕРГООБЕСПЕЧИВАЮЩАЯ СИСТЕМА ПР? 

8. КАКИЕ ОБСТОЯТЕЛЬСТВА, КРОМЕ ХАРАКТЕРИСТИК И ПАРАМЕТРОВ ПРОМЫШЛЕННОГО 

РОБОТА, НЕОБХОДИМО УЧИТЫВАТЬ В РАСЧЕТАХ ЭЛЕМЕНТОВ ПР? 

9. В ЧЕМ ЗАКЛЮЧАЕТСЯ РАСЧЕТ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ ЦИЛИНДРОВ? 

10. ЧЕМ ВЫЗВАНО РАЗНООБРАЗИЕ МОДЕЛЕЙ РАСЧЕТА ПНЕВМОЦИЛИНДРОВ? 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Расчет, моделирование и конструирование оборудования с компьютерным 

управлением 
 

1. Чем обеспечивается выполнение технических требований, изложенных в составе 

конструкторской документации 

а) Проведением инструктажей для исполнителей 

б) Составом, режимами и контрольными операциями технологического процесса 

в) Детальной проработкой содержания технических требований 

 

2. Как поддерживается техническая исправность и эксплуатационные параметры 

оборудования 

а) С помощью системы планово-предупредительных ремонтов (ППР) 

б) Соблюдением инструкций по охране труда 

в) Строгим исполнением технологических процессов обработки заготовок 

 

3. Как точность обработки зависит от припуска 

а) Не зависит 

б) Повышается с уменьшением припуска 

в) Повышается с увеличением припуска 

 

4. Какие причины брака считаются основными на производстве 

а) Неисправности оборудования 

б) Ошибки документации 

в) Человеческий фактор 

 

5. Какая теория является основой для проведения прочностных расчётов в 

машиностроении 

а) Теория идеальной упругости 

б) Теория идеального течения 

в) Теория надёжности 

 

6. К чему приводит внесение изменений в технологический процесс 

а) К простоям в производстве 

б) К изменению серийности продукции 

в) К повышению затрат на производство 

 

7. Какие условия требуется выполнить для проведения численного моделирования 



а) Обеспечить выполнение Всемирных законов сохранения для выбранного 

дифференциального закона 

б) Обеспечить аппроксимацию аналитического уравнения разностной схемой, 

сходимость численного решения к аналитическому и устойчивость решения 

в) Обеспечить необходимую разрядность численной модели 

 

8. Основные источники информации о причинах брака для анализа его причин 

а) Статистика 

б) Публикации в средствах массовой информации 

в) Справочная литература 

 

9. Какое отношение к производственным процессам имеет теория вероятностей 

а) Не имеет 

б) Определяет вероятность исполнения производственной программы в договорные 

сроки 

в) Описывает распределение фактического исполненного размера в поле допуска на 

размер 

 

10. К какой системе стандартов относится стадия эскизного проекта при конструировании 

а) ЕСКД 

б) ЕСТД 

      в) АСУ ТП 

 

11. На основании чего создаётся управляющая программа для ЧПУ  

а)  На основании траектории перемещения инструмента 

б) На основании текста технологического процесса 

в) На основании геометрических данных чертежа 

 

12. Для чего при расчёте программы запуска применяется коэффициент отсева αотс 

а) Для определения потерь продукции вследствие возможного брака 

б) Для определения количества заготовок, которые будут использованы для отладки 

технологического процесса 

в) Для создания запаса для компенсации непредвиденных потерь 

 

13. Как определить промежуточный размер детали непосредственно при её обработке 

а) Вычитанием размера удалённого припуска из размера заготовки 

б) Прямым измерением  детали 

в) Сложением величины оставшегося припуска с исполнительным размером детали 

 

14. Как определить промежуточный размер детали при моделировании её обработки 

а) Вычитанием размера удалённого припуска из размера заготовки 

б) Прямым измерением  детали 

в) Сложением величины не снятого припуска с исполнительным размером детали 

 

15. Для чего служит прикладное программное обеспечение класса CAD  

а) Для создания конструкторской документации 

б) Для создания управляющей программы ЧПУ 

в) Для создания проекта обработки 

 



16. Для чего служит прикладное программное обеспечение класса CAМ  

а) Для создания конструкторской документации 

б) Для создания управляющей программы ЧПУ 

в) Для проектирования технологии процесса обработки 

 

17. На какой стадии процесса конструкторской разработки определяются окончательные 

размеры детали  

а) На стадии конструкторского расчёта 

б) На стадии проверочного расчёта 

в) На стадии эскизного проектирования 

 

18. Какую цель преследует анимационное моделирование в САМ - программах  

а) Выявление ошибок в траекториях движения инструментов 

б) Иллюстрирование процесса механической обработки 

в) Получение представления о том, какую форму будет иметь заготовка после 

обработки 

 

19. Для чего предназначена программа MoldFlow из пакета программ CosmosXpress 

а) Для проведения прочностных расчётов 

б) Для моделирования напряжённо-деформированного состояния 

в) Для конструирования и  оптимизации литьевых форм 

 

20. На основании какого из законов Ньютона выполняются все статические прочностные 

расчёты  

а) Первого 

б) Второго 

в) Третьего 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б а б в а б б а в  а б б в а в б а в в 

 
Открытые вопросы: 

1.    НАЗОВИТЕ ЭТАПЫ РАЗРАБОТКИ МАТЕМАТИЧЕСКОЙ МОДЕЛИ ДИНАМИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ 

ПРИВОДА ГЛАВНОГО ДВИЖЕНИЯ И СОДЕРЖАНИЕ РАБОТ, РЕШАЕМЫХ В КАЖДОМ ЭТАПЕ. 

2. С КАКОЙ ЦЕЛЬЮ ПРОИЗВОДИТСЯ УПРОЩЕНИЕ РАСЧЁТНОЙ СХЕМЫ ПРИВОДА, И 

НАЗОВИТЕ МЕТОДИКУ УПРОЩЕНИЯ РАСЧЁТНОЙ СХЕМЫ. 

3. ЗАЧЕМ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ ЧАСТОТНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИВОДА, КАК СТРОИТСЯ 

АМПЛИТУДНО-ФАЗОВАЯ ЧАСТОТНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА, КАК ПО АФЧХ МОЖНО 

ОЦЕНИТЬ УСТОЙЧИВОСТЬ СИСТЕМЫ. 

4. НАЗОВИТЕ ПОРЯДОК ПОСТРОЕНИЯ КРИВОЙ ПЕРЕХОДНОГО ПРОЦЕССА В СИСТЕМЕ 

ПРИВОДА. 

5. ЗАДАЧИ, РЕШАЕМЫЕ В ПРОЦЕССЕ ИССЛЕДОВАНИЯ И ПРОЕКТИРОВАНИЯ СИСТЕМ ПРИ 

МАТЕМАТИЧЕСКОМ МОДЕЛИРОВАНИИ. 

6. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ МОМЕНТОВ ИНЕРЦИИ ЭЛЕМЕНТОВ ПРИВОДА. 

7. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ КРУТИЛЬНОЙ ПОДАТЛИВОСТИ ЭЛЕМЕНТОВ ПРИВОДА. 

8. ОПРЕДЕЛЕНИЕ КРУТИЛЬНОЙ ПОДАТЛИВОСТИ ШПОНОЧНЫХ И ШЛИЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ. 

9. ОПРЕДЕЛЕНИЕ КРУТИЛЬНОЙ ПОДАТЛИВОСТИ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ МУФТ. 

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ КРУТИЛЬНОЙ ПОДАТЛИВОСТИ РЕМЕННЫХ ПЕРЕДАЧ. 

 



ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Проектирование технологических процессов для современных многоцелевых 

станков 
1. На основании каких данных создаётся технологический процесс как документ  

а) На основании выполненного проекта обработки 

б) На основании пакета конструкторской документации 

в) На основании требований ЕСКД 

 

2. Современный многоцелевой станок - это 

а) Станок, позволяющий выполнять относительно простую механическую обработку 

б) Станок с ЧПУ, обеспечивающий комплексную обработку сложных деталей с 

разных сторон без их перебазирования 

в) Станок, применяемый для достижения различных целей 

 

3. За счёт чего производительность многоцелевых станков выше  универсальных 

а) За счёт увеличения доли машинного времени в структуре обработки 

б) За счёт повышения режимов обработки 

в) За счёт повышения мощности привода 

 

4. Для чего применяются станки вертикальной компоновки 

а) Для обработки длинномерных заготовок 

б) Для обработки крупных заготовок или обрабатываемых с одной стороны 

в) Для обработки на большой высоте 

 

5. Для чего применяются станки горизонтальной компоновки 

а) Для обработки деталей с большими плоскими поверхностями 

б) Для обработки внутренних поверхностей 

в) Для обработки деталей со многих сторон 

  

6. Какие особенности имеют системы ЧПУ  

а) Способны работать с количеством управляемых координат до 8 

б) Не имеют возможности обеспечить повышенную точность управления 

в) Способны самостоятельно выполнять транспортные операции  

 

7. Преимущественно ориентированы на работу в типах производства  

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

 

8. В производстве какого типа наиболее выгодно применение ЧПУ  

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

 

9. Какой критерий оптимальности является генеральным с точки зрения 

производительности  производства  

а) Хронологический 

б) Экономический 

в) Территориальный 

 

10. Как определить, возможно ли выполнение обработки контура детали за несколько 

установов или следует назначить несколько операций  

а) Если выполнение контрольных операций затруднено – следует назначать новую 

операцию  



б) Если габариты заготовки не соответствуют размерам рабочего пространства станка  

– следует назначать новую операцию 

в)  Если новый установ выполнить при данном станочном оснащении нельзя – 

следует назначать новую операцию 

 

11. Какие методы точной механической обработки применяются для ответственных 

сечений валов  

а) Цементация, азотирование, цианирование, закалка и т.п. 

б) Шлифование и доводка 

в) Дробеструйная обработка 

 

12. Какой материал имеет более высокую твёрдость  

а) Ак7-Ч 

б) СЧ-25 

в) Сталь 30 

 

13. При каком типе производства целесообразнее применять заготовки из проката  

а) При массовом 

б) При крупносерийном 

г) При мелкосерийном 

 

14. Какие методы пластического деформирования позволяют получать более точные 

заготовки  

а) Ковка в закреплённых штампах 

б) Свободная ковка 

в) Ковка в подкладных штампах 

 

15. Какая доля припуска  обычно удаляется при черновой токарной обработке  

а) 90% 

б) 70% 

в) 30% 

 

16. В каких случаях определяют тип производства по коэффициенту закрепления 

операций Кз.о.  

а) При обработке с применением универсального оборудования 

б) При обработке крупногабаритных деталей 

в) При обработке с применением оборудования с ЧПУ 

  

17. Выбор стандартной оснастки позволяет  

а) Создать более экономичный техпроцесс и ускорить его постановку в производство 

б) Сократить количество оборудования 

в) Сэкономить расходные материалы 

 

18. Применение станочного приспособления с пневмо- или гидроприводом позволяет: 

а) Уменьшить подготовительно-заключительное  

б) Уменьшить вспомогательное время 

г) Уменьшить машинное время 

 

19. Увеличение окружной скорости при точении приведет к:  

а) Уменьшению силы резания 

б) Снижению вибрации резца 

в) Увеличению силы резания 



 

20. В техническом задании на проектирование детали следует указывать  

а) Свойства материала, из которого деталь должна быть изготовлена  

б) Применяемое для её обработки оборудование 

в) Компоненты станочной оснастки 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б а б в а б б а в б б в а б в а б в а 
 

Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ ОСНОВНЫЕ СХЕМЫ СТАНКОВ С ЧПУ ФРЕЗЕРНОЙ ГРУППЫ? 

2. КАК НАПРАВЛЕНЫ ОСИ КООРДИНАТ У СТАНКОВ С ЧПУ? 

3. КАК ОБОЗНАЧАЮТСЯ ЛИНЕЙНЫЕ И ПОВОРОТНЫЕ ОСИ СК? 

4. КАК ОБЫЧНО РАСПОЛАГАЮТ НУЛЕВУЮ ТОЧКУ ЗАГОТОВКИ? 

5. ГДЕ РАСПОЛАГАЮТСЯ БАЗОВЫЕ ТОЧКИ ИНСТРУМЕНТА? 

6. КАКИМИ БУКВЕННЫМИ ИНДЕКСАМИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ СИСТЕМЫ ЧПУ ОТЕЧЕСТВЕННЫХ 

СТАНКОВ? 

7. НАЗОВИТЕ НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЁННЫЕ СИСТЕМЫ ЧПУ. 

8. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ЧАСТИ СТАНКОВ С ЧПУ, РАСШИРЯЮЩИЕ ИХ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ? 

9. ДЛЯ ЧЕГО ПРИМЕНЯЮТСЯ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЯ НА СТАНКЕ С 

ЧПУ? 

10. С ПОМОЩЬЮ ЧЕГО ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПРИВЯЗКА ИНСТРУМЕНТА ПО ОСИ Z? 

 
ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Технологические возможности современных многоцелевых станков 
1. Какой материал имеет более высокую твёрдость 

а) Ак7-Ч 

б) СЧ-25 

в) Сталь 30 

 

2. Современный многоцелевой станок - это 

а) Станок, позволяющий выполнять относительно простую механическую обработку 

б) Станок с ЧПУ, обеспечивающий комплексную обработку сложных деталей с 

разных сторон без их перебазирования 

в) Станок, применяемый для достижения различных целей 

 

3. За счёт чего производительность многоцелевых станков выше, чем универсальных 

а) За счёт увеличения доли машинного времени в структуре обработки 

б) За счёт повышения режимов обработки 

в) За счёт повышения мощности привода 

 

4. Для чего применяются станки горизонтальной компоновки 

а) Для обработки деталей с большими плоскими поверхностями 

б) Для обработки внутренних поверхностей 

в) Для обработки деталей со многих сторон 

 

5. Какие особенности имеют системы ЧПУ 

а) Способны работать с количеством управляемых координат до 8 

б) Не имеют возможности обеспечить повышенную точность управления 

в) Способны самостоятельно выполнять транспортные операции  



 

6. В каких случаях определяют тип производства по коэффициенту закрепления операций 

Кз.о. 

а) При обработке с применением универсального оборудования 

б) При обработке крупногабаритных деталей 

в) При обработке с применением оборудования с ЧПУ  

 

7. В производстве какого типа наиболее выгодно применение ЧПУ 

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

 

8. Какой критерий оптимальности является генеральным с точки зрения 

производительности  производства 

а) Хронологический 

б) Экономический 

в) Территориальный 

 

9. Выбор стандартной оснастки позволяет 

а) Создать более экономичный техпроцесс и ускорить его постановку в производство 

б) Сократить количество оборудования 

в) Сэкономить расходные материалы 

  

10. Какие методы точной механической обработки применяются для ответственных 

сечений валов 

а) Цементация, азотирование, цианирование, закалка и т.п. 

б) Шлифование и доводка 

в) Дробеструйная обработка 

 

11. На основании каких данных создаётся технологический процесс как документ   

а) На основании требований ЕСКД 

б) На основании выполненного проекта обработки 

в) На основании пакета конструкторской документации 

 

12. При каком типе производства целесообразнее применять заготовки из проката  

а) При массовом 

б) При крупносерийном 

в) При мелкосерийном 

 

13. Какие методы пластического деформирования позволяют получать более точные 

заготовки  

а) Ковка в закреплённых штампах 

б) Свободная ковка 

в) Ковка в подкладных штампах 

 

14. Для чего применяются станки вертикальной компоновки  

а) Для обработки длинномерных заготовок 

б) Для обработки крупных заготовок или обрабатываемых с одной стороны 

в)         Для обработки на большой высоте 

 

15. Современные многооперационные станки преимущественно ориентированы на работу 

в типах производства  



а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

  

16. Как определить, возможно ли выполнение обработки контура детали за несколько 

установов или следует назначить несколько операций   

а) Если выполнение контрольных операций затруднено – следует назначать новую 

операцию  

б) Если габариты заготовки не соответствуют размерам рабочего пространства станка  

– следует назначать новую операцию 

в)  Если новый установ выполнить при данном станочном оснащении нельзя – 

следует назначать новую  

 

17. Применение станочного приспособления с пневмо- или гидроприводом позволяет: 

а) Уменьшить подготовительно-заключительное  

б) Уменьшить вспомогательное время 

в) Уменьшить машинное время 

 

18. Увеличение окружной скорости при точении приведет к:  

а) Уменьшению силы резания 

б) Снижению вибрации резца 

в) Увеличению силы резания 

 

19. В техническом задании на проектирование детали следует указывать  

а) Свойства материала, из которого деталь должна быть изготовлена  

б) Применяемое для её обработки оборудование 

в) Компоненты станочной оснастки 
 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б б а в а в б а а б б в а б б в б в а  
 

Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ ОСНОВНЫЕ СХЕМЫ СТАНКОВ С ЧПУ ФРЕЗЕРНОЙ ГРУППЫ? 

2. КАК НАПРАВЛЕНЫ ОСИ КООРДИНАТ У СТАНКОВ С ЧПУ? 

3. КАК ОБОЗНАЧАЮТСЯ ЛИНЕЙНЫЕ И ПОВОРОТНЫЕ ОСИ СК? 

4. КАК ОБЫЧНО РАСПОЛАГАЮТ НУЛЕВУЮ ТОЧКУ ЗАГОТОВКИ? 

5. ГДЕ РАСПОЛАГАЮТСЯ БАЗОВЫЕ ТОЧКИ ИНСТРУМЕНТА? 

6. КАКИМИ БУКВЕННЫМИ ИНДЕКСАМИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ СИСТЕМЫ ЧПУ ОТЕЧЕСТВЕННЫХ 

СТАНКОВ? 

7. НАЗОВИТЕ НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЁННЫЕ СИСТЕМЫ ЧПУ. 

8. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ЧАСТИ СТАНКОВ С ЧПУ, РАСШИРЯЮЩИЕ ИХ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ? 

9. ДЛЯ ЧЕГО ПРИМЕНЯЮТСЯ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЯ НА СТАНКЕ С 

ЧПУ? 

10. С ПОМОЩЬЮ ЧЕГО ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПРИВЯЗКА ИНСТРУМЕНТА ПО ОСИ Z? 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

1. Напишите номер правильного ответа. 

Токарно-карусельные станки предназначены для обработки… 

а) крупных заготовок, размерами от 300 до 7000 мм 

б) некрупных заготовок, размерами до 300 мм 



в) крупных заготовок, размерами от 200 до 300 мм 

г) некрупных заготовок, размерами до 7000 мм 

2. Напишите номер неправильного ответа. 

Наружную резьбу нарезают… 

а) плашками 

б) резьбовыми резцами 

в) гребёнками 

г) резьбовыми фрезами 

 

3. Напишите номер неправильного ответа. 

Внутреннюю резьбу нарезают 

а) фрезами 

б) резцами 

в) метчиками 

г) плашками 

 

4. Напишите номер неправильного ответа. 

Типы патронов для нарезания резьбы метчиками… 

а) многозаходные 

б) жёсткие патроны 

в) плавающие патроны 

г) самовыключающиеся от упора 

 

5. Напишите номер правильного ответа. 

Фрезерование резьбы производят… 

а) дисковыми и гребёнчатыми фрезами 

б) только дисковыми фрезами 

в) только гребёнчатыми фрезами 

г) фасонными фрезами 

 
 

Ключ к тесту 
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Осваиваемая компетенция:  ПК-3 Способен проектировать технологическое оснащение рабочих мест 

механообрабатывающего производства  

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ПК-3.1 Знать: технологию производства продукции в организации; методику разработки планировок 

рабочих мест механообрабатывающего производства; основное технологическое оборудование рабочих 

мест механообрабатывающего производства и принципы его работы 

ПК-3.2 Уметь: выявлять технические и технологические проблемы на рабочих местах 

механообрабатывающего производства; устанавливать основные требования средствам автоматизации 

и механизации рабочих мест механообрабатывающего производства; разрабатывать планировки рабочих 

мест механообрабатывающего производства; решать технические и технологические проблемы, 

возникающие на рабочих местах механообрабатывающего производства 

ПК-3.3 Владеть: обследование технического и технологического уровня оснащения рабочих мест 

механообрабатывающего производства; разработка планировок рабочих мест механообрабатывающего 

производства; разработка технических заданий на проектирование средств автоматизации и механизации 

рабочих мест механообрабатывающего производства 

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Инновационные направления сборочного производства в 

машиностроении 

Проектирование машиностроительных производств 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Инновационные направления сборочного производства в машиностроении 

1. Технологический процесс изготовления изделий машиностроения это: 

а) Совокупность документов, определяющих действия работника в течение рабочего 

дня.  

б) Средство получения знаний о последовательности выполнения этапов обработки 

в) Описание последовательности, способов и приёмов обработки деталей в 

соответствии с требованиями чертежа 

г) Документ, содержащий описание расчётов, связанных со стоимостью сборочного 

процесса. 

 

2. Технологические процессы могут быть: 

а) Операционными. 

б) Маршрутными. 

в) Маршрутно-операционными 

г) Типовыми. 

д) Групповыми. 

 

3. Схема (чертёж) планировки участка механообработки должна содержать: 

а) Обозначение высотных отметок фундаментов оборудования. 

б) Размерные связи между оборудованием, соответствующие установленным 

нормативам. 

в) Условные обозначения источников энергии и других материалов, необходимых для 

работы оборудования. 

г) Указания мест размещения противопожарных средств, средств коммуникации и  

оказания индивидуальной медицинской помощи. 

д) Информацию для вызова аварийных служб 

 

4. К техническим проблемам на рабочем месте относятся: 

а) Неисправность аварийного освещения. 

б) Ограниченная доступность к противопожарному щиту. 

в) Недостаточность инструментального обеспечения. 

г) Плохая синхронизация работы станков в поточной линии 

д) Высокая трудоёмкость контрольных операций 

е) Запутанность транспортных операций 



 

5. К технологическим проблемам на рабочем месте относятся: 

а) Неисправность аварийного освещения. 

б) Ограниченная доступность к противопожарному щиту. 

в) Недостаточность инструментального обеспечения. 

г) Плохая синхронизация работы станков в поточной линии 

д) Высокая трудоёмкость контрольных операций 

е) Запутанность транспортных операций. 

 

6. К основному технологическому оборудованию относятся: 

а) Все станки, расположенные на производственной площади. 

б) Всё оборудование, задействованное в процессе приоизводства продукции с целью 

её реализации. 

в) Оснащение, обеспечивающее работу станочного оборудования (стружкоуборочное, 

энергоснабжающее и т.п.). 

г) Оборудование, предназначенное для ремонта станков, транспорта, инструмента и 

приспособлений. 

 

7. Принцип наследуемости операций сборки это: 

а) Действия, предусматривающие перенос некоторой последовательности 

технологических операций из одного техпроцесса в другой. 

б) Принцип, позволяющий копировать режимы из одной сборочной операции в 

другую. 

в) Принцип, определяющий логическую последовательность выполнения операций. 

г) Принцип формирования типовых и групповых технологических процессов. 

 

8. Планировка рабочего места это: 

а) Хронологическая последовательность (график) ввоза-вывоэа сырья и продукции 

б) Графическое описание маршрута транспортирования на изделий незавершённого 

производства и деталей 

в) Взаимное пространственное расположение в отведенном производственном 

пространстве основного и вспомогательного оборудования, технологической и 

организационной оснастки и инструмента и самого рабочего (или группы рабочих). 

г) Схема оптимального расположения на рабочем месте инструментов, материалов и 

документации 

д) Подготовка производственной площади с определённым уклоном для 

последующего размещения оборудования. 

 

9. Какие способы обеспечения точности замыкающего звена применяются в  сборочном 

производстве? 

а) Полной взаимозаменяемости 

б) Неполной взаимозаменяемости 

в) Групповой взаимозаменяемости. 

г) Регулирование. 

д) Пригонка. 

 

10. Что входит в состав технического задания на проектирование сборочного механизма? 

а) Габаритные размеры 

б) Характеристики привода (приводов) движения 

в) Схема сборки/разборки изделия 

г) Величина замыкающего звена, обеспечиваемая при сборке 

д) Предельное усилие сборочного движения 



 

11. Основные требования к технологическому процессу - это: 

а) Экономное использование производственных площадей 

б) Рациональная взаимосвязь между рабочим местами 

в) Минимальная трудоёмкость изготовления детали, сборки 

г) Изоляция рабочих мест с вредными условиями труда 

д) Обеспечение безопасности труда. 

 

12. Какое оборудование предпочтительно применяется при массовом типе производства? 

а) Универсальное 

б) С числовым программным управлением 

в) Многооперационное 

г) Узко специализированное по операциям техпроцесса 

 

13. В чём основное преимущество оборудования с числовым программным управлением? 

а) Высокая переналаживаемость 

б) Высокая точность 

в) Высокая производительность 

г) Низкая стоимость 

 

14. Схема сборки предназначена для: 

а) Комплектования процесса сборки основными и вспомогательными компонентами. 

б) Определения логической связи операций сборки. 

в) Расчёта усилия главного движения сборки. 

г) Определения возможных погрешностей сборки. 

 

15. Подсборка – это: 

а) Поддон (оснастка) для размещения на нём сборки 

б) Совокупность деталей, образующая составную часть, входящую в конструкцию 

более крупного изделия. 

в) Макет изделия, для которого проектируется сборочный процесс 

г) Приближённый набор деталей, применяемый для моделирование сборочного 

процесса 

 

16. Оптимизация сборочной единицы – это: 

а) Уточнение размеров и формы сопрягаемых поверхностей деталей, входящих в 

сборку 

б) Изменение режимов сборочного процесса с целью его ускорения 

в) Сокращение количества деталей, входящих в сборочную единицу с целью 

упрощения сборочного процесса при сохранении функциональных свойств изделия 

г) Удешевление процесса сборки за счёт изменения материалов, применяемых при 

его реализации  

 

17. Оптимизация сборочного процесса включает в себя: 

а) Уменьшение количества сборочных движений при сохранении заданных свойств 

сборочной единицы. 

б) Уменьшение усилий сборочных движений. 

в) Упрощение траекторий сборочных движений. 

г) Применение прогрессивной оснастки. 

д) Повышение точности позиционирования деталей. 

 



18. При расчете отклонения относительного положения деталей погрешности 

систематического характера суммируются: 

а) Геометрически. 

б) Квадратически. 

в) Арифметически 

г) Интегрально. 

д) Случайностно. 

 

19 При расчете отклонения относительного положения деталей погрешности 

суммируются: 

а) Геометрически. 

б) Квадратически. 

в) Арифметически 

г) Интегрально. 

д) Случайностно 

 

20. Автоматическая сборка методом искания основывается на: 

а) Самоориентировании деталей в процессе сборки друг относительно друга.  

б) Автоматической идентификации сопрягаемых поверхностей 

в) Выявлении сопряжений с максимальным натягом (зазором) 

г) Определении наиболее сложной детали как базовой 

 

Ключ к тесту 
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Открытые вопросы: 

1. ОСОБЕННОСТИ СБОРКИ ИЗДЕЛИЙ. 

2. КЛАССИФИКАЦИЯ ВИДОВ СОЕДИНЕНИЙ.  

3. КЛАССИФИКАЦИЯ ВИДОВ СБОРКИ.  

4. МЕТОДЫ ДОСТИЖЕНИЯ ТОЧНОСТИ СБОРКИ.  

5. СТРУКТУРА ПРОЦЕССА АВТОМАТИЧЕСКОЙ СБОРКИ. 

6. ВИДЫ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ КОНСТРУКЦИЙ ИЗДЕЛИЙ. 

7. ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ КОНСТРУКЦИЙ СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ. 

8. ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ КОНСТРУКЦИЙ СОЕДИНЕНИЙ. 

9. ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ КОНСТРУКЦИЙ СОБИРАЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ. 

10. ОЦЕНКА ПОДГОТОВЛЕННОСТИ КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЯ К АВТОМАТИЧЕСКОЙ СБОРКЕ. 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Проектирование машиностроительных производств 

 

1. Кто является первым заместителем директора: 

а) Зам. директора по общим вопросам 

б) Гл. инженер  

в) Гл. экономист 

2. Форма организации производства, которая позволяет запускать в обработку и 

передавать на следующую операцию предметы труда без какой–либо задержки, 

поштучно, по мере окончания обработки данной детали на данном станке: 

а) последовательная форма 

б) параллельно — последовательная 

в) параллельная форма  

https://studme.org/390064/tehnika/organizatsiya_avtomaticheskoy_sborki_metodom_iskaniya#381371


3. Кузнечно-прессовый цех относится к: 

а) обслуживающему хозяйству 

б) цехам основного производства  

в) цехам вспомогательного производства 

4. Кому подчиняется инструментальное хозяйство и его структура: 

а) гл. технологу 

б) гл. инженеру 

в) гл. механику  

5. Периодически повторяющийся производственный процесс: 

а) пропорциональность 

б) ритмичность  

в) параллельность 

6. Что такое переход: 

а) часть операции, выполняемая на одном участке поверхности, одним инструментом при 

одном режиме резания  

б) часть операции, при которой снимается один слой материала 

в) часть операции выполняемая при одном закреплении детали 

7. При каком типе производства используется специальное и универсальное 

оборудование: 

а) массовый 

б) серийный  

в) единичный 

8. Характеристика выпуска продукции при массовом производстве: 

а) небольшими партиями 

б) периодическими сериями 

в) непрерывно в больших количествах  

9. Каким способом получаются точные отливки: 

а) в металлических формах 

б) в оболочковых формах  

в) в открытых земляных формах 

10. Цеха, созданные по технологическому принципу: 

а) изготавливают ограниченную номенклатуру деталей 

б) изготавливают разные детали 

в) выполняют однотипные технологические процессы  

11. Сосредоточение производства на крупном предприятии это: 

а) специализация 

б) концентрация  

в) кооперация 

12. Интервал времени между очередным выпуском равного количества изделий: 

а) такт  



б) ритм 

в) темп 

13. Одновременное выполнение во времени разных частей единого сложного 

производственного процесса – это: 

а) пропорциональность 

б) ритмичность 

в) параллельность  

14. Совокупность действий, необходимых для выпуска готовых изделий из 

полуфабрикатов или связанных с функционированием производственного подразделения: 

а) производственный процесс  

б) технологический процесс 

в) рабочий ход 

15. Поточная линия, на которой различные изделия производятся поочередно: 

а) групповая 

б) многопредметная  

в) переменно-поточная 

 

Ключ к тесту 
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11 12 13 14 15      

б а в а б      
 

Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ ОСНОВНЫЕ РАБОТЫ ВЫПОЛНЯЮТСЯ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЦЕХОВ И УЧАСТКОВ? 

2. ЧТО ТАКОЕ ДЕЙСТВИТЕЛЬНЫЙ ГОДОВОЙ ФОНД ВРЕМЕНИ РАБОТЫ ОБОРУДОВАНИЯ И РАБОЧИХ? 

3. СУЩНОСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА, КАК ОСНОВЫ СОЗДАНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

СИСТЕМЫ? 

4. МЕТОДЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЦЕХА ПО ТОЧНОЙ, ПРИВЕДЕННОЙ И УСЛОВНОЙ ПРОГРАММЕ? 

5. КАКИЕ ВИДЫ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ИЗДЕЛИЯ И КАК ОНИ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ПРИ ОТРАБОТКЕ 

ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ ИЗДЕЛИЙ?   

6. КАК ОРГАНИЗУЕТСЯ СТРУКТУРА ПРОЦЕССА ИЗГОТОВЛЕНИЯ МАШИН И МЕХАНИЗМОВ? 

7. В ЧЕМ ЗАКЛЮЧАЕТСЯ ОПТИМИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА СБОРОЧНОГО 

ПРОИЗВОДСТВА И СХЕМЫ СБОРКИ?   

8. ОПИШИТЕ ПРОЦЕСС ПРОЕКТИРОВАНИЯ СКЛАДСКОЙ И ТРАНСПОРТНОЙ СИСТЕМЫ?  

9. ЧТО ТАКОЕ КОМПОНОВКА И ПЛАНИРОВКА ОБОРУДОВАНИЯ МЕХАНОСБОРОЧНОГО ЦЕХА? 

10. ОПИШИТЕ ПРОЦЕСС ПРОЕКТИРОВАНИЯ СИСТЕМЫ ИНСТРУМЕНТООБЕСПЕЧЕНИЯ И ОХРАНЫ 

ТРУДА РАБОЧИХ? 

 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

1. Напишите номер правильного ответа. 

Принцип образования резьбы накатыванием заключается в том, что… 

а) заготовка прокатывается между двумя параллельно расположенными на 

определённом расстоянии друг от друга плашками или роликами 



б) заготовка прокатывается между двумя параллельно расположенными на 

определённом расстоянии друг от друга шлицами 

в) заготовка прокатывается между двумя параллельно расположенными на 

определённом расстоянии друг от друга зубчатыми колёсами 

г) заготовка прокатывается между двумя параллельно расположенными на 

определённом расстоянии друг от друга притирами 

 

 

2. Напишите номер неправильного ответа. 

Виды обработки плоских поверхностей 

а) строгание 

б) фрезерование 

в) шлифование 

г) нарезание зубьев 

 

3. Напишите номер правильного ответа. 

В отличие от токарной обработки строгание выполняют … 

а) прерывисто со снятием стружки при поступательном движении заготовки или 

резца 

б) непрерывно со снятием стружки при поступательном движении заготовки или 

резца 

в) прерывисто со снятием стружки при вращательном движении заготовки или резца 

г) непрерывно со снятием стружки при вращательном движении заготовки или резца 

 

 

4. Напишите номер правильного ответа. 

На фрезерных станках плоские поверхности можно обрабатывать… 

 

а) плоскими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

перпендикулярно направлению движения зубьев или в том же направлении. 

б) цилиндрическими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

навстречу направлению движения зубьев или в том же направлении. 

в) коническими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

навстречу направлению движения зубьев или в том же направлении. 

г) цилиндрическими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

перпендикулярно направлению движения зубьев или в том же направлении. 

 

5. Напишите номер правильного ответа. 

Приспособление для фрезерных работ – универсальные делительные головки применяют 

для … 

а) непрерывного поворота заготовки на определённый заданный угол и непрерывного 

вращения заготовки 

б) периодического поворота заготовки на определённый заданный угол и 

периодического вращения заготовки 

в) периодического поворота заготовки на определённый заданный угол и 

непрерывного вращения заготовки 

г) непрерывного поворота заготовки на определённый заданный угол и 

периодического вращения заготовки 

Ключ к тесту 
 

1 2 3 4 5 

а г а б в 
 



Осваиваемая компетенция:  ПК-4 Способен обеспечивать технологичность конструкции деталей 

машиностроения средней и высокой сложности 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ПК-4.1 Знать: нормативно-технические и руководящие документы в области технологичности; 

последовательность действий при оценке технологичности конструкции деталей машиностроения 

средней сложности; критерии качественной оценки, основные и вспомогательные показатели 

количественной оценки технологичности конструкции деталей машиностроения средней сложности  

ПК-4.2 Уметь: выявлять нетехнологичные элементы и разрабатывать предложения по повышению 

технологичности конструкций деталей машиностроения средней сложности; рассчитывать основные и 

вспомогательные показатели количественной оценки технологичности конструкции деталей 

машиностроения средней сложности 

ПК-4.3 Владеть: анализ технологичности конструкции деталей машиностроения средней сложности; 

качественная и количественная оценка технологичности конструкции деталей машиностроения средней 

сложности; разработка предложений по изменению конструкций деталей машиностроения средней 

сложности с целью повышения их технологичности  

 

Дисциплина, формирующая компетенцию - Технологичность конструкции  сборочных единиц 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Технологичность конструкции  сборочных единиц 

 

1. Обеспечение технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) часть работ по обеспечению технологичности, направленная на достижение заданного 

уровня технологичности и выполняемая на всех этапах разработки изделия;  

в) функция подготовки производства, включающая комплекс взаимосвязанных 

мероприятий по управлению технологичностью и совершенствованию условий 

выполнения работ при производстве, техническом обслуживании и ремонте изделий;  

г) контроль конструкторской документации, при котором проверяется соответствие 

конструкции изделия требованиям технологичности. 

 

2. Отработка конструкции изделия на технологичность, это: 

а) контроль конструкторской документации, при котором проверяется соответствие 

конструкции изделия требованиям технологичности; 

б) часть работ по обеспечению технологичности, направленная на достижение заданного 

уровня технологичности и выполняемая на всех этапах разработки изделия;  

в) функция подготовки производства, включающая комплекс взаимосвязанных 

мероприятий по управлению технологичностью и совершенствованию условий 

выполнения работ при производстве, техническом обслуживании и ремонте изделий;  

г) показатель технологичности, характеризующий несколько частных или комплексных 

свойств. 

 

3. Технологический контроль конструкторской документации, это: 

а) показатель, принятый за исходный при оценке технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) технологичность конструкции изделия при всех видах ремонта, кроме текущего;  

г) контроль конструкторской документации, при котором проверяется соответствие 

конструкции изделия требованиям технологичности. 

 

4. Производственная технологичность конструкции изделия, это: 

а) технологичность конструкции изделия при подготовке его к использованию по 

назначению, техническом обслуживании, текущем ремонте и утилизации; 



б) технологичность конструкции изделия при технологической подготовке производства, 

изготовлении, а также монтаже вне предприятия-изготовителя; 

в) технологичность конструкции изделия при всех видах ремонта, кроме текущего;  

г) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности. 

 

5. Эксплуатационная технологичность конструкции изделия, это: 

а) технологичность конструкции изделия при подготовке его к использованию по 

назначению, техническом обслуживании, текущем ремонте и утилизации; 

б) технологичность конструкции изделия при технологической подготовке производства, 

изготовлении, а также монтаже вне предприятия-изготовителя; 

в) технологичность конструкции изделия при всех видах ремонта, кроме текущего;  

г) количественная характеристика технологичности. 

 

6. Ремонтная технологичность конструкции изделия, это: 

а) технологичность конструкции изделия при подготовке его к использованию по 

назначению, техническом обслуживании, текущем ремонте и утилизации; 

б) технологичность конструкции изделия при технологической подготовке производства, 

изготовлении, а также монтаже вне предприятия-изготовителя; 

в) технологичность конструкции изделия при всех видах ремонта, кроме текущего;  

г) количественная характеристика технологичности. 

 

7. Показатель технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств ;  

г) показатель, принятый за исходный при оценке технологичности. 

  

8. Базовый показатель технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств;  

г) показатель, принятый за исходный при оценке технологичности. 

 

9. Частный показатель технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств;  

г) показатель, принятый за исходный при оценке технологичности. 

 

10. Комплексный показатель технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 



в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств;  

г) показатель технологичности, характеризующий несколько частных или комплексных 

свойств. 

 

11. Уровень технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств;  

г) показатель технологичности, характеризующий несколько частных или комплексных 

свойств. 

 

12. Обеспечение технологичности конструкции изделий включает: 

а) базовые (исходные) значения показателей технологичности, являющиеся предельными 

нормативами технологичности, обязательными для выполнения при разработке изделия; 

б) отработку конструкции изделий на технологичность на всех стадиях разработки 

изделия, при технологической подготовке производства и, в обоснованных случаях, при 

изготовлении изделия; 

в) значения достигнутых показателей технологичности, достигнутые при разработке 

изделия; 

г) показатели уровня технологичности конструкции разрабатываемого изделия. 

 

13. Технологичность конструкции изделия оценивают количественно с помощью систем 

показателей, которые включают: 

а) базовые (исходные) значения показателей технологичности, являющиеся предельными 

нормативами технологичности, обязательными для выполнения при разработке изделия; 

б) отработку конструкции изделий на технологичность на всех стадиях разработки 

изделия, при технологической подготовке производства и, в обоснованных случаях, при 

изготовлении изделия; 

в) технологический контроль конструкторской документации; 

г) подготовку и внесение изменений в  конструкторскую документацию по результатам 

технологического контроля, обеспечивающих достижение базовых значений показателей 

технологичности. 

 

14. При проведении отработки конструкции изделия на технологичность следует 

учитывать: 

а) значения достигнутых показателей технологичности, достигнутые при разработке 

изделия; 

б) показатели уровня технологичности конструкции разрабатываемого изделия; 

в) вид изделия, степень его новизны и сложности, условия изготовления, технического 

обслуживания и ремонта, а также монтажа вне предприятия-изготовителя; 

г) технологический контроль конструкторской документации. 

 

15. Комплекс работ по снижению трудоемкости и себестоимости изготовления изделия и 

его монтаже вне предприятия-изготовителя в общем случае включает: 

а) вид изделия, степень его новизны и сложности, условия изготовления, технического 

обслуживания и ремонта, а также монтажа вне предприятия-изготовителя; 

б) перспективность изделия, объем его выпуска; 

в) передовой опыт предприятия-изготовителя и других предприятий с аналогичным 

производством, новые высокопроизводительные методы и процессы изготовления; 



г) повышение серийности изделия и его составных частей при изготовлении (обработка, 

сборка, испытание) посредством стандартизации, унификации и обеспечения 

конструктивного подобия. 

 

16. Необходимость количественной оценки технологичности конструкции изделий, а 

также номенклатуру показателей и методику их определения устанавливают в 

зависимости от: 

а) вида изделий;  

б) типа производства; 

в) стадии разработки конструкторской документации отраслевыми стандартами или 

стандартами предприятия;  

г) всех перечисленных параметров. 

 

17. Данные об уровне технологичности конструкции должны использоваться: 

а) в процессе оптимизации конструктивных решений на стадиях разработки 

конструкторской документации, при принятии решения о производстве изделия; 

б) анализе технологической подготовки производства;  

в) разработке мероприятий по повышению уровня технологичности конструкции изделия 

и эффективности его производства и эксплуатации;  

г) во всех перечисленных процессах. 

 

18) Ответственными исполнителями отработки конструкции изделия на технологичность 

являются: 

а) разработчики конструкторской документации; 

б) представители организаций, назначаемых министерством, осуществляющим 

монтажные работы; 

в)  специализированные технологические институты; 

г) представители заказчика (специалисты по техническому обслуживанию и ремонту 

техники). 

 

19) К специальным методам, обеспечивающим технологическую рациональность и 

конструктивно-технологическую преемственность изделия относятся: 

а) типизация конструктивных схем и компоновок изделия и его составных частей; 

б) унификация, агрегирование и взаимозаменяемость изделия и его составных частей; 

в) функционально-стоимостной анализ изделий и его составных частей; 

г) все перечисленные процессы. 

 

20) Для изделий типа «сборочная единица» или «комплекс», подлежащих монтажу вне 

предприятия-изготовителя, в отработке конструкции изделия на технологичность должны 

участвовать: 

а) представители «Росстандарта»; 

б) пожарные инспекторы; 

в) представители организаций, назначаемых министерством, осуществляющим 

монтажные работы; 

г)  все перечисленные представители. 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в б г б а в б г в г а б а в г г г а г в 
 

Открытые вопросы: 



1. ОТРАБОТКА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ НА ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ ПО ЧАСТНЫМ ПОКАЗАТЕЛЯМ.  

2. ОТРАБОТКА ДЕТАЛЕЙ НА ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ ПО ЧАСТНЫМ И СТАНДАРТНЫМ 

ПОКАЗАТЕЛЯМ.   

3. ТИПОВЫЕ ПРОЦЕССЫ СБОРКИ МАШИН.  

4. ЛОГИКА СБОРКИ МАШИН И ОСНОВНЫЕ ЗАКОНОМЕРНОСТИ.  

5. ПОСТРОЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ СБОРКИ И ИХ ОПТИМИЗАЦИЯ.  

6. СХЕМЫ СБОРКИ И ИХ НАЗНАЧЕНИЕ.  

7. МЕТОД СБОРКИ ГРУППОВОЙ ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТЬЮ.  

8. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ МЕТОДА СБОРКИ ПРИГОНКОЙ.  

9. КАКИЕ МЕТОДЫ ЗАПРЕССОВКИ ПРИ ОБРАЗОВАНИИ НЕПОДВИЖНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  

10. В ЧЕМ СУТЬ МЕТОДА СБОРКИ ДЕФОРМИРУЮЩИХ ЗВЕНЬЕВ. 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

1. Напишите номер правильного ответа. 

Принцип образования резьбы накатыванием заключается в том, что… 

а) заготовка прокатывается между двумя параллельно расположенными на 

определённом расстоянии друг от друга плашками или роликами 

б) заготовка прокатывается между двумя параллельно расположенными на 

определённом расстоянии друг от друга шлицами 

в) заготовка прокатывается между двумя параллельно расположенными на 

определённом расстоянии друг от друга зубчатыми колёсами 

г) заготовка прокатывается между двумя параллельно расположенными на 

определённом расстоянии друг от друга притирами 

 

 

2. Напишите номер неправильного ответа. 

Виды обработки плоских поверхностей 

а) строгание 

б) фрезерование 

в) шлифование 

г) нарезание зубьев 

 

3. Напишите номер правильного ответа. 

В отличие от токарной обработки строгание выполняют … 

а) прерывисто со снятием стружки при поступательном движении заготовки или 

резца 

б) непрерывно со снятием стружки при поступательном движении заготовки или 

резца 

в) прерывисто со снятием стружки при вращательном движении заготовки или резца 

г) непрерывно со снятием стружки при вращательном движении заготовки или резца 

 

 

4. Напишите номер правильного ответа. 

На фрезерных станках плоские поверхности можно обрабатывать… 

 

а) плоскими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

перпендикулярно направлению движения зубьев или в том же направлении. 

б) цилиндрическими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

навстречу направлению движения зубьев или в том же направлении. 

в) коническими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

навстречу направлению движения зубьев или в том же направлении. 



г) цилиндрическими фрезами при движении стола станка с закреплённой заготовкой 

перпендикулярно направлению движения зубьев или в том же направлении. 

 

5. Напишите номер правильного ответа. 

Приспособление для фрезерных работ – универсальные делительные головки применяют 

для … 

а) непрерывного поворота заготовки на определённый заданный угол и непрерывного 

вращения заготовки 

б) периодического поворота заготовки на определённый заданный угол и 

периодического вращения заготовки 

в) периодического поворота заготовки на определённый заданный угол и 

непрерывного вращения заготовки 

г) непрерывного поворота заготовки на определённый заданный угол и 

периодического вращения заготовки 

 
 

 

Ключ к тесту 
 

1 2 3 4 5 

а г а б в 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-

исследовательская работа 

1 Фасонно-токарные автоматы для продольного точения отличаются от фасонно –

отрезных тем, что: 

а) На них обтачивают заготовку продольно перемещающимися резцами при 

поперечной рабочей подаче обрабатываемого прутка. 

б) На них фрезеруют заготовку поперечно перемещающимися фрезами при 

продольной рабочей подаче обрабатываемого прутка. 

в) На них обтачивают заготовку поперечно перемещающимися резцами при 

продольной рабочей подаче обрабатываемого прутка. 

г) На них шлифуют заготовку поперечно перемещающимися шлифовальными 

кругами при продольной рабочей подаче обрабатываемого прутка. 

 

2  Для предотвращения прогибов заготовок вала применяют: 

а) Люнеты. 

б) Поворотный стол. 

в) Кондуктор. 

г) Патроны. 
 

3 Тонкое растачивание применяют для обработки: 

а) Цветных металлов и их сплавов. 

б) Пластмасс. 

в) Металлопластика. 

г) Шунгита. 

 

4 … заключается в том, что методом обкатки специального инструмента по зубчатому 

колесу с поверхности зуба снимают припуск размером 0,1…0,25 мм. 

а) Хонингование. 

б) Шлифование. 



в) Притирка. 

г) Шевингование. 

 

5  Технологический процесс, характеризуемый единством содержания и 

последовательности большинства технологических операций и переходов для 

группы изделий с общими конструктивными признаками – это: 

а) Типовой технологический процесс. 

б) Типовой производственный процесс. 

в) Типовой маршрутный процесс. 

г) Типовой заводской процесс. 

 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 

в а а г а 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Осваиваемая компетенция:  ПК-5 Способен разрабатывать эффективные технологические процессы и 

средства технологического оснащения (СТО) сборочного производства 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ПК-5.1 Знать: последовательность проектирования техпроцессов сборки, составные части изделий: 

технологические комплекты, узлы, подузлы; методы сборки типовых узлов; методы контроля сборочных 

единиц; операции, связанные со сборкой 

ПК-5.2 Уметь: проектировать технологические процессы сборки; составлять схемы сборки; 

разрабатывать технологию сборки типовых узлов; контролировать параметры точности собранных 

узлов; выбирать необходимые методы сборки для данных условий 

ПК-5.3 Владеть: разработка технологических процессов сборки; разработка схем сборки; разработка 

технологии сборки типовых узлов; контроль параметров точности собранных узлов; выбор необходимых 

методов сборки для данных условий  

 

Дисциплина, формирующая компетенцию – Инновационные направления сборочного производства в 

машиностроении 

Проектирование машиностроительных производств;  

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Проектирование машиностроительных производств 

1. Законченная часть операции, не сопровождаемая обработкой: 

а) вспомогательный ход  

б) рабочий ход 

в) переход 

2. Какой производственный процесс называется технологическим: 

а) при котором не изменяется форма заготовки 

б) при котором изменяется форма заготовки  

в) при котором изготовляется вспомогательная продукция 

3. Номенклатура продукции при серийном производстве: 

а) широкая 

б) небольшая 

в) ограниченная  

4. К чему ведет рациональный выбор заготовки: 

а) рост производительности труда  

б) повышение трудоемкости обработки заготовки 

в) снижение коэффициента использования материалов 

5. Величина, характеризующая количество изделий, выпускаемых в единицу времени: 

а) темп 

б) ритм 

в) такт  

6. Тип производства, при котором широко используется специальный инструмент: 

а) серийный 

б) массовый  

в) единичный 

7. Сосредоточение производства однородной продукции в отдельной отрасли: 

а) концентрация 



б) кооперация 

в) специализация  

8. Упорядоченная последовательность качественных преобразований предметов труда в 

продукт труда: 

а) маршрут  

б) переход 

в) прием 

9. Наиболее распространенный способ изготовления отливок деталей, имеющих форму 

тел вращения: 

а) литье в металлические формы 

б) литье под давлением 

в) центробежное литье  

10. Передача предметов труда, представляющая собой процесс, в ходе которого предметы 

труда передаются на каждую последующую операцию лишь после окончания обработки 

всей партии детали на предшествующей операции: 

а) параллельная форма 

б) последовательная форма  

в) параллельно — последовательная 

11. Фиксированное положение, занимаемое закрепленной обрабатываемой заготовки: 

а) установка  

б) позиция 

в) переход 

12. Понятие основного производственного процесса: 

а) процесс, при котором никакой продукции не производиться 

б) процесс, в результате которого сырье превращается в продукцию + 

в) процесс, при котором изготавливаемая продукции используется внутри предприятия 

13. Расположение оборудования при единичном типе производства: 

а) по группам однотипности  

б) по ходу технологического процесса 

в) смешанное 

14. При каком типе производства узкая специализация рабочего: 

а) серийный 

б) единичный 

в) массовый  

15. Способ получения металлокерамических материалов: 

а) порошковая металлургия + 

б) литье под давлением 

в) штамповка 

Ключ к тесту 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

а б в а в б в а в б 

11 12 13 14 15      

а б а в а      

 

Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ ОСНОВНЫЕ РАБОТЫ ВЫПОЛНЯЮТСЯ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЦЕХОВ И УЧАСТКОВ? 

2. ЧТО ТАКОЕ ДЕЙСТВИТЕЛЬНЫЙ ГОДОВОЙ ФОНД ВРЕМЕНИ РАБОТЫ ОБОРУДОВАНИЯ И РАБОЧИХ? 

3. СУЩНОСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА, КАК ОСНОВЫ СОЗДАНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

СИСТЕМЫ? 

4. МЕТОДЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЦЕХА ПО ТОЧНОЙ, ПРИВЕДЕННОЙ И УСЛОВНОЙ ПРОГРАММЕ? 

5. КАКИЕ ВИДЫ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ИЗДЕЛИЯ И КАК ОНИ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ПРИ ОТРАБОТКЕ 

ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ ИЗДЕЛИЙ?   

6. КАК ОРГАНИЗУЕТСЯ СТРУКТУРА ПРОЦЕССА ИЗГОТОВЛЕНИЯ МАШИН И МЕХАНИЗМОВ? 

7. В ЧЕМ ЗАКЛЮЧАЕТСЯ ОПТИМИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА СБОРОЧНОГО 

ПРОИЗВОДСТВА И СХЕМЫ СБОРКИ?   

8. ОПИШИТЕ ПРОЦЕСС ПРОЕКТИРОВАНИЯ СКЛАДСКОЙ И ТРАНСПОРТНОЙ СИСТЕМЫ?  

9. ЧТО ТАКОЕ КОМПОНОВКА И ПЛАНИРОВКА ОБОРУДОВАНИЯ МЕХАНОСБОРОЧНОГО ЦЕХА? 

10. ОПИШИТЕ ПРОЦЕСС ПРОЕКТИРОВАНИЯ СИСТЕМЫ ИНСТРУМЕНТООБЕСПЕЧЕНИЯ И ОХРАНЫ 

ТРУДА РАБОЧИХ? 

 

 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Инновационные направления сборочного производства в машиностроении 

1. К современным способам создания неразъёмных соединений можно отнести: 

а) Посадка с большим натягом 

б) Склеивание 

в) Контактная механическая сварка 

г) Жёсткие противоразборные фиксаторы 

д) Пайка 

е) Клёпка  

 

2. К современным способам создания разъёмных соединений можно отнести: 

а) Посадки с зазором 

б) Резьбовые соединения 

в) Байонетные замки 

г) Лабиринтные пазы 

 

3. Инновации в сборочном процессе – это результат: 

а) Творческого процесса 

б) Фантазии человека 

в) Изобретательской деятельности 

г) Рационализаторской деятельности 

д) Открытий  

 

4. Пути инноваций в сборочном производстве 

а) Внедрение САПР сборочных операций 

б) Применение автоматизированной сборки 

в) Применение автоматизированной сборки-разборки 



г) Применение виртуальной сборки 

д) Применение быстрого прототипирования в отработке собираемости изделий 

 

5. «Отвёрточная» сборка – это: 

а) Средство отработки новых технологических процессов сборки 

б) Способ внедрения сборочных процессов неполного цикла 

в) Путь использования рабочих кадров низкой производственной квалификации 

г) Продвижение на внутренний рынок зарубежных изделий 

д) Способ внедрения инновационных сборочных процессов 

 

6. Виртуальная сборка основана на: 

а) Результатах проектирования технологического процесса изготовления деталей 

б) Спецификации к сборочному чертежу 

в) Текстовом описании последовательности и критериев достижения размеров 

замыкающего звена 

г) Соединении 3D моделей днталей в программах твердотельного моделирования 

д) Редактировании средствами CAD – программ контуров деталей 

 

7. В общем случае сборочное пространство: 

а) Одномерное 

б) Двухмерное 

в) Трёхмерное 

г) Четырёхмерное 

д) Пятимерное 

 

8. Абсолютно свободное тело имеет: 

а) Три степени свободы 

б) Четыре степени свободы 

в) Пять степеней свободы 

г) Шесть степеней свободы 

д) Семь степеней свободы 

 

9. С целью выполнения сборочного движения при виртуальной сборке следует: 

а) Получить информацию о наличии или отсутствии интерференции образов 

б) Оставить у сопрягаемых деталей такое количество степеней свободы, которое 

необходимо для выполнения сборочного движения  

в) Настроить (проверить) требуемое сборочное усилие 

г) Подать сигнал включения сборочного механизма 

д) Убедиться в отсутствии персонала в рабочей зоне сборки 

 

10. При виртуальной сборке посадки с натягом следует: 

а) Отменить блокировку сборки при интерференции (пересечении) образов 

сопрягаемых деталей в той программе, где выполняется моделирование 

б) Настроить (проверить) требуемое сборочное усилие 

в) Рассчитать сборочное приспособление на точность 

г) Проверить количество деталей, собираемых при выбранном сборочном 

движении 

 

11. Каким способом следует создавать 3D модели для виртуальной сборки: 

а) Заново построить 3D модели в удобной CAD - программе 

б) Провести регенерацию 2D моделей в 3D образы с чертежей 



в) Обычно достаточно 3D моделей, созданных конструктором при 

проектировании изделия в CAD – программах 

г) Изготовить деталь по чертежу путём механической обработки заготовки из 

легкообрабатываемого материала и провести её трёхмерное сканирование 

 

12. Технология быстрого прототипирования позволяет 

а) Быстро наладить производство таких изделий по их компьютерному образу 

б) Проверить корректность назначения операций техпроцесса 

в) Получить 3D макет детали, соответствующей чертежу, из полимерных 

материалов для отработки конструкции и собираемости изделия до организации 

её производства 

г) Ускорить процесс конструкторско-технологической подготовки производства 

 

13. Суть применения компенсирующих материалов в сборочном процессе: 

а) Постоянная фиксация сопрягаемых деталей (склеивание) 

б) Позиционирование спрягаемых деталей перед сборкой 

в) Герметизация и теплоизоляция поверхностей разъёма корпусов при их 

совмещении 

г) Компенсация зазоров замыкающего звена 

д) Создание гравитационной развязки изделий, имеющих предпочтительную 

ориентацию в пространстве 

е) Нанесение смазки на поверхности трения 

 

14. Инновационные направления сборки конкретных изделий 

а) Сварка металлических деталей трением 

б) Притирочные операции при автоматической сборке в единичном и 

мелкосерийном производствах 

в) Совмещение штамповки с клёпкой различных деталей 

г) Эластичные компенсаторы в корпусных деталях для уменьшения количества 

крепёжных деталей 

 

15. Роль адаптивных компонентов в сборочном процессе 

а) Приспособление к отклонениям во взаимном расположении сопрягаемых 

поверхностей 

б) Компенсация возможных зазоров в сборке 

в) Компенсация отклонений во взаимном расположении поверхностей вследствие 

протекания релаксационных процессов 

г) Компенсация температурных деформаций материалов с разными 

коэффициентами температурного расширения 

 

16. Применение модульной сборочной оснастки 

а) Используется составная оснастка, части которой соответствуют различным 

конфигурациям собираемых деталей 

б) Оснастка состоит из прецизионных сменных оправок для автоматической 

компенсации несоосности, непараллельности и др. отклонений ориентации 

сопрягаемых деталей 

в) Поверхности оснастки образованы профильными поверхностями, 

характеризуемыми некоторыми стандартными модулями формы 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

бвг вг абвгд агд б г г г б а в вг бвгд абвг в б 



Открытые вопросы: 

1. ВЫБОР РАЦИОНАЛЬНЫХ СХЕМ БАЗИРОВАНИЯ И ОТНОСИТЕЛЬНОЙ ОРИЕНТАЦИИ СОБИРАЕМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ.  

2. ПОРЯДОК И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ РАЗРАБОТКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ СБОРКИ. 

3. РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ОПЕРАЦИЙ СБОРКИ.  

4. НОРМИРОВАНИЕ СБОРОЧНЫХ РАБОТ.  

5. ТИПОВЫЕ И ГРУППОВЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ СБОРКИ. 

6. СБОРКА РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  

7. СБОРКА ШПОНОЧНЫХ И ШЛИЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  

8. СБОРКА ЗАКЛЕПОЧНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  

9. СБОРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ АГРЕГАТНО-МОДУЛЬНОГО ТИПА. 

10. СБОРОЧНЫЕ РОБОТЫ. 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

1. Напишите номер правильного ответа. 

Основная деталь копировального устройства, очертания которой определяют траекторию 

движения режущего инструмента и соответствует профилю обрабатываемой поверхности 

- это… 

а) копирователь 

б) принтер 

в) сканер 

г) копир 

 

 

2. Напишите номер правильного ответа. 

Часть боковой поверхности зуба колеса, на которой располагаются следы прилегания его 

к зубьям парного колеса после вращения передачи при лёгком торможении называется … 

а) контактом 

б) следом контакта 

в) пятном контакта 

г) функцией контакта 

 

3. Напишите номер правильного ответа. 

Последовательное нарезание каждого зуба колеса модульной дисковой или пальцевой 

фрезой на универсальном фрезерном станке – это зубонарезание … 

 

а) последовательным способом 

б) модульным способом 

в) способом обкатки 

г) способом копирования 

 

4. Напишите номер правильного ответа. 

Зубья на зубчатом колесе образуются при совместном согласованном вращении режущего 

инструмента и заготовки – это зубонарезание … 

а) способом обкатки 

б) способом копирования 

в) последовательным способом 

г) модульным способом 

 

 



5. Напишите номер правильного ответа. 

Для нарезания зубчатых колёс крупных модулей способом копирования применяют … 

а) конические фрезы 

б) модульные пальцевые фрезы 

в) плоские фрезы 

г) модульные зубчатые фрезы 

 

6. Допишите номер правильного ответа. 

Способ нарезания цилиндрического зубчатого колеса методом .. . заключается в том, что в 

процессе обработки колеса воспроизводится зубчатое зацепление двух цилиндрических 

колёс, одно из которых является режущим инструментом, а другое заготовкой 

а) копирования долбяком 

б) модульной обкатки 

в) обкатки с помощью круглого долбяка 

г) модульного копирования 

 

7. Напишите номер правильного ответа. 

… заключается в том, что методом обкатки специального инструмента по зубчатому 

колесу с поверхности зуба снимают припуск размером 0,1…0,25 мм 

а) хонингование 

б) шлифование 

в) притирка 

г) шевингование 

 

8. Допишите правильный ответ. 

… незакалённых зубчатых колёс производят в масляной среде без абразивного порошка в 

паре с одним или несколькими закалёнными колёсами-эталонами 

а) Обкатывание 

б) Шлифование 

в) Притирку 

г) Шевингование 

 

9. Напишите номер правильного ответа. 

Шлицепротягивание прямоугольных и прямобочных шлицев производят … 

а) одной блочной протяжкой с последующим поворотом заготовки 

б) двумя блочными протяжками без поворота заготовки 

в) одной блочной протяжкой без поворота заготовки 

г) двумя блочными протяжками с последующим поворотом заготовки 

10. Напишите номер правильного ответа. 

Калибровке шариком и оправкой подвергают… 

а) ступенчатые цилиндрические отверстия и отверстия с фасонным поперечным 

сечением 

б) гладкие цилиндрические отверстия и отверстия с гладким поперечным сечением 

в) гладкие цилиндрические отверстия и отверстия с фасонным поперечным сечением 

г) ступенчатые цилиндрические отверстия и отверстия с гладким поперечным 

сечением 
 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

г в г а б в г а г в 
 

 



Осваиваемая компетенция:  ПК-6 Способен осуществлять контроль и управление технологическими 

процессами производства деталей машиностроения средней сложности 

 

Индикаторы достижения компетенций: 

ПК-6.1 Знать: параметры и режимы технологических процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности; правила эксплуатации технологического оборудования и технологической оснастки, 

используемого при реализации технологических процессов изготовления деталей машиностроения средней 

сложности; виды и причины брака в изготовлении деталей машиностроения средней сложности; 

технологические факторы, вызывающие погрешности, методы уменьшения влияния технологических 

факторов вызывающих погрешности изготовления деталей машиностроения средней сложности 

ПК-6.2 Уметь: анализировать производственную ситуацию и выявлять причины брака в изготовлении 

деталей машиностроения средней сложности; корректировать технологическую документацию; 

проводить технологические эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов 

ПК-6.3 Владеть: контроль правильности эксплуатации технологического оборудования и технологической 

оснастки при реализации технологических процессов изготовления деталей машиностроения средней 

сложности; выявление причин брака в изготовлении деталей машиностроения средней сложности; 

внесение изменений в технологические процессы и в технологическую документацию на технологические 

процессы изготовления деталей машиностроения средней сложности; исследование технологических 

операций технологических процессов изготовления деталей машиностроения средней сложности  

 

Дисциплина, формирующая компетенцию - Расчет, моделирование и конструирование оборудования с 

компьютерным управлением 

Автоматизированный контроль деталей с применением координатно-измерительных машин 

Система управления автоматикой станков с числовым программным управлением 

Современные проблемы инструментального обеспечения машиностроительных производств 

Современные технологии в машиностроении 

Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Расчет, моделирование и конструирование оборудования с 

компьютерным управлением 

1. Чем обеспечивается выполнение технических требований, изложенных в составе 

конструкторской документации 

а) Проведением инструктажей для исполнителей 

б) Составом, режимами и контрольными операциями технологического процесса 

в) Детальной проработкой содержания технических требований 

 

2. Как поддерживается техническая исправность и эксплуатационные параметры 

оборудования 

а) С помощью системы планово-предупредительных ремонтов (ППР) 

б) Соблюдением инструкций по охране труда 

в) Строгим исполнением технологических процессов обработки заготовок 

 

3. Как точность обработки зависит от припуска 

а) Не зависит 

б) Повышается с уменьшением припуска 

в) Повышается с увеличением припуска 

 

4. Какие причины брака считаются основными на производстве 

а) Неисправности оборудования 

б) Ошибки документации 

в) Человеческий фактор 

 



5. Какая теория является основой для проведения прочностных расчётов в 

машиностроении 

а) Теория идеальной упругости 

б) Теория идеального течения 

в) Теория надёжности 

 

6. К чему приводит внесение изменений в технологический процесс 

а) К простоям в производстве 

б) К изменению серийности продукции 

в) К повышению затрат на производство 

 

7. Какие условия требуется выполнить для проведения численного моделирования 

а) Обеспечить выполнение Всемирных законов сохранения для выбранного 

дифференциального закона 

б) Обеспечить аппроксимацию аналитического уравнения разностной схемой, 

сходимость численного решения к аналитическому и устойчивость решения 

в) Обеспечить необходимую разрядность численной модели 

 

8. Основные источники информации о причинах брака для анализа его причин 

а) Статистика 

б) Публикации в средствах массовой информации 

в) Справочная литература 

 

9. Какое отношение к производственным процессам имеет теория вероятностей 

а) Не имеет 

б) Определяет вероятность исполнения производственной программы в договорные 

сроки 

в) Описывает распределение фактического исполненного размера в поле допуска на 

размер 

 

10. К какой системе стандартов относится стадия эскизного проекта при конструировании 

а) ЕСКД 

б) ЕСТД 

      в) АСУ ТП 

 

11. На основании чего создаётся управляющая программа для ЧПУ  

а)  На основании траектории перемещения инструмента 

б) На основании текста технологического процесса 

в) На основании геометрических данных чертежа 

 

12. Для чего при расчёте программы запуска применяется коэффициент отсева αотс 

а) Для определения потерь продукции вследствие возможного брака 

б) Для определения количества заготовок, которые будут использованы для отладки 

технологического процесса 

в) Для создания запаса для компенсации непредвиденных потерь 

 

13. Как определить промежуточный размер детали непосредственно при её обработке 



а) Вычитанием размера удалённого припуска из размера заготовки 

б) Прямым измерением  детали 

в) Сложением величины оставшегося припуска с исполнительным размером детали 

 

14. Как определить промежуточный размер детали при моделировании её обработки 

а) Вычитанием размера удалённого припуска из размера заготовки 

б) Прямым измерением  детали 

в) Сложением величины не снятого припуска с исполнительным размером детали 

 

15. Для чего служит прикладное программное обеспечение класса CAD  

а) Для создания конструкторской документации 

б) Для создания управляющей программы ЧПУ 

в) Для создания проекта обработки 

 

16. Для чего служит прикладное программное обеспечение класса CAМ  

а) Для создания конструкторской документации 

б) Для создания управляющей программы ЧПУ 

в) Для проектирования технологии процесса обработки 

 

17. На какой стадии процесса конструкторской разработки определяются окончательные 

размеры детали  

а) На стадии конструкторского расчёта 

б) На стадии проверочного расчёта 

в) На стадии эскизного проектирования 

 

18. Какую цель преследует анимационное моделирование в САМ - программах  

а) Выявление ошибок в траекториях движения инструментов 

б) Иллюстрирование процесса механической обработки 

в) Получение представления о том, какую форму будет иметь заготовка после 

обработки 

 

19. Для чего предназначена программа MoldFlow из пакета программ CosmosXpress 

а) Для проведения прочностных расчётов 

б) Для моделирования напряжённо-деформированного состояния 

в) Для конструирования и  оптимизации литьевых форм 

 

20. На основании какого из законов Ньютона выполняются все статические прочностные 

расчёты  

а) Первого 

б) Второго 

в) Третьего 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
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Открытые вопросы: 

1.    НАЗОВИТЕ ЭТАПЫ РАЗРАБОТКИ МАТЕМАТИЧЕСКОЙ МОДЕЛИ ДИНАМИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ 

ПРИВОДА ГЛАВНОГО ДВИЖЕНИЯ И СОДЕРЖАНИЕ РАБОТ, РЕШАЕМЫХ В КАЖДОМ ЭТАПЕ. 

2. С КАКОЙ ЦЕЛЬЮ ПРОИЗВОДИТСЯ УПРОЩЕНИЕ РАСЧЁТНОЙ СХЕМЫ ПРИВОДА, И 

НАЗОВИТЕ МЕТОДИКУ УПРОЩЕНИЯ РАСЧЁТНОЙ СХЕМЫ. 

3. ЗАЧЕМ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ ЧАСТОТНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИВОДА, КАК СТРОИТСЯ 



АМПЛИТУДНО-ФАЗОВАЯ ЧАСТОТНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА, КАК ПО АФЧХ МОЖНО 

ОЦЕНИТЬ УСТОЙЧИВОСТЬ СИСТЕМЫ. 

4. НАЗОВИТЕ ПОРЯДОК ПОСТРОЕНИЯ КРИВОЙ ПЕРЕХОДНОГО ПРОЦЕССА В СИСТЕМЕ 

ПРИВОДА. 

5. ЗАДАЧИ, РЕШАЕМЫЕ В ПРОЦЕССЕ ИССЛЕДОВАНИЯ И ПРОЕКТИРОВАНИЯ СИСТЕМ ПРИ 

МАТЕМАТИЧЕСКОМ МОДЕЛИРОВАНИИ. 

6. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ МОМЕНТОВ ИНЕРЦИИ ЭЛЕМЕНТОВ ПРИВОДА. 

7. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ КРУТИЛЬНОЙ ПОДАТЛИВОСТИ ЭЛЕМЕНТОВ ПРИВОДА. 

8. ОПРЕДЕЛЕНИЕ КРУТИЛЬНОЙ ПОДАТЛИВОСТИ ШПОНОЧНЫХ И ШЛИЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ. 

9. ОПРЕДЕЛЕНИЕ КРУТИЛЬНОЙ ПОДАТЛИВОСТИ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ МУФТ. 

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ КРУТИЛЬНОЙ ПОДАТЛИВОСТИ РЕМЕННЫХ ПЕРЕДАЧ. 

 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Автоматизированный контроль деталей с применением координатно-

измерительных машин 

1. Калибровка – это: 

а) совокупность операций, выполняемых в целях подтверждения соответствия средств 

измерений метрологическим требованиям 

б) совокупность основополагающих нормативных документов, предназначенных для 

обеспечения единства измерений с требуемой точностью 

в) Совокупность операций, выполняемых в целях определения действительных значений 

метрологических характеристик средств измерений 

 

2. Какие средства измерений представляют собой совокупность измерительных 

преобразователей и отсчетного устройства: 

а) вещественные меры 

б) индикаторы 

г) измерительные системы 

 

3. Главная характеристика шероховатости в машиностроении – это: 

а) геометрическая величина неровностей  

б) количество неровностей 

в) отражающая способность 

 

4. Укажите виды измерений, при которых определяются фактические значения 

нескольких неоднородных величин для нахождения функциональной зависимости между 

ними: 

а) совместные 

б) совокупные 

в) преобразовательные 

г) прямые 

д) сравнительные 

 

5. Как называется качественная характеристика физической величины: 

а) размерность 

б) величина 

в) единица физической величины 

г) значение физической величины 

д) размер 

 

6. Абсолютная погрешность измерения – это: 

а) абсолютное значение разности между двумя последовательными результатами 

измерения 



б) разность между измеренным и действительным значением измеряемой величины 

в) составляющая погрешности измерений, обусловленная несовершенством принятого 

метода измерений 

г) являющаяся следствием влияния отклонения в сторону какого – либо из параметров, 

характеризующих условия измерения 

д) все перечисленное верно 

 

7. Охарактеризуйте принцип «единство измерений»: 

а) разработка и/или применение метрологических средств, методов, методик и приемов 

основывается на научном эксперименте и анализе 

б) состояние измерений, при котором их результаты выражены в допущенных к 

применению в Российской Федерации единицах величин, а показатели точности 

измерений не выходят за установленные границы 

в) состояние средства измерений, когда они проградуированы в узаконенных единицах и 

их метрологические характеристики соответствуют установленным нормам 

 

8. Укажите виды измерения по характеру изменения получаемой информации в процессе 

измерения: 

а) динамические 

б) косвенные 

в) многократные 

г) однократные 

 

9. Какие средства измерений состоят из функционально объединенных средств измерений 

и вспомогательных устройств, территориально разобщенных и соединенных каналами 

связи: 

а) вещественные меры 

б) измерительные системы 

в) измерительные установки 

г) измерительные приборы 

д) измерительные преобразователи 

 

10. Наибольшее допускаемое значение отклонения формы – это: 

а) допуск формы поверхности 

б) отклонение профиля поверхности 

в) отклонение формы поверхности 

 
 

Открытые вопросы: 

1. ОСНОВНЫЕ ТЕОРИИ ИЗМЕРЕНИЯ. 

2. ТЕХНИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ. 

3. СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЯ ФИЗИЧЕСКОЙ ВЕЛИЧИНЫ. 

4. СРЕДСТВА КОНТРОЛЯ. 

5. КАКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПРЕДЪЯВЛЯЮТСЯ К СРЕДСТВАМ ИЗМЕРЕНИЯ? 

6. ЧТО ТАКОЕ ЦЕНА ДЕЛЕНИЯ ШКАЛЫ? 

7. ЧТО ТАКОЕ КЛАСС ТОЧНОСТИ СИСТЕМЫ ИЗМЕРЕНИЯ?   

8. ЧТО ТАКОЕ ПРЕДЕЛ ДОПУСТИМОЙ ПОГРЕШНОСТИ СРЕДСТВ ИЗМЕРЕНИЯ? 

9. В ЧЕМ ОТЛИЧИЕ МЕЖДУ ПОНЯТИЕМ «КОНТРОЛЬ» И «ИЗМЕРЕНИЕ»?  

10. КОНТАКТНЫЕ КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ УСТРОЙСТВА. 
 

 

 



ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Система управления автоматикой станков с числовым программным 

управлением 

 

1. Функция постпроцессора в станке с ЧПУ 

а) Преобразование текста управляющей программы в команды для систем управления 

станком 

б) Вычисление режимов обработки 

в) Кодирование координат обработки 

 

2. Что представляет собой управляющая программа для станка с ЧПУ 

а) Систему уравнений с соответствующими граничными и начальными условиями 

б) Совокупность команд на языке программирования, соответствующая алгоритму 

функционирования станка 

в) Совокупность логических условий и ограничений 

 

3. Правильно ли утверждение, что управляющие программы для различных станков 

создаются на разных языках программирования 

а) Нет 

б) Да 

 

4. Из каких структурных элементов состоит управляющая программа 

а) Из программных модулей 

б) Из кадров 

в) Из логических операторов 

 

5. Какую функцию в управляющей программе несёт символ G 

а) Подготовительную 

б) Вспомогательную 

в) Главного движения 

г) Подачи  

д) Инструмента 

 

6. Какую функцию в управляющей программе несёт символ М 

а) Подготовительную 

б) Вспомогательную 

в) Главного движения 

г) Подачи 

д) Инструмента 

 

7. Какую функцию в управляющей программе несёт символ F  

а) Подготовительную 

б) Вспомогательную 

в) Главного движения 

г) Подачи 

д) Инструмента 

 

8. Что называется «словом» в кадре управляющей программы  

а) Любое сочетание буквенных и цифровых символов 

б) Сочетание символа (адреса) и цифры, представляющее арифметическое значение 

в) Выражение, имеющее значение в каком-либо обычном языке 

 

9. Верно ли утверждение о том, что кадр всегда начинается с цифры, означающей его 

порядковый номер  



а) Да, верно 

б) Нет, это зависит от конкретного  УЧПУ 

 

10. Может ли в тексте программы выполняться переадресация из одного кадра в другой 

а) Да 

б) Нет 

 

11. Сочетание каких структурных элементов ЧПУ  её собственно и образует  

а) Считывающее устройство, управляющая программа, станок с ЧПУ 

б) Управляющая программа, постпроцессор, исполнительные механизмы станка 

в) Распечатанный текст управляющей программы, оператор станка, наладчик 

 

12. Наличие какого устройства обязательно необходимо в станке для исполнения команд 

управляющей программы  

а) Оперативная память  

б) Дисковый накопитель 

в) USB - порт 

 

13. Как решается проблема, когда объём файла управляющей программы превышает 

ёмкость памяти станка  

а) Текст управляющей программы подгружается в память по частям по мере её 

выполнения  

б) В конструкцию станка добавляются дополнительные модули памяти  

в) Сокращается объём управляющей программы 

 

14. Могут ли в тексте программы содержаться строки, не подлежащие выполнению 

а) Нет 

б) Да 

15. Может ли быть создана управляющая программа средствами CAM/CAPP без 

ориентации на постпроцессор конкретного станка  

а) Да 

б) Нет 

 

16. Какой способ создания или коррекции управляющей программы считается наиболее 

прогрессивным  

а) Ручное программирование 

б) Программирование на пульте  УЧПУ 

в) Программирование средствами САМ/САРР программ 

 

17. Почему текст управляющей программы формируется построчно  

а) Для удобства написания и проверки программы человеком 

б) Потому, что так программу воспринимает система управления станком 

в) Из-за того, что размер строки в кадре ограничен 

 

18. Какой способ создания или коррекции управляющей программы считается наиболее 

оперативным  

а) Ручное программирование 

б) Программирование на пульте  УЧПУ 

в) Программирование средствами САМ/САРР программ 

 

19. Возможно ли применение одинаковых постпроцессоров на станках различных моделей 

а) Да 



б) Нет 

 

20. Что означает команда М30 в тексте программы  

а) Начало программы 

б) Номер строки в кадре 

в) Конец программы 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б а б а б г б б а б а а б б в а б а в 

 
Открытые вопросы: 

1. ПЕРЕЧИСЛИТЬ КРОСС-СРЕДСТВА И ПРОГРАММЫ ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ РАЗРАБОТКЕ И 

ОТЛАДКЕ ПРОГРАММ ДЛЯ МК ATMEGA 16 

2. ПРИНЦИПЫ ПОСТРОЕНИЯ ПОРТОВ ВВОДА-ВЫВОДА МК ATMEGA 16 И ОРГАНИЗАЦИЯ ИХ 

ЛИНИЙ НА ВВОД И ВЫВОД 

3. ПРИНЦИП ДИНАМИЧЕСКОЙ ИНДИКАЦИИ 

4. СОПРЯЖЕНИЕ МК ATMEGA 16 И ЖКД НА БАЗЕ КОНТРОЛЛЕРА HD44780 

5. РАБОТА ВСТРОЕННОГО АЦП 

6. УСТРОЙСТВО И ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ ВСТРОЕННЫХ В МК ATMEGA 16 ТАЙМЕРОВ-

СЧЕТЧИКОВ 

7. ПРИНЦИПЫ ОРГАНИЗАЦИИ ШИМ И ЕЕ РЕАЛИЗАЦИЯ НА БАЗЕ МК ATMEGA 16 

8. ВОПРОСЫ СОПРЯЖЕНИЯ МК ATMEGA 16 И КЛАВИАТУРЫ 

9. СПОСОБЫ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ЧАСТОТЫ И ИНТЕРВАЛОВ ВРЕМЕНИ НА БАЗЕ МК ATMEGA 16 

10. ПРОГРАММНЫЙ МЕТОД ПРЕОБРАЗОВАНИЯ ДВОИЧНОГО ЧИСЛА В ДВОИЧНО-ДЕСЯТИЧНЫЙ 

КОД (АЛГОРИТМ) 
 

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Современные проблемы инструментального обеспечения 

машиностроительных производств 

 

1. Унификация элементов системы инструмента распространяется на: 

а) типы, конструкции, основные размеры и параметры элементов 

б) материалы, химические покрытия, нормы точности 

в) крепежные элементы, антикоррозионное покрытие 

г) основные размеры и параметры элементов  

 

2. Организация рациональной эксплуатации систем инструмента включает три этапа: 

а) прогнозирование надежности до начала эксплуатации 

б) оптимизация расходования ресурса 

в) оптимизация расходования инструмента 

г) прогнозирование надежности оборудования 

 

3. К полным устранимым отказам инструмента относятся: 

а) выкрашивания режущих кромок 

б) скол режущей пластины (по режущему клину) 

в) пластическая деформация контактной зоны 

г) износ поверхностей контакта 

 

4. Информационно-управляющая система в автоматизированной системе инструмен-

тального обеспечения выполняет следующие функции: 



а) хранение информации о сменных режущих пластинах, режущем и вспомогательном 

инструменте 

б) оптимальное сокращение номенклатура базовых и присоединительных 

поверхностей конструкций 

в) учет наличия инструмента 

г) определение необходимых комплектов инструмента с использованием базы данных 

по технологическим процессам и выдачей задания на сборку-настройку 

инструментальных наладок 

 

5. Вспомогательные инструменты позволяют: 

а) сократить простои оборудования 

б) увеличить трудоемкость обработки 

в) повысить эффективность обработки 

г) увеличить себестоимость обработки 

 

6. Первая подсистема вспомогательного инструмента предусматривает: 

а) автоматическую замену инструмента 

б) замену инструмента вручную 

в) автоматизированную замену инструмента 

г) вести настройку режущего инструмента на размер вне станка 

 

7. Что является причиной образования термотрещин на режущей кромке? 

а) толщина среза 

б) прерывистое резание 

в) группа обрабатываемого материала 

г) непостоянство подвода СОЖ 

 

8. Сменные пластины по ИСО подразделяются на следующие типы: 

а) режущие 

б) базовые 

в) стружколомающие 

г) опорные 

 

9. Крепление режущих пластин прихватом сверху применяют для: 

а) черновой обработки 

б) тонкой обработки 

в) чистовой обработки 

г) получистовой обработки 

 

10. Какие типы резьбовых пластин использует Sandvik Coromant? 

а) пластины с полным профилем 

б) пластины с неполным профилем 

в) комплексные пластины 

г) многозубые пластины 

 

11. Элементы системы инструмента считаются унифицированными, если: 

а) материал изделий выбран в соответствии с требованиями НТД 

б) их конструкции обеспечивают оптимальную повторяемость в инструментальных 

блоках 

в) номенклатура базовых и присоединительных поверхностей конструкций опти-

мально сокращена 

г) распределены по группам обрабатываемости 



 

12. Секция сборки и настройки подает скомплектованный инструмент: 

а) в магазин станка 

б) на участок ремонта 

в) на склад 

г) на заточное отделение 

 

13. В состав системы смены инструмента входят: 

а) инструментальный магазин, инструментальный накопитель 

б) устройства поиска, устройства смены инструмента 

в) система позиционирования инструментальной головки 

г) система автоматизированного контроля инструмента 

 

14. Умение использовать автоматизированные решения технологических задач позволяет 

готовить: 

а) управляющие программы для оборудования 

б) рабочие чертежи 

в) расчет прочности инструмента 

г) системы эксплуатации инструмента 

 

15. Для определения показателей надежности используют статистические методы, напри-

мер: 

а) двухпараметрические законы распределения стойкости 

б) моделирование процесса методом Монте-Карло 

в) нормальное распределение Гаусса 

г) статистическое распределение Пуассона 

 

16. Третья подсистема вспомогательного инструмента используется для инструментов: 

а) с коническим хвостовиком 

б) с эксцентриковым хвостовиком 

в) с цилиндрическим хвостовиком 

г) с базирующей призмой 

 

17. Какие способы по устранению выкрашивания режущей кромки вы знаете? 

а) выбрать более вязкую марку твердого сплава 

б) выбрать геометрию пластины, обеспечивающую более высокую прочность 

в) повысить скорость резания или выбрать пластину с положительной геометрией 

г) увеличить глубину резания 

 

18. Резцовые вставки предназначены для: 

а) автоматизированного оборудования 

б) станков с ручным управлением 

в) настройки инструментов на размер вне станка 

г) повышения виброустойчивости 

 

19. Покрытие режущей пластины слоем нитрида титана: 

а) повышает теплостойкость 

б) создает низкое трение 

в) повышает сопротивление к адгезии 

г) увеличивает твердость и прочность 

 

20. В структуру инструментального обеспечения входят: 



а) инструменты 

б) оборудование для изготовления технологической оснастки 

в) транспортно-накопительные модули 

г) оборудование для проектирования, изготовления, испытания инструмента 
 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

аб абв авг авг ав аг бг авг вг абг бв в абг а б г абв ав бв аг 

 

Открытые вопросы: 

1. ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ. СОСТАВЫ ЛЕГИРУЮЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ. СПОСОБЫ 

ПОЛУЧЕНИЯ (ПРОКАТ, ПОРОШКОВЫЙ МЕТОД). 

2. НАЗНАЧЕНИЕ РАЦИОНАЛЬНЫХ РЕЖИМОВ РЕЗАНИЯ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ. 

3. РЕЗЦЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ. 

4. ЗЕНКЕРЫ, ЗЕНКОВКИ И РАЗВЁРТКИ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ. 

5. СВЕРЛИЛЬНО-РАСТОЧНОЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ.  

6. ФРЕЗЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ. 

7. ПОВЫШЕНИЕ ИЗНОСОСТОЙКОСТИ РЕЖУЩИХ ПЛАСТИНОК (НАНОПОКРЫТИЯ). 

ОПТИМАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ.  

8. РЕЗЬБОНАРЕЗНОЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ. 

9. МЕТОДЫ, ИНСТРУМЕНТЫ И ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ 

ПОВЕРХНОСТНЫМ ПЛАСТИЧЕСКИМ ДЕФОРМИРОВАНИЕМ.  

10. ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ ТОКАРНОЙ ГРУППЫ. 
 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Современные технологии в машиностроении 

1. Как называют компьютерные системы автоматизации проведения научно-

исследовательских и опытно-конструкторских работ, конструкторской и технологической 

подготовки производства?  

а) механизированные информационные системы  

б) автоматизированными информационными системами 

в) автоматические информационные системы 

 

2. Какие системы содержат знания и опыт одного или более специалистов в определённой 

предметной области?  

а) системы автоматизированного проектирования  

б) системы поддержки решений  

в) автоматизированные системы управления производством  

г) экспертные системы 

 

3. Каким набором характеристик обладают информационные объекты?  

а) идентифицируется уникальным кодом и может быть извлечён из общей базы данных 

для выполнения действий с ним 

б) идентифицируется уникальным кодом   

в) может быть извлечён из общей базы данных для выполнения действий с ним 

 

4. На сколько сфер можно разделить всю деятельность, связанную с CALS-технологиями?  

а) 1  

б) 2  

в) 3  



г) 4 

 

5. В настоящее время отечественные разработки в области CALS-технологий 

применяются для решения следующего комплекса работ:  

а) разработка и промышленная апробация программно-методических средств, 

предназначенных для хранения и управления данными о продукции в соответствии с 

требованиями стандартов CALS  

б) разработка и внедрение программных средств подготовки электронной 

эксплуатационной документации на изделие 

в) разработка методики формализованного описания и анализа процессов, протекающих в 

ходе жизненного цикла изделия, и создание системы обеспечения качества продукции в 

соответствии с требованиями стандартов ИСО серии 9000 

г) Все выше перечисленные варианты правильные 

 

6. Основные этапы жизненного цикла изделия состоят из:  

а) этапа проектирования, технологической подготовки производства, собственно 

производства, реализации продукции, эксплуатации и утилизации 

б) этапа проектирования, собственно производства, реализации продукции, эксплуатации 

и утилизации  

в) этапа проектирования, технологической подготовки производства, реализации 

продукции, эксплуатации и утилизации  

г) этапа проектирования, технологической подготовки производства, собственно 

производства, реализации продукции, эксплуатации 

 

7. Что не относится к функциональным подсистемам АИС:  

а) техническая подготовка производства  

а) подготовка материального снабжения  

в) лингвистическое обеспечение 

г) подготовка управления бухучётом 

 

8. В каких системах выполняются системы расчётов и инженерный анализ:  

а) CAM  

б) CPC  

в) CAD  

г) CAE 

 

9. В каких системах выполняются конструкторские проектирования:  

а) CAM  

б) CPC  

в) CAD 

 

10. В каких системах выполняются проектирование технологических процессов:  

а) CAM 

б) CPC  

в) CAD  

г) CAE 
Открытые вопросы: 

1. ИСТОРИЯ И ОБЩИЕ ТЕНДЕНЦИЯ РАЗВИТИЯ НАУКИ И ТЕХНИКИ В ОБЛАСТИ 

МАШИНОСТРОЕНИЯ.  
2. СОВРЕМЕННОЕ СОСТОЯНИЕ НАУКИ В ОТЕЧЕСТВЕННОМ И МИРОВОМ МАШИНОСТРОЕНИИ.  
3. ВЫСОКИЕ ТЕХНОЛОГИИ И НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРОГРЕСС. МЕНЕДЖМЕНТ ВЫСОКИХ 

ТЕХНОЛОГИЙ.  



4. СТРАТЕГИЯ МЕНЕДЖМЕНТА ВЫСОКИХ ТЕХНОЛОГИЙ.  
5. ИННОВАЦИОННЫЙ МЕТОД ВЫСОКИХ ТЕХНОЛОГИЙ.  

6. ИНВЕСТИЦИИ В ИННОВАЦИОННОМ ПРОЦЕССЕ.  
7. ЖИЗНЕННЫЙ ЦИКЛ ИЗДЕЛИЙ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ. ФОРМИРОВАНИЕ 

ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ ИЗДЕЛИЙ МАШИНОСТРОЕНИЯ.  
8. СОДЕРЖАНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ ИЗДЕЛИЙ.  

9. МАТЕМАТИЧЕСКАЯ МОДЕЛЬ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ.  
10. УПРАВЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКИМ СОСТОЯНИЕМ ИЗДЕЛИЯ.  

 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Проектно-конструкторская практика 

1. Самым глубинным и полным уровнем обученности является … 

а) воспроизведение 

б) понимание 

в) узнавание 

г) усвоение 

 
2. Для развития продуктивного мышления наиболее эффективен …тип обучения. 

а) традиционный 

б) проблемный 

в) программированный 

г) догматический 

 
3. Наиболее эффективными способами контроля с точки зрения развития 

интеллектуального и творческого потенциала студента являются …  

а) тесты  

б) устные экзамены  

в) проекты  

г) письменное выполнение заданий 

 
4. К наиболее значимым и основополагающим функциям профессионального образования 

относят (два варианта) …  

а) развивающую функцию  

б) адаптационную функцию  

в) воспитательную функцию  

г) информационную функцию 

 

5. Развитию продуктивного мышления студентов вуза в наибольшей степени 

способствуют …  

а) мастер-классы  

б) кейс-стади  

в) семинары 

г) устный опрос 

 
 
Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 

г б в а, в б 



ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ: Производственная практика. Преддипломная практика, в том числе 

научно-исследовательская работа 

1 При базировании обрабатываемой заготовки по внутренней поверхности применяют: 

а) Патроны. 

б) Поводковые устройства. 

в) Разжимные оправки с пневматическим приводом. 

г) Люнеты. 

 

2  Токарно-карусельные станки предназначены для обработки: 

а) Крупных заготовок, размерами от 300 до 7000 мм. 

б) Некрупных заготовок, размерами до 300 мм. 

в) Крупных заготовок, размерами от 200 до 300 мм. 

г) Некрупных заготовок, размерами до 7000 мм. 

 

3 Цель третьего уровня проектирования технологического процесса: 

а) Проектирование операционного технологического процесса на основе 

разработанных маршрутов обработки деталей. 

б) Получение одной схемы маршрута рациональной обработки. 

в) Получение нескольких рациональных схем обработки деталей. 

г) Получение нескольких рациональных маршрутных технологических процессов. 

 

4  Порядок окончательной обработки корпусных деталей - шлифования и отделочных 

операций: 

а) Обработка основные отверстия, базирующих поверхностей и крепёжных 

отверстий. 

б) Обработка всех плоских поверхностей, базирующих поверхностей и крепёжных 

отверстий, основные отверстия. 

в) Обработка базирующих поверхностей, все плоские поверхности, основные 

отверстия, крепёжных отверстий. 

г) Обработка базирующих поверхностей и крепёжных отверстий, все плоские 

поверхности, основные отверстия. 

 

5 Метод полной взаимозаменяемости – это: 

а) Сборка машин с дополнительной обработкой деталей и заменой любой детали без 

пригонки. 

б) Сборка машин без дополнительной обработки деталей с установкой и заменой 

любой детали с пригонкой. 

в) Сборка машин с дополнительной обработкой деталей и заменой любой детали с 

пригонкой. 

г) Сборка машин без дополнительной обработки деталей с установкой и заменой 

любой детали без пригонки. 

 

 

Ключ к тесту:  

 

 

1 2 3 4 5 

в а а г г 

 
 

 

 



Раздел 3. Примеры вариантов диагностических работ 

 
Компетенция: УК-1 Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на основе 

системного подхода, вырабатывать стратегию действий 

 

Вариант  

 

1. Какие дисциплины не являются смежными по отношению к изучаемой дисциплине 

«Методология научных исследований»? 

а) основы научного исследования 

б) философия науки 

в) педагогика 

г) психология 

д) юриспруденция 

 

2. Область действительности, которую исследует наука: 

а) предмет исследования 

б) объект исследования 

в) логика исследования 

 
3. Принципы построения, формы и способы научно-исследовательской деятельности 

а) методология науки 

б) методологическая рефлексия 

в)  методологическая культура 

 
4. Логика исследования включает 

а) постановочный этап 

б) исследовательский этап 

в) все варианты верны 

 
5.  Обоснованное представление об общих результатах исследования 

а) задача исследования 

б) гипотеза исследования 

в) цель исследования 

 
6. Метод исследования, который предполагает организацию ситуации исследования и 

позволяет её контролировать 

а) наблюдение 

б) эксперимент 

в) анкетирование 

г) все варианты верны 

 
7. Метод исследования, предполагающий, что обследуемый выполняет задания, проходит 

определённое испытание 

а) интервью 

б) тестирование 

в) изучение документов 

 
8. Тип вопроса в анкете или интервью, содержащий в себе варианты ответа 

а) проективный 

б) открытый 

в) закрытый 



 
9. Кому принадлежит утверждение «Наука начинается там, где начинают измерять»? 

а) М.В.Ломоносову 

б) Д.И.Менделееву 

в) С.П.Королеву 

г) Н.И.Лобачевскому 

 
10. «Наука - это система, т.е. приведенная в порядок на основании известных принципов 

совокупность знаний», - сказал философ XVIII в. ….? 

а) Сократ 

б) Спиноза 

в) И.Кант 

г) М.Ломоносов 

 11. Дефиниция – это… 

 

а) Ход научного исследования;  

б) толкование понятия 

в) синоним преамбул 

 12. Как называются науки, которые применяют результаты познания для решения 

конкретных производственных и социально-практических проблем. 

 

а) фундаментальные 

б) прикладные 

в) общественные 

г) технические 

 13. Выберите нужное слово или словосочетание. 

… – совокупность методов, имеющихся в распоряжении определённой науки. 

а) методология 

б) эпистемология 

в) гносеология 

г) логика 

д) методика 

 14. Какой метод определяется следующим образом: «изучение явления в специально 

создаваемых, контролируемых условиях»? 

а) анализ 

б) эксперимент 

в) наблюдение 

г) сравнение 

д) интервью 

 15. Какой метод определяется следующим образом: «объединение различных сторон, 

частей предмета в единое целое»? 

 а) индукция 

б) дедукция 

в) анализ 

г) синтез 



д) обобщение 

е) абстрагирование 

 16.  Научное творчество оформляется… 

а) в публицистическом стиле 

б) в официально-деловом стиле 

в) в научном стиле 

 17. Слово, имеющее точное научное определение, называется 

а) термином 

б) лексемой 

в) диалектом 

 18. Для научного стиля нехарактерна… 

а) логичность 

б) оценочность 

в) точность. 

 19. В структуру научного исследования не входит: 

а) резюме 

б) титульный лист 

в) заключение 

 20. Ученой степенью в России является понятие… 

а) доцент 

б) кандидат наук 

в) профессор 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

д б а в в б б в б в б б а б г в а б а б 

 

Открытые вопросы: 

1. ИНСТИТУТ ЗАЩИТ ДИССЕРТАЦИЙ И ИСТОРИЯ ЕГО РАЗВИТИЯ. 

2. ДИССЕРТАЦИОННОЕ ИССЛЕДОВАНИЕ В РОССИИ. 

3. ПОНЯТИЕ О НАУКЕ. ПРИЗНАКИ НАУЧНОГО ИССЛЕДОВАНИЯ. 

4. ВЕРСИИ НАЧАЛА НАУКИ. 

5. ДИССЕРТАЦИОННОЕ ИССЛЕДОВАНИЕ (ДИ) КАК СОЦИАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ. 

6. КАТЕГОРИИ ДИССЕРТАЦИОННОГО ИССЛЕДОВАНИЯ. 

7. КЛАССИФИКАЦИЯ ОТРАСЛЕЙ НАУКИ В КОНТЕКСТЕ ДИ. 

8. ПРИЗНАКИ ДИССЕРТАЦИОННОГО ИССЛЕДОВАНИЯ. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ДИ. 

9. НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ, РЕГУЛИРУЮЩИЕ ПРЕДСТАВЛЕНИЕ И ЗАЩИТУ 

ДИССЕРТАЦИИ. 

10. ПОЛОЖЕНИЕ О ПРИСУЖДЕНИИ УЧЕНОЙ СТЕПЕНИ. 

 

 
 

 

 

 



Компетенция: УК-2 Способен управлять проектом на всех этапах его жизненного цикла 

Вариант  

1. Какие существуют ограничения при реализации проекта? 

а) культурологические, финансовые 

б) инансовые, исследование ситуации и развития в компании 

в) время, логистические, нормативно-правовые, финансовые 

г) логистические, время, стоимостные 

 

2. Проект считается успешным когда: 

а) проект удовлетворяет требованиям заинтересованных лиц, или превосходит их 

ожидания 

б) произведен продукт проекта 

в) спонсор проекта объявил об окончании проекта 

 

3. Что входит в три основных ограничения проекта: 

а) время, деньги, расписание 

б) время, расписание, качество 

в) время, деньги, качество 

 

4. Для чего необходимо проводить структуризацию проекта? 

а) для определения продолжительности работ, связанных с выполнением проекта. 

б) для разделения проекта на управляемые элементы; 

в) для построения структурной схемы 

 

5. Окружающая среда проекта – это 

а) совокупность факторов и объектов, непосредственно не принимающих участие в 

проекте, но влияющих на проект и осуществляющих взаимодействие с проектом и 

отдельными его элементами 

б) совокупность всех участников проекта и других физических лиц и юридических 

лиц, заинтересованных в его результатах 

в) совокупность независимых хозяйствующих субъектов, взаимодействующих с 

участниками проекта напрямую 

 

6. В проекте должно планироваться: 

а) только временные параметры выполнения работ и стоимостные показатели 

б) временные параметры, стоимость и риски 

в) планирование должно осуществляться в рамках всех подсистем управления 

проектом 

 

7. Методы управления на основе сетевых моделей получили название: 

а) методы сетевого планирования и управления 

б) программно-целевой подход 

в) методы кратчайшего пути 

 

8. Реализация проекта – это 

а) наблюдение, регулирование и анализ прогресса проекта 

б) комплексное выполнение всех описанных в проекте действий, которые 

направлены на достижение его целей 

в) создание условий, требующихся для выполнения проекта за нормативный 

период 

 

9. Планирование проекта – это … 



а) непрерывный процесс определения наилучшего способа действий для 

достижения поставленных целей проекта с учетом складывающейся обстановки 

б) разовое мероприятие по созданию сводного плана проекта 

в) это стадия процесса управления проектом, результатом которой является 

санкционирование начала проекта 

 

10. Какие факторы необходимо учитывать в процессе принятия решения о реализации 

инвестиционного проекта? 

а) инфляцию, уровень безработицы и альтернативные варианты инвестирования 

б) инфляцию, риски, альтернативные варианты инвестирования 

в) инфляцию и политическую ситуацию в стране 

 

11. Что из перечисленного не является преимуществом проектной организационной 

структуры? 

а) Объединение людей и оборудования происходит через проекты 

б) Командная работа и чувство сопричастности 

в) Сокращение линий коммуникации 

 

12. Метод освоенного объема дает возможность: 

а) Освоить минимальный бюджет проекта 

б) Скорректировать сроки выполнения отдельных процессов проекта 

в) Выявить, отстает или опережает реализация проекта в соответствии с графиком, а также 

подсчитать перерасход или экономию проектного бюджета 

 

13. Структурная декомпозиция проекта – это 

а) наглядное изображение в виде графиков и схем всей иерархической структуры работ 

проекта 

б) структура организации и делегирования полномочий команды, реализующей проект 

в) график поступления и расходования необходимых для реализации проекта ресурсов 

 

14. Как называется временной промежуток между началом реализации и окончанием 

проекта? 

а) стадия проекта 

б) жизненный цикл проекта 

в) результат проекта 

 

15. Допишите ответ. 

Фасонное обтачивание осуществляют при … 

а) Одновременном перемещении режущего инструмента только в поперечном 

направлении 

б) Одновременном перемещении режущего инструмента только в продольном 

направлении 

в) Одновременном перемещении детали в продольном и поперечном направлении 

г) Одновременном перемещении режущего инструмента в продольном и поперечном 

направлении 

 

16. Допишите номер правильного ответа 

Получистовое точение позволяет улучшить шероховатость обрабатываемой поверхности 

до… 

а) Ra = 40 мкм 

б) Ra = 1,6 мкм 

в) Ra = 6,3 мкм 



г) Ra = 0,4 мкм 

 

17. Допишите ответ. 

При черновых операциях получается грубая поверхность с шероховатостью … 

а) Ra = 6,3 мкм 

б) Ra = 40 мкм 

в) Ra = 1,6 мкм 

г) Ra = 0,4 мкм 

 

18. Токарно-револьверные станки отличаются от обычных токарных тем, что работа на 

них: 

а) Производится комплектом режущих инструментов, установленных в 

определённой последовательности в револьверной головке и на поперечном 

суппорте. 

б) Производится комплектом свёрл, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте. 

в) Производится комплектом измерителей, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте. 

г)  Производится комплектом патронов, установленных в определённой 

последовательности в револьверной головке и на поперечном суппорте. 

 

19. Типы патронов для нарезания резьбы метчиками… 

а) Многозаходные. 

б) Жёсткие патроны. 

в) Плавающие патроны. 

г)  Самовыключающиеся от упора. 

 

20. Метод обработки выдавливанием применяют для: 

а) Изготовления плоских поверхностей сложной конфигурации и ступеней на 

цилиндрических заготовках. 

б) Изготовления тел вращения выпукло-вогнутой конфигурации и узких горловин на 

цилиндрических заготовках. 

в) Изготовления плоских поверхностей сложной конфигурации и отверстий на 

цилиндрических заготовках. 

г) Изготовления тел вращения выпуклой конфигурации и вогнутых горловин на 

цилиндрических заготовках. 

 

Ключ к тесту:  

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в а в б а в а б а б а в а б г в б а а б 

 

Открытые вопросы: 

1. ПОНЯТИЕ ПРОЕКТА. ПРИЗНАКИ ПРОЕКТА. КЛАССЫ, ТИПЫ И ВИДЫ ПРОЕКТОВ. 

2. ВНЕШНЯЯ СРЕДА ПРОЕКТА – ЕГО ОКРУЖЕНИЕ. БЛИЖНЕЕ И ДАЛЬНЕЕ ОКРУЖЕНИЕ 

ПРОЕКТА. ВНУТРЕННЯЯ СРЕДА ПРОЕКТА.  

3. СТРУКТУРА ПРОЕКТА, ТИПЫ СТРУКТУРНЫХ МОДЕЛЕЙ ПРОЕКТА. СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ 

СТРУКТУРНЫХ МОДЕЛЕЙ ПРОЕКТА. 

4. ПОНЯТИЕ ЖИЗНЕННОГО ЦИКЛА ПРОЕКТА. ФАЗЫ ПРОЕКТА. МЕСТО ПРОЕКТА В 

ЖИЗНЕННОМ ЦИКЛЕ ОРГАНИЗАЦИИ И ЖИЗНЕННОМ ЦИКЛЕ ИЗДЕЛИЯ. 

5. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОНЯТИЯ «ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ». ОСНОВНОЕ СОДЕРЖАНИЕ 



ПРОЕКТА. ОБЩИЕ И СПЕЦИАЛЬНЫЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТА.  

6. БАЗОВЫЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ: УПРАВЛЕНИЕ ПРЕДМЕТНОЙ ОБЛАСТЬЮ 

ПРОЕКТА; УПРАВЛЕНИЕ КАЧЕСТВОМ; УПРАВЛЕНИЕ ВРЕМЕНЕМ; УПРАВЛЕНИЕ 

СТОИМОСТЬЮ. 

7. ИНТЕГРИРУЮЩИЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ: УПРАВЛЕНИЕ РИСКОМ; 

УПРАВЛЕНИЕ ПЕРСОНАЛОМ; УПРАВЛЕНИЕ КОНТРАКТАМИ И ОБЕСПЕЧЕНИЕМ ПРОЕКТА; 

УПРАВЛЕНИЕ ВЗАИМОДЕЙСТВИЯМИ И ИНФОРМАЦИОННЫМИ СВЯЗЯМИ. 

8. МЕТОДЫ И СРЕДСТВА ПРОЕКТА.  

9. ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ РАЗЛИЧНЫХ МЕТОДОВ ПРИ УПРАВЛЕНИИ ПРОЕКТАМИ 

РАЗЛИЧНЫХ ТИПОВ. 

10. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОГРАММНЫЕ СРЕДСТВА, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция: УК-3 Способен организовывать и руководить работой команды, вырабатывая командную 

стратегию для достижения поставленной цели 

 

Вариант 

1. Два инструмента, содействующих менеджеру проекта в организации команды, 

способной работать в соответствии с целями и задачи проекта – это структурная схема 

организации и…. 

а) укрупненный график 

б) матрица ответственности 

в) должностная инструкция 

 

2. Как называется организационная структура управления проектами, применяемая в 

организациях, которые постоянно занимаются реализацией одного или нескольких 

проектов? 

а) адхократическая 

б) материнская 

в) всеобщее управление проектами 

 

3. Матрица распределения ответственности предназначена для: 

а) согласования структуры разбиения работ по проекту с организационной 

структурой 

б) планирования времени выполнения работ проекта 

в) расчета необходимых для выполнения проекта ресурсов 

 

4. Организационная структура – это … 

а) документация, регламентирующая процессы, происходящие в организации 

б) организационно-правовая документация предприятия, реализующего проект 

в) совокупность элементов организации (должностей и структурных 

подразделений и связей между ними 

г) команда проекта под руководством менеджера проекта 

 

5. Что является одним из наиболее важных навыков руководителя проекта? 

а) навыки ведения переговоров 

б) коммуникативные навыки 

в) навыки влияния 

 

6. Управляет сроками, стоимостью и областью применения проекта - … проекта. 

а) менеджер 

б) спонсор 

в) бизнес 

 

7. Окружающая среда проекта – это 

а) совокупность факторов и объектов, непосредственно не принимающих 

участие в проекте, но влияющих на проект и осуществляющих 

взаимодействие с проектом и отдельными его элементами 

б) совокупность всех участников проекта и других физических лиц и 

юридических лиц, заинтересованных в его результатах 

в) совокупность независимых хозяйствующих субъектов, взаимодействующих 

с участниками проекта напрямую 

 

8. Для чего необходимо проводить структуризацию проекта? 

а) для определения продолжительности работ, связанных с выполнением 

проекта. 



б) для разделения проекта на управляемые элементы; 

в) для построения структурной схемы 

 

9. Если перед руководителем проекта стоит задача сокращения времени выполнения 

проекта, то он, в первую очередь, должен: 

а) искать способы сокращения продолжительности работ, лежащих на 

критическом пути; 

б) требовать от заказчика дополнительных инвестиций 

в) использовать резервы времени работ, не лежащих на критическом пути 

10. Инициатором проекта является: 

а) участник, осуществляющий финансирование проекта и заинтересованный в 

достижении финансовых результатов проекта 

б) субъект, являющийся носителем основной идеи проекта и инициативы по 

его реализации 

в) субъект деятельности, заинтересованный в достижении основной цели 

проекта 

11. Управленческий персонал включает: 

а) вспомогательных рабочих; 

б) сезонных рабочих; 

в) младший обслуживающий персон 

г) руководителей, специалистов; 

д) основных рабочих. 

12. Должностная инструкция на предприятии разрабатывается с целью: 

а) определение определенных квалификационных требований, обязанностей, прав 

и ответственности персонала предприятия; 

б) найма рабочих на предприятие; 

в) отбора персонала для занимания определенной должности; 

г) согласно действующему законодательству; 

д) достижения стратегических целей предприятия. 

        13. Конфликтная ситуация - это 

а) противоречивые позиции сторон по поводу решения каких-либо вопросов 

б) предметы, люди, явления, события, отношения, которые необходимо привести к 

определенному равновесию для обеспечения комфортного состояния индивидов, 

которые находятся в поле этой ситуации 

в) состояние переговоров в ходе конфликта 

 

        14. Какой из пяти основных стилей руководства, согласно двухмерной модели 

поведения руководителя (управленческая решетка Блейка и Мутона), является самым 

эффективным? 

а) страх перед бедностью 

б) команда (групповое управление) 

в) власть – подчинение – задача 

 

       15. Какой стиль лидерства не включает теория жизненного цикла П. Херси и К. 

Бланшара? 

а) стиль «давать указания» 

б) «делегировать» 

в) «информировать» 

 

      16. Напишите номер неправильного ответа. 



Основные технологические схемы обработки на токарных автоматах … 

а) параллельная 

б) последовательная 

в) перпендикулярная 

г) параллельно-последовательная 

 

        17. Напишите номер неправильного ответа. 

Фасонно-отрезные автоматы предназначены для … 

а) обтачивания коротких фасонных заготовок 

б) нарезания наружной резьбы 

в) сверления центральных отверстий. 

г) строгания поверхностей 

18.  Первый этап технологического процесса изготовления зубчатых колёс: 

а) Операции, связанные с образованием геометрической формы заготовок 

зубчатого колеса до нарезания зубьев. 

б) Операции, связанные с упрочнением заготовок зубчатого колеса до нарезания 

зубьев. 

в) Операции, связанные с подборкой заготовок зубчатого колеса до нарезания 

зубьев. 

г) Операции, связанные с нарезанием прутков для заготовок зубчатого колеса до 

нарезания зубьев. 

 

19. Зубья на зубчатом колесе образуются при совместном согласованном вращении 

режущего инструмента и заготовки – это зубонарезание: 

а) Способом обкатки. 

б) Способом копирования. 

в) Последовательным способом. 

г) Модульным способом. 

 

20. Цель второго уровня проектирования технологического процесса: 

а) Проектирование операционного технологического процесса на основе 

разработанных маршрутов обработки деталей. 

б) Получение одной схемы маршрута рациональной обработки. 

в) Получение нескольких рациональных схем обработки деталей. 

г) Получение нескольких рациональных маршрутных технологических процессов. 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б в а в б а а б а б г а а б в в г а а г 

 

Открытые вопросы: 

1. ПОНЯТИЕ ПРОЕКТА. ПРИЗНАКИ ПРОЕКТА. КЛАССЫ, ТИПЫ И ВИДЫ ПРОЕКТОВ. 

2. ВНЕШНЯЯ СРЕДА ПРОЕКТА – ЕГО ОКРУЖЕНИЕ. БЛИЖНЕЕ И ДАЛЬНЕЕ ОКРУЖЕНИЕ 

ПРОЕКТА. ВНУТРЕННЯЯ СРЕДА ПРОЕКТА.  

3. СТРУКТУРА ПРОЕКТА, ТИПЫ СТРУКТУРНЫХ МОДЕЛЕЙ ПРОЕКТА. СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ 

СТРУКТУРНЫХ МОДЕЛЕЙ ПРОЕКТА. 

4. ПОНЯТИЕ ЖИЗНЕННОГО ЦИКЛА ПРОЕКТА. ФАЗЫ ПРОЕКТА. МЕСТО ПРОЕКТА В 

ЖИЗНЕННОМ ЦИКЛЕ ОРГАНИЗАЦИИ И ЖИЗНЕННОМ ЦИКЛЕ ИЗДЕЛИЯ. 

5. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОНЯТИЯ «ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ». ОСНОВНОЕ СОДЕРЖАНИЕ 

ПРОЕКТА. ОБЩИЕ И СПЕЦИАЛЬНЫЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТА.  



6. БАЗОВЫЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ: УПРАВЛЕНИЕ ПРЕДМЕТНОЙ ОБЛАСТЬЮ 

ПРОЕКТА; УПРАВЛЕНИЕ КАЧЕСТВОМ; УПРАВЛЕНИЕ ВРЕМЕНЕМ; УПРАВЛЕНИЕ 

СТОИМОСТЬЮ. 

7. ИНТЕГРИРУЮЩИЕ ФУНКЦИИ ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ: УПРАВЛЕНИЕ РИСКОМ; 

УПРАВЛЕНИЕ ПЕРСОНАЛОМ; УПРАВЛЕНИЕ КОНТРАКТАМИ И ОБЕСПЕЧЕНИЕМ ПРОЕКТА; 

УПРАВЛЕНИЕ ВЗАИМОДЕЙСТВИЯМИ И ИНФОРМАЦИОННЫМИ СВЯЗЯМИ. 

8. МЕТОДЫ И СРЕДСТВА ПРОЕКТА.  

9. ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ РАЗЛИЧНЫХ МЕТОДОВ ПРИ УПРАВЛЕНИИ ПРОЕКТАМИ 

РАЗЛИЧНЫХ ТИПОВ. 

10. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОГРАММНЫЕ СРЕДСТВА, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция: УК-4 Способен применять современные коммуникативные технологии, в том числе на 

иностранном(ых) языке(ах), для академического и профессионального взаимодействия 

 

Вариант 

1.   Основным объектом изучения в теории межкультурной коммуникации являются:  

а) различия в особенностях культуры и общения у представителей различных народов, 

расовых и этнических групп. 

б) язык, кухня, традиции  

в) внешность 

г) диалект 

д) юмор 

 

2. Эмпатия – это: 

а) способность понимать и разделять переживания другого человека через эмоциональное 

сопереживание. 

б) процесс усвоения человеком культурных знаний ценностей, норм поведения и навыков. 

в) терпимое и снисходительное отношение к чужим мнениям, обычаям, культуре. 

г) процесс негативного восприятия традиций и ценностей чужой культуры. 

д) форма общения людей посредством жестов, мимики, телодвижений. 

 

3. Укажите параметры наиболее существенных различий при межкультурном общении: 

а) язык, невербальные коды, мировоззрение, ролевые взаимоотношения, модели 

мышления.  

б) юмор, произношение 

в) кухня, дистанция, внешность 

г) акцент, диалект, использование сленга 

д) традиции, алфавит, прием пищи и ее количество 

 

4. In which country is it common to go out to eat after 10 p.m.? 

a) Spain 

б) Sweden  

в) Japan  

г) UK 

 

5. In which country is chewing gum forbidden by law? 

a) Singapore 

б) Iraq 

в) Indonesia 

г) Iran 

 

6. You should not point the sole of your foot towards your hosts. Which area does this refer to?  

 

a) Arab world  

б) West Indies  

в) Scandinavia  

г) Australia 

 

7. What happens when a North American is pleasantly surprised when kissed on the cheek by a 

Latin American. 

a) culture bump 

б) culture awareness  

в) culture shock  



г) culture competence 

д) culture 

 

8. Polite, silences which should be respected at the meetings. This refers to: 

a) the Japanese 

б) the British  

в) Americans 

г) the French 

д) the Germans  

 

9. Принадлежность индивида к какой-либо культуре или культурной группе, 

формирующая ценностное отношение человека к самому себе, другим людям, обществу и 

миру в целом. Это -  

а) культурная идентичность 

б) эмпатия 

в) социальная норма 

г) инкультурация 

д) имитация 

 

10. Основным субъектом и объектом культуры выступает: 

а) человек 

б) эмпатия 

в) социальная норма 

г) инкультурация 

д) язык 

 

11. «Умей держать себя в руках» - эти слова как ничто лучше выражают девиз  

а) англичан 

б) испанцев  

в) итальянцев 

г) американцев 

д) русских 

 

12. Какие 4 основные сферы культурных ценностей принято выделять в культурной 

антропологии: 

 а) быт, идеологию, религию, художественную культуру. 

б) быт, идеологию, религию, нравы. 

в) быт, религию, художественную культуру, этноцентризм. 

г) быт, религию, язык, культуру. 

д) быт, идеологию, традиции, религию. 

 

13. Они высоко ценят свою индивидуальность, придают огромное значение разнице 

между людьми, ценят свободу выбора, просты в общении, экономят время на всем, чужды 

чопорности.  Это характеризует:  

а) американцев 

б) японцев 

в) англичан 

г) французов 

д) китайцев 

 

14. Дух соревновательности присутствует у них на работе, в семье, в дружбе, на отдыхе, в 

спорте и т.д. 



а) американцы 

б) японцы 

в) англичане 

г) французы 

д) китайцы 

 

15. Выражение этой культуры проявляется в сдержанности, чопорности, пуританстве и 

т.д. 

а) английская 

б) японская 

в) американская 

г) французская 

д) китайская 

 

16. Люди, принадлежащие к этой культуре, предпочитают четкие цели, подробные 

задания, жесткие графики работы и расписания действий. 

а) культура Германии 

б) культура США 

в) культура Индии 

г) культура Дании 

д) культура Финляндии 

 

17. Они обладают некой внутренней утонченностью, предпочитают взаимопонимание и 

контроль при общении с другими. 

а) англичане 

б) японцы 

в) американцы 

г) французы 

д) китайцы 

 

18. Они не любят с ходу затрагивать интересующий их вопрос, демонстрируя свой 

интерес сразу. Подходят к нему постепенно, после долгого разговора на нейтральные 

темы.  

а) французы 

б) японцы 

в) англичане 

г) американцы 

д) китайцы 

 

19. Они не воспринимают вещи слишком серьезно и не «полируют все поверхности до 

глянцевого блеска». 

а) французы 

б) японцы 

в) англичане 

г) русские 

д) американцы 

 

20. Для каких культур характерно восприятие природы как находящейся в гармонии с 

человеком. 

а) Япония, Китай 

б) Арабские страны 

в) Американских индейцев 



г)  Германия, Швейцария 

д) Стран Латинской Америки 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а а а а а а а а а а а а а а а а а а а а 

 

Открытые вопросы: 

1.Профессиональные обязанности разных специалистов  

2.Эволюция научного знания в профессиональной сфере 

3.Сетевой этикет. Термины и понятия 

4.История и последствия научных открытий 

5.Выходная документация 

6.Виды научных мероприятий. Требования к участию в международных 

конференциях 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция: УК-5 Способен анализировать и учитывать разнообразие культур в процессе 

межкультурного взаимодействия 

Вариант 

 

-Английский язык 

Задание 1. Прочитайте текст об инциденте и выберите правильное объяснение. 

а) For Italians, building up and looking after relationships is of utmost importance. They 

consider that having a meal with someone is a vital part of getting to know each other, and 

leads to the mutual knowledge and trust that is necessary for business to be done.  

б) For the European organization oral communication is preferred to written communication, 

and the plans and agreements are not written down in much detail. 

в) Both explanations are correct. 

 

A European organization is planning a major international congress in Italy. As communication 

with the local organizers is almost non-existent, the group go to visit the site. They are impressed 

by the hospitality of the local hotel owners’ association, but are worried that although the lengthy 

meals were most enjoyable, they are not getting very far with their business proposals. The 

budget is not available, and the cost of the conference venue is unclear. When one of the 

European group asks the Italian organizer how much the venue will cost, she replies by saying 

‘I’m having lunch with the head of the Chamber of Commerce tomorrow to discuss costs.’ 

Although the committee members go home feeling frustrated, they are pleasantly surprised when 

the conference is a complete success, and they make a substantial profit.  

 

Задание 2. Прочитайте текст и выберите наиболее подходящий вариант значения 

выделенных слов и словосочетаний. 

 

An Office Party 

An American manager by the name of Bill Morris worked for an American multinational firm. 

One year he was transferred to France. When he began working in the French office, he wanted 

to get to know his employees and show them that he was friendly and interested in a good work 

relationship. He decided to throw a party for the whole office. He thought it would be a good 

way to get acquainted with everyone in a less formal environment He invited everyone in his 

office, including secretaries and executives, for a big party in his elegant apartment. Everyone 

accepted the invitation. He was pleased that no one had declined his invitation. 

At his apartment Morris served a buffet of snack foods and drinks. The employees could help 

themselves to whatever they liked. The manager liked this casual style of parties. As an informal 

and relaxed host of the party he could show them that he was an open person and easy to talk to. 

Morris feels these are important qualities of a manager and boss. 

The party, however, was not a success. The employees were very uncomfortable as guests. They 

felt they didn't know Morris well enough to be in his home. They thought he was showing off his 

money by inviting them to his elegant apartment. They also were not comfortable with one 

another because they were not used to socialising together. 

 

1. He decided to throw a party for the whole office. 

a) to go out with a group of people 

б) to have a party 

в) to go to a part 

 

2. He thought it would be a good way to get acquainted with everyone. 

a) to get to know 

б) to get tired of 

в) to please 



 

3. He thought the workplace was too formal to get to know the employees well. 

a) relaxed 

б) impersonal 

в) busy 

 

4. He was pleased that no one had declined his invitation. 

a) had said maybe to 

б) had said yes to 

в) had said no to 

 

5. At the house he served a buffet of snack foods and drinks. 

a) a small amount 

б) a meal eaten around a table 

в) food to be eaten away from the table 

 

6. The employees could help themselves to whatever they liked. 

a) recruiters 

б) workers 

в) entrepreneurs 

 

7. The manager liked this casual style of parties. 

a) relaxed 

б) impersonal 

в) happy 

 

8. As an informal host of the party he could show them that he was an open person and easy to 

talk to. 

a) easy to get along with 

б) emotionally detached 

в) hard to make conversation with 

 

9. The employees were very uncomfortable as guests in his home. 

a) servants 

б) friends 

в) invited people 

 

10. They also were not used to socialising together. 

a) spending time together while working 

б) spending time together as friends 

в) spending time together while eating 

 

Задание 3. Соотнесите утверждения с комментариями.  

 

8. Globalization means that there is now one business culture everywhere in the world.  

9. If they want to do business with me, then they’ll have to adapt to my culture.  

10. ‘When in Rome, do as the Romans do.’  

11. It’s impossible to generalize about cultures – there are so many differences.  

12. Intercultural training just confirms stereotypes .  

13. Today I’m dealing with the Americans, tomorrow with a group from Japan. I can’t 

possibly learn all I need to know about all the cultures I have to deal with.  

14. What I need when I go abroad is a list of dos and don’ts.  



 

а) Simple lists of norms are of rather limited help in making communication successful. 

While they are appealing to the busy business person, really effective intercultural 

interaction requires more than a knowledge of a few basic facts.  

б) Clearly, care should always be taken with generalizations, but at times they are 

necessary, and they can be useful as long as allowance is made for individual differences.  

в) This is an ethnocentric approach, and is unlikely to lead to success in business. Many 

opportunities will be missed if this is taken into account.   

г) Business people do share certain beliefs and values, but it is highly misleading to 

believe that they are always stronger than other types of cultural influence (for example, 

national culture). Even McDonalds, which tries to standardize its products, has to adapt 

them to local taste. The idea that people from different cultures can be fused together is at 

the heart of the concept of the ‘melting pot’.  

д) Although this is true, intercultural training can sensitize you to the sorts of factors that 

may be influencing communication.  

е) This is a commonly used phrase, and is useful in that it stresses the importance of 

considering the culture of the host. In practice, culture is so deeply rooted that it is not 

possible to change one’s original culture and take on a new one.  

ж) Bad intercultural training can do this. Good training avoids stereotyping, and 

encourages trainees to change their view in the light of what they observe.  

 

Задание 4. Прочитайте текст и скажите верно или неверно утверждение. 

Gabriela worked for a multinational company as a successful project manager in Brazil and was 

transferred to manage a team in Sweden. She was excited about her new role but soon realised 

that managing her new team would be a challenge. 

Despite their friendliness, Gabriela didn't feel respected as a leader. Her new staff would 

question her proposals openly in meetings, and when she gave them instructions on how to carry 

out a task, they would often go about it in their own way without checking with her. When she 

announced her decisions on the project, they would continue giving their opinions as if it was 

still up for discussion. 

After weeks of frustration, Gabriela emailed her Swedish manager about the issues she was 

facing with her team. Her manager simply asked her if she felt her team was still performing, and 

what she thought would help her better collaborate with her team members. Gabriela found her 

manager vague and didn't feel as if he was managing the situation satisfactorily. 

What Gabriela was experiencing was a cultural clash in expectations. She was used to a more 

hierarchical framework where the team leader and manager took control and gave specific 

instructions on how things were to be done. This more directive management style worked well 

for her and her team in Brazil but did not transfer well to her new team in Sweden, who were 

more used to a flatter hierarchy where decision making was more democratic. When Gabriela 

took the issue to her Swedish manager, rather than stepping in with directions about what to do, 

her manager took on the role of coach and focused on getting her to come up with her own 

solutions instead. 

Dutch social psychologist Geert Hofstede uses the concept of 'power distance' to describe how 

power is distributed and how hierarchy is perceived in different cultures. In her previous work 

environment, Gabriela was used to a high power distance culture where power and authority 

are respected and everyone has their rightful place. In such a culture, leaders make the big 

decisions and are not often challenged. Her Swedish team, however, were used to working in a 

low power distance culture where subordinates often work together with their bosses to find 

solutions and make decisions. Here, leaders act as coaches or mentors who encourage 

independent thought and expect to be challenged. 



When Gabriela became aware of the cultural differences between her and her team, she took the 

initiative to have an open conversation with them about their feelings about her leadership. 

Pleased to be asked for their thoughts, Gabriela's team openly expressed that they were not used 

to being told what to do. They enjoyed having more room for initiative and creative freedom. 

When she told her team exactly what she needed them to do, they felt that she didn't trust them to 

do their job well. They realised that Gabriela was taking it personally when they tried to 

challenge or make changes to her decisions, and were able to explain that it was how they'd 

always worked. 

With a better understanding of the underlying reasons behind each other's behaviour, Gabriela 

and her team were able to adapt their way of working. Gabriela was then able to make 

adjustments to her management style so as to better fit the expectations of her team and more 

effectively motivate her team to achieve their goals. 

 

1. Gabriela's management style worked well with her team in Brazil but not 

with her team in Sweden. 

True 

 

False 

 

2. Gabriela's team questioned her proposals and her decisions because they 

didn't trust or respect her. 

True 

 

False 

 

3. Gabriela was satisfied with her Swedish manager's way of dealing with 

her problem. 

True 

 

False 

 

4. Gabriela found it helpful to talk openly with her team about the 

differences in their expectations. 

True 

 

False 

 

5. Gabriela faced a problem with her Swedish team because her management 

style was old-fashioned and wrong for the modern world. 

True 

 

False 

 

6. The author believes that people from high power distance cultures and low 

power distance cultures should never work together. 

True 

 

False 

 

 

Задание 5. Прочитайте текст об инциденте и выберите правильное объяснение. 

а)  These talks are important for the Japanese. This approach is not intended to be rude – 

indeed, the fact that they are asking questions is a sign that they are taking the negotiations 

seriously. 

б)  The resultant periods of silence, which tend to disturb the Americans, are a normal part of 

discourse in Japan, and reflect the fact that it is a high-context culture. Requests for detailed 

information should be taken as a negative approach, but as a sign that the negotiations are 

going well. 

в)  Both explanations are correct. 

 

The American delegation is getting more and more frustrated with the behaviour of the Japanese 

team in the negotiations about a joint venture project. The Japanese seem to spend a lot of the 

meetings discussing things with each other in their own language, and then keep asking the same 

questions over and over again. For the rest of the time they don’t seem to want to talk at all, so 

the Americans step in to keep the discussion going. They also seem to be trying to sabotage the 

deal by asking for very detailed documents.  

 

Задание 6. Прочитайте текст и выберите наиболее подходящий вариант значения 

выделенных слов и словосочетаний. 

 

Getting connected in Columbia 

 A bank in Bogota, Colombia decided to improve its computer communications system. The top 

sales manager of a young but successful communications company in the United States wanted 

to get the Colombian account. The sales manager, Peter Knolls, was a young man with an 

excellent background in computers and U.S. sales. He had been one of the original partners in 



this small communications company. From his office in Chicago, he started to look for the right 

person to contact. He called several people in the Colombian bank but wasn't able to get a hold 

of the person in charge of the account. He decided to call the Colombian Association of Banks. 

The association coordinates bank business and encourages foreign investment. It also acts as a 

third party to introduce foreign contacts. An agent of the association named Roberto Coronas as 

the key contact of the Columbian bank for the account. The agent then suggested they all meet 

together in Colombia. Knolls, wanting to be certain that a trip to Colombia would be worthwhile, 

asked the agent for Coronas' phone number and called him immediately. He introduced himself 

to Coronas and began to explain how his company could develop the best computer system for 

the bank. Coronas suggested they meet each other in person to talk further. Before leaving for 

Colombia, Knolls sent a brief letter to Coronas describing his company and its interest in doing 

business with the bank. He also sent his company's credentials. These included a profile of his 

company with all the necessary financial information from the past two years and some 

references from satisfied clients. This information would show what a good reputation the 

business enjoyed in the United States. Knolls went with the agent to meet Coronas in person. 

After a brief introduction, Coronas suggested that the two men have dinner together that evening. 

At the dinner the sales manager was ready to talk about business, but Coronas wanted to talk 

about general topics, such as business friends and Colombia's literary and cultural history 

instead. Knolls said his interest was in business, not in the arts. The young man explained how 

he had independently developed a successful communications business without any special help 

or connections. He did not make a good impression on Coronas. At the end of the evening 

Coronas said they should stay in touch, but he never contacted Knolls again. 

 

1. A young but successful communications company in the United States wanted to get the 

account to develop a new computer system for the bank.  

a)  a businessman  

б)  money  

в) a job 

 

2. He had an excellent background in U.S. sales. 

a) experience  

б)  time  

в)  interest  

 

3. Peter Knolls started to look for the right person to contact. 

a) to touch  

б) to speak to about the business  

в)  to be friends with  

 

4. He called several people in the Colombian bank but wasn't able to get a hold of the person in 

charge of the account.  

a)  to understand  

б)  to hug and kiss  

в)  to speak to  

 

5. This association acts as a third party to introduce business contacts.  

a)  an independent group  

б)  large dinner  

в)  a businessperson  

 

6. The association identified Roberto Coronas of the Colombian bank as the key contact for the 

account.  



a) a person who introduces  

б) a person who gives information  

в) the most important person  

 

7. These included a profile of his company with all the necessary financial information from the 

past two years.  

a) a picture of the company  

б)  description of the company's history and accounts  

в)  description of the company's employees  

 

8. He also sent some references from satisfied clients. 

a) Dictionaries  

б) Letters recommending the company  

в) Products 

 

9. This information would show what a good reputation the business enjoyed in the United 

States.  

a)  standing or position  

б)  look  

в) history 

  

10. He did not make a good impression on Coronas.  

a) make an imprint  

б) paint a nice picture  

в) have a positive effect 

 

Задание 7. Соотнесите утверждения с комментариями.  

б) I’ve booked a table at a wonderful restaurant. Let’s go there first and continue the 

negotiations after lunch. 

в) We will finish at 5.30. That gives us 15 minutes for item l, 20 minutes for item 2 . . . 

г) We need to discuss the matter with each other before we can come to an agreement. 

д) I’d like to start by going around the table and asking each person to say what they think about 

the problem. 

е) The boss isn’t here – I suggest we cancel the meeting. 

ж) I disagree with your idea. 

з) Let’s talk about the details later – first we should agree on some general principles. 

 

а) Power. Here power distance is high – no decision is possible without the presence of the 

person at the top of the hierarchy.  

б) Person and task. This person puts value on building up relationships first, before getting 

down to business.  

в) Time. This illustrates a linear approach to time: the negotiation will be tightly structured 

and contributions not strictly relevant will be stopped.  

г) Power. Here power distance is low – the views of all the people present are equally valid, 

regardless of their position in the hierarchy.  

д) Context. This is a high-context approach. The general ideas are of more importance than 

the details, which can be dealt with later.  

е) Individual and group. This is a collectivist approach – the group has to be consulted before 

a decision can be made. A delegation of several people, rather than an individual, will take 

part in the negotiation.  

ж) Communication style: directness. This person makes a direct statement rather than 

expressing disagreement through body language, or even silence.  



 

Задание 8. Прочитайте текст и скажите верно или неверно утверждение. 

Gabriela worked for a multinational company as a successful project manager in Brazil and was 

transferred to manage a team in Sweden. She was excited about her new role but soon realised 

that managing her new team would be a challenge. 

Despite their friendliness, Gabriela didn't feel respected as a leader. Her new staff would 

question her proposals openly in meetings, and when she gave them instructions on how to carry 

out a task, they would often go about it in their own way without checking with her. When she 

announced her decisions on the project, they would continue giving their opinions as if it was 

still up for discussion. 

After weeks of frustration, Gabriela emailed her Swedish manager about the issues she was 

facing with her team. Her manager simply asked her if she felt her team was still performing, and 

what she thought would help her better collaborate with her team members. Gabriela found her 

manager vague and didn't feel as if he was managing the situation satisfactorily. 

What Gabriela was experiencing was a cultural clash in expectations. She was used to a more 

hierarchical framework where the team leader and manager took control and gave specific 

instructions on how things were to be done. This more directive management style worked well 

for her and her team in Brazil but did not transfer well to her new team in Sweden, who were 

more used to a flatter hierarchy where decision making was more democratic. When Gabriela 

took the issue to her Swedish manager, rather than stepping in with directions about what to do, 

her manager took on the role of coach and focused on getting her to come up with her own 

solutions instead. 

Dutch social psychologist Geert Hofstede uses the concept of 'power distance' to describe how 

power is distributed and how hierarchy is perceived in different cultures. In her previous work 

environment, Gabriela was used to a high power distance culture where power and authority 

are respected and everyone has their rightful place. In such a culture, leaders make the big 

decisions and are not often challenged. Her Swedish team, however, were used to working in a 

low power distance culture where subordinates often work together with their bosses to find 

solutions and make decisions. Here, leaders act as coaches or mentors who encourage 

independent thought and expect to be challenged. 

When Gabriela became aware of the cultural differences between her and her team, she took the 

initiative to have an open conversation with them about their feelings about her leadership. 

Pleased to be asked for their thoughts, Gabriela's team openly expressed that they were not used 

to being told what to do. They enjoyed having more room for initiative and creative freedom. 

When she told her team exactly what she needed them to do, they felt that she didn't trust them to 

do their job well. They realised that Gabriela was taking it personally when they tried to 

challenge or make changes to her decisions, and were able to explain that it was how they'd 

always worked. 

With a better understanding of the underlying reasons behind each other's behaviour, Gabriela 

and her team were able to adapt their way of working. Gabriela was then able to make 

adjustments to her management style so as to better fit the expectations of her team and more 

effectively motivate her team to achieve their goals. 

 

1. Gabriela's Swedish team was friendly, so she felt respected as a leader. True False 

2. Gabriela's team always interpreted instructions in their own way and 

performed tasks without approval from her. 

True 

 

False 

 

3. Gabriela tried to solve the problem without engaging other parties. True False 

4. The reality in decision-making style was out of expectations for Gabriela: 

in Sweden decision making was more democratic. 

True 

 

False 

 



5. Gabriela was a representative of a low power distance culture where 

leaders aren’t challenged and make big decisions. 

True 

 

False 

 

6. Having an open conversation between Gabriela and her team was not well 

regarded and didn’t have any positive result. 

True 

 

False 

 

 

Ключи к заданиям:  

Задание 1. A 

 

Задание 2.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 

Ответ б a б в в б a a в б 

 

Задание 3.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 

Ответ г в е б ж д a 

 

Задание 4.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 

Ответ true false false true false false 

Задание 5. C 

 

Задание 6.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 

Ответ в a б в a в б б a в 

 

Задание 7.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 

Ответ б в е г a ж д 

 

Задание 8.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 

Ответ false true false true false false 

 

-Немецкий язык 

Задание 1. Из четырех вариантов a, b, c, d выберите единственно правильный ответ.  

 

Weltwunder 

l. Weltwunder sind keine Märchen, sondern erstaunliche Leistungen von Menschen im Altertum, 

... und ... Bauwerke.  

a) schönen, kostbaren;  

б) schöner, kostbarer;  

в) schöne, kostbare;  

г) schön, kostbar.  

2. Sie ... am Mittelmeer gebaut.  

a) haben; б) wurden; в) hatten; г) sein. 

3. Das erste Weltwunder sind die Pyramiden am Nil – die Grabstätten ... ägyptischen Könige.  

a) die; б) des; в) der; г) den.  

4. Die ... davon ist die Gheopspyramide.  

a) bekannter; б) am bekanntesten; в) bekannteste; г) bekannten.  

5. Sie wurde im ... Jahrhundert vor unserer Zeitrechnung in 20 Jahren von 100 000 Sklaven 

erbaut.  



a) dritten; б) dritter; в) drei; г) dreiten.  

6. Das zweite Wunder ist die Riesenstatue des griechischen Gottes Zeus ... Gold und Edelsteinen.  

a) durch; б) seit; в) aus; г) für.  

7. Sie ... den Reichen dieser Zeit Glück bringen.  

a) durfte; б) mochte; в) konntet; г) sollte.  

8. Sie wurde ebenso wie der aus weißem Marmor gebaute Artemis-Tempel später ... .  

a) vergenichtet; 

б) vernichtet;  

в) gevernichtet;  

г) vernichten.  

9. 60 Jahre symbolisierte der Koloss von Rhodos die Macht der griechischen Insel Rhodos im 

Ägäischen Meer, ... .  

a) dann er durch ein Erdbeben völlig zerstört wurde;  

б) dann er wurde durch ein Erdbeben völlig zerstört;  

в) dann wurde er durch ein Erdbeben völlig zerstört;  

г) wurde er dann durch ein Erdbeben völlig zerstört.  

10. Auch von der großen Grabstätte des Königs Mausolus blieben heute nur ... Trümmer.  

a) ausgrabende;  

б) ausgrabenden;  

в) ausgegrabene;  

г) geausgrabene. 

 

Задание 2. Прочитайте текст и выберите единственно правильный ответ.  

 

Die gebührende Antwort 

Eine reiche Dame, welche oft in Ihrem Salon musikalische Abende veranstaltete, lud eines 

Tages einen bekannten Sänger ein, der für ihre Gäste singen sollte. Aber er durfte nicht mit den 

Gästen feiern und essen. Um zehn Uhr holte die Dame den Künstler, auf den die Gäste warteten, 

in den Salon. «Wir freuen uns auf Ihre Kunst», sagte die reiche Dame. – «Aber ich habe schon 

gesungen, und zweimal am Abend kann ich nicht singen.» – «Wo und wann haben Sie 

gesungen?» – «Vor einer Stunde habe ich in der Küche für Ihre Diener gesungen! Es ist schade, 

dass Sie nicht dort waren. Ich singe immer für die Menschen, mit denen ich esse.» Der Sänger 

grüßte trocken und verließ den Salon.  

 

1. Wen lud einmal eine reiche Dame zu Gast ein?  

a) Eine reiche Dame lud einmal einen bekannten Maler zu Gast ein.  

б) Eine reiche Dame lud einmal eine Tänzerin zu Gast ein.  

в) Eine reiche Dame lud einmal einen Komponisten zu Gast ein.  

г) Eine reiche Dame lud einmal einen Sänger zu Gast ein.  

2. Wo sollte der Sänger feiern und essen?  

a) Der Sänger sollte mit den Gästen feiern und essen.  

б) Der Sänger sollte in der Küche feiern und essen.  

в) Der Sänger wurde zum Essen nicht eingeladen.  

г) Der Sänger sollte zu Hause essen.  

3. Wie reagierte der Sänger darauf, dass er mit den Dienern feiern sollte?  

a) Der Sänger dankte der Gastgeberin für die Einladung, mit den Dienern zu essen.  

б) Dem Sänger war es ganz egal, wo er essen und feiern sollte.  

в) Der Sänger beleidigte sich und beschloss, für die Diener zu singen.  

г) Der Sänger verließ den Salon der Dame, ohne zu singen.  

4. Was sagte der Sänger, als er in den Salon zum Singen eingeladen wurde?  

a) Der Sänger dankte der reichen Dame für die Einladung, für ihre Gäste zu singen.  

б) Der Sänger sagte, dass er zweimal am Abend nicht singen kann.  



в) Der Sänger sagte, dass er in einer halben Stunde singen wird.  

г) Der Sänger sagte, dass er krank ist und deshalb nicht singen kann. 

 

Задание 3. Was ist richtig? Kreuzen Sie an.  

1. Weil ich die Nummer der Sekretärin nicht hatte, musste mich die Zentrale…  

а) vereinbaren.  

б) verwählen.  

в) verbinden.  

г) verabreden.  

2. Frau Zabel spricht gerade. Soll sie …  

а) zurückrufen?  

б) warten?  

в) verbinden?  

г) telefonieren?  

3. Was sagen Sie am Ende eines Telefongesprächs?  

а) Auf Wiedersehen.  

б) Auf Wiederhören.  

в) Guten Tag.  

г) Ich lege jetzt auf.  

4. Sie rufen die Firma Lange KG an und wollen mit Herrn Geller sprechen. Was sagen Sie?  

а) Guten Tag, ist Herr Geller zu Hause?  

б) Guten Tag, ist Herr Geller da?  

в) Guten Tag, kann ich mit Herrn Geller sprechen?  

г) Guten Tag, ich möchte mit Herrn Geller sprechen.  

5. Herr Geller ist in einer Besprechung. Was sagen Sie?  

а) Kann ich Sie zurückrufen?  

б) Können Sie mir bitte Ihre Durchwahl geben?  

в) Kann er mich zurückrufen?  

г) Wann kann ich ihn erreichen?  

6. Das Telefon klingelt. Ein Kunde möchte Ihren Chef sprechen. Was können Sie sagen?  

а) Einen Moment, ich verbinde.  

б) Stellen Sie das Gespräch durch.  

в) Worum geht es bitte?  

г) Was wollen Sie?  

7. Angenommen Sie heißen Agnelli und arbeiten bei der Firma Impex. Ein Kunde sagt am 

Telefon zu Ihnen: „Kann ich bitte Frau/Herrn Agnelli sprechen?“ Was sagen Sie?  

а) Am Apparat.  

б) Das bin ich.  

в) Jawohl.  

г) Bitte, sprechen Sie. 

8. Unter „Gesprächsnotiz“ versteht man:  

а) eine schriftliche Zusammenfassung eines Telefongesprächs.  

б) die Unterlagen für ein Kundengespräch.   

в) Notizen, die jemand beim Sprechen macht.  

г) die Aufzeichnung eines Telefongesprächs auf dem Anrufbeantworter.  

9. Ein automatischer Anrufbeantworter ist:  

а) ein Gerät, das am Telefon antwortet, wenn das Büro nicht besetzt ist.  

б) eine Telefonistin, die automatisch alle Telefongespräche beantwortet.  

в) die Verbindung von Telefon und Personalcomputer.  

г) ein Gerät, mit dem man schneller telefonieren kann. 

 

Задание 4. Setzen Sie die folgenden Fragewörter ein:  



Wie? (3x) Was für? Wo? Woher? Wie lange? Wann?  

 

Welche Antwort passt zu welcher Frage?  

1. ____________ war die Reise?  

 

а) Vor drei Monaten, auch geschäftlich.  

 

2. ___________ ist das Wetter in Deutschland? б) Aus Bremen, aber ich wohne jetzt in Berlin.  

4. ____________ ist Ihr Hotel?  

 

в) Seit zehn Jahren  

 

4. ___________ waren Sie das letzte Mal hier?  г) Gut, danke. Wir sind pünktlich gelandet.  

 

5. __________ gefällt es Ihnen hier?  

 

д)  In der Stadtmitte, beim Bahnhof.  

 

6. ____________ kommen Sie in Deutschland?   

 

е) Meiner Meinung nach die interessanteste 

Stadt in Deutschland.  

7. __________ wohnen Sie schon dort?  

 

ж) Sehr gut. Es ist eine schöne Stadt.  

 

8. ________ eine Stadt ist Berlin?  

 

з) Sonnig, aber kalt. 

 

 

 

Ключи к заданиям: 

 

Задание 1. 
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 

Ответ в б в в a в г б в в 

 

 

Задание 2.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 

Ответ г б г б 

 

Задание 3.  
Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 

Ответ в a б в г a a a a 

 

Задание 4.  

Вопрос 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 

Ответ Wie 

г 

Wie 

з 

Wo 

д 

Wann 

a 

Wie 

ж 

Woher 

б 

Wie lange 

в 

Was für 

е 

 

Открытые вопросы: 

1.Профессиональные обязанности разных специалистов  

2.Эволюция научного знания в профессиональной сфере 

3.Сетевой этикет. Термины и понятия 

4.История и последствия научных открытий 

5.Выходная документация 

6.Виды научных мероприятий. Требования к участию в международных 

конференциях 
  



Компетенция: УК-6 Способен определять и реализовывать приоритеты собственной деятельности и 

способы ее совершенствования на основе самооценки 

Вариант 

1.   Назовите отличительную особенность инвестиционных проектов: 

а) целью является обязательное получение прибыли в результате реализации 

проекта 

б) высокая степень неопределенности и рисков 

в) большой бюджет 

 

2. Организация и контроль выполнения проекта по стоимости включает … 

а) анализ отклонений стоимости выполненных работ от сметы и бюджета 

б) формирование текущей отчетности о состоянии стоимости и 

финансирования проекта 

в) распределение функциональных обязанностей и ответственности в 

соответствии с планом управления стоимостью и финансированием в 

проекте 

г) анализ различных факторов, влияющих на позитивные и негативные 

отклонения от бюджета проекта 

д) учет фактических затрат в проекте 

 

3. Оценка инвестиционного проекта заключается в … 

а) расчете чистой текущей ценности проекта 

б) прогнозировании доходов и затрат 

в) анализе прибыли проекта 

г) сравнении входящих и исходящих проектных потоков 

 

4. При принятии решения об инвестировании необходимо учитывать … 

а) риски и альтернативные варианты инвестирования 

б) инфляцию, риски, альтернативные варианты инвестирования 

в) инфляцию и риски 

г) инфляцию и альтернативные варианты инвестирования 

 

5. Что включают в себя процессы организации и проведения контроля качества проекта? 

а) промежуточный и итоговый контроль качества с составлением отчетов 

б) проверку соответствия уже полученных результатов заданным требованиям 

в) составление перечня недоработок и отклонений 

 

6. Система контроля будет эффективной при обязательном наличии … 

а) системы отчетности 

б) внешнего независимого аудита 

в) планов работ 

г) программного обеспечения для контроля над выполнением работ 

д) электронного документооборота 

 

7. Если перед руководителем проекта стоит задача сокращения времени выполнения 

проекта, то он, в первую очередь, должен: 

а) требовать от заказчика дополнительных инвестиций 

б) использовать резервы времени работ, не лежащих на критическом пути 

в) искать способы сокращения продолжительности работ, лежащих на 

критическом пути 

 



8. Если перед руководителем проекта стоит задача сокращения времени выполнения 

проекта, то он, в первую очередь, должен: 

а) искать способы сокращения продолжительности работ, лежащих на 

критическом пути; 

б) требовать от заказчика дополнительных инвестиций 

в) использовать резервы времени работ, не лежащих на критическом пути 

 

9. Какие факторы необходимо учитывать в процессе принятия решения о реализации 

инвестиционного проекта? 

а) инфляцию, уровень безработицы и альтернативные варианты 

инвестирования 

б) инфляцию, риски, альтернативные варианты инвестирования 

в) инфляцию и политическую ситуацию в стране 

 

10. Какие факторы сильнее всего влияют на реализацию проекта? 

а) экономические и организационные 

б) экономические и социальные 

в) экономические и правовые 

 

11. Представление человека о важности своей личности, деятельности среди других 

людей и оценивание себя и собственных качеств и чувств, достоинств и 

недостатков: 

а) самооценка  

б) оценка личности 

в) оценка других людей 

 

12. Система смыслов и не смыслов индивида: 

а) дополнительный критерий самооценки 

б) основной критерий самооценки  

в) вспомогательный критерий самооценки 

 

13. Родоначальником учения о «Врожденных идеях», является этот философ: 

а) Декарт + 

б) Локк 

в) Спиноза 

14. Навыки, необходимые для того, чтобы правильно понимать других людей и 

эффективно взаимодействовать с ними 

а) семантические 

б) коммуникативные 

в) невербальные 

 

15. По мнению социологов, основным видом «социальных лифтов» в современном 

обществе является … 

а) социальный статус образования 

б) религия 

в) пол 

 

16. Напишите номер правильного ответа. 

Расточные станки применяют для… 



а) Обработки в заготовках корпусных деталей отверстий с точно 

координированными осями 

б) Обработки плоских поверхностей в заготовках корпусных деталей 

в) Обработки в заготовках тел вращения отверстий с параллельными осями 

г) Обработки наружных поверхностей в заготовках корпусных деталей 

 

17. Допишите ответ. 

Внутреннее шлифование применяют при обработке … 

а) плоских поверхностей в незакалённых деталях 

б) точных отверстий в закалённых деталях 

в) точных отверстий в незакалённых деталях 

г) плоских поверхностей в закалённых деталях 

 

18. Допишите ответ. 

Протягивание – это… 

а) Процесс обработки поверхности протяжкой, зубья которой за два прохода 

снимают весь припуск 

б) Процесс обработки поверхности протяжкой, резец которой за два прохода 

снимает весь припуск 

в) Процесс обработки поверхности протяжкой, зубья которой за один ход 

снимают весь припуск 

г) Процесс обработки поверхности протяжкой, резец которой за один проход 

снимает весь припуск 

 

19.  Для нарезания зубчатых колёс крупных модулей способом копирования применяют: 

а) Конические фрезы. 

б) Модульные пальцевые фрезы. 

в) Плоские фрезы. 

г) Модульные зубчатые фрезы. 

 

20.  Технологические базы шпинделя при сверлении и нарезании резьбы: 

а) Наружная поверхность. 

б) Основные базы шпинделя. 

в) Внутренняя поверхность. 

г) Торцы. 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б бвд г б а ав в а б в а б а б а а б в б б 

 

Открытые вопросы: 

1. СЕТЕВЫЕ МЕТОДЫ И ИХ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ В ПЛАНИРОВАНИИ И ПРОЕКТНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. ПОСТРОЕНИЕ СЕТЕВОЙ МОДЕЛИ, РАСЧЕТ ПАРАМЕТРОВ СЕТЕВЫХ 

ГРАФИКОВ.  

2. КАРТА ПРОЕКТА. ОПТИМИЗАЦИЯ СЕТЕВЫХ ГРАФИКОВ. 

3. РЕСУРСНОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ ПРОЕКТА. ОЦЕНКА СТОИМОСТИ ПРОЕКТА. БЮДЖЕТ 

ПРОЕКТА. 

4. ЦЕЛИ И СОДЕРЖАНИЕ КОНТРОЛЯ ПРОЕКТА. МОНИТОРИНГ РАБОТ ПО ПРОЕКТУ. 

КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ. ИЗМЕРЕНИЕ ПРОГРЕССА И АНАЛИЗ РЕЗУЛЬТАТОВ.  

5. УЧЕТ НЕОПРЕДЕЛЕННОСТИ И РИСКА В ПРОЦЕССЕ КОНТРОЛЯ ХОДА ВЫПОЛНЕНИЯ 

ПРОЕКТА.  



6. РЕГУЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЕКТА. 

7. РОЛЬ МЕНЕДЖЕРА В ЭФФЕКТИВНОМ УПРАВЛЕНИИ ПРОЕКТАМИ. ТРЕБОВАНИЯ, 

ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫЕ К МЕНЕДЖЕРУ ПРОЕКТА. ВЫБОР ЭФФЕКТИВНОГО СТИЛЯ УПРАВЛЕНИЯ 

ПРОЕКТОМ. 

8. ФОРМИРОВАНИЕ И РАЗВИТИЕ КОМАНДЫ ПРОЕКТА. ПРИНЦИПЫ ФОРМИРОВАНИЯ 

КОМАНДЫ ПРОЕКТА. 

9. ЭФФЕКТИВНОСТЬ КОМАНДЫ ПРОЕКТА. МЕТОДЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМАНДЫ ПРОЕКТА.  

10. ОРГАНИЗАЦИОННАЯ ПОЛИТИКА И ПСИХОЛОГИЧЕСКИЙ КЛИМАТ В КОМАНДЕ ПРОЕКТА. 

ОРГАНИЗАЦИОННАЯ КУЛЬТУРА КОМАНДЫ. МОТИВИРОВАНИЕ УЧАСТНИКОВ ПРОЕКТА. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Компетенция: ОПК-1  Способен формулировать цели и задачи исследования в области конструкторско-

технологической подготовки машиностроительных производств, выявлять приоритеты решения задач, 

выбирать и создавать критерии оценки исследований 



 

Вариант 

1. Аналитик это … 

а) специалист в области анализа и моделирования; 

б) специалист в предметной области; 

в) человек, решающий определенные задачи; 

г) человек, который имеет опыт в программировании. 

 

2 Эксперт это … 

а) специалист в области анализа и моделирование; 

б) специалист в предметной области; 

в) человек, решать определенные задачи; 

г) человек, который имеет опыт в программировании. 

 

3 Задача классификации сводится к … 

а) нахождению частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определению класса объекта по его характеристикам; 

в) определению по известным характеристикам объекта значение некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

4 Задача регрессии сводится к … 

а) нахождению частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определению класса объекта по его характеристиками; 

в) определению по известным характеристикам объекта значению некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

5 Задача кластеризации заключается в … 

а) нахождения частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определения класса объекта по его характеристикам; 

в) определение по известным характеристикам объекта значение некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик во всем множестве анализируемых 

данных. 

 

6 Целью поиска ассоциативных правил является … 

а) нахождения частых зависимостей между объектами или событиями; 

б) определения класса объекта по его характеристикам; 

в) определение по известным характеристикам объекта значение некоторого его 

параметра; 

г) поиска независимых групп и их характеристик в всем множестве анализируемых 

данных. 

 

7 До предполагаемых моделей относятся такие модели данных: 

а) модели классификации и последовательностей; 

б) регрессивные, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации; 

в) классификации, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации;  

г) модели классификации, последовательностей и исключений. 

 



8 В описательных моделей относятся следующие модели данных: 

а) модели классификации и последовательностей; 

б) регрессивные, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации; 

в) классификации, кластеризации, исключений, итоговые и ассоциации; 

г) модели классификации, последовательностей и исключений. 

 

9 Модели классификации описывают … 

а) правила или набор правил, в соответствии с которыми можно отнести описание любого 

нового объекта к одному из классов; 

б) функции, которые позволяют прогнозировать изменения непрерывных числовых 

параметров; 

в) функциональные зависимости между зависимыми и независимыми показателями и 

переменными в понятной человеку форме; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

10 Модели последовательностей описывают … 

а) правила или набор правил, в соответствии с которыми можно 

отнести описание любого нового объекта к одному из классов; 

б) функции, которые позволяют прогнозировать изменения непрерывных 

числовых параметров; 

в) функциональные зависимости между зависимыми и независимыми показателями и 

переменными в понятной человеку форме; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

11 Регрессивные модели описывают … 

 

а) правила или набор правил, в соответствии с которыми можно отнести описание любого 

нового объекта к одному из классов; 

б) функции, которые позволяют прогнозировать изменения непрерывных 

числовых параметров; 

в) функциональные зависимости между зависимыми и независимыми показателями и 

переменными в понятной человеку форме; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

 

12. Модели исключений описывают … 

а) исключительные ситуации в записях, которые резко отличаются произвольной 

признаку от основного множества записей; 

б) ограничения на данные анализируемого массива; 

в) закономерности между связанными событиями; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

13. Итоговые модели обнаружат … 

а) исключительные ситуации в записях, которые резко отличаются произвольной 

признаку от основного множества записей; 

б) ограничения на данные анализируемого массива; 

в) закономерности между связанными событиями; 



г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

14 Модели ассоциации проявляют … 

 

а) исключительные ситуации в записях, которые резко отличаются произвольной 

признаку от основного множества записей; 

б) ограничения на данные анализируемого массива; 

в) закономерности между связанными событиями; 

г) группы, на которые можно разделить объекты, данные о которых подвергаются 

анализа. 

 

15 Виды физической неопределенности данных: 

а) неточность измерений значений определенной величины, выполняемых физическими 

приборами; случайность (или наличие в внешней среде нескольких возможностей, каждая 

из которых случайным образом может стать действительностью) 

б) неопределенность значений слов (многозначность, размытость, непонятность, 

нечеткость); неоднозначность смысла фраз (синтаксическая и семантическая); 

в) случайность (или наличие в внешней среде нескольких возможностей, каждая из 

которых случайным образом может стать действительностью); неопределенность 

значений слов (многозначность, размытость, неясность, нечеткость); 

г) неоднозначность смысла фраз (Синтаксическая и семантическая). 

 

16 Очистка данных — … 

а) комплекс методов и процедур, направленных на устранение причин, мешающих 

корректной обработке: аномалий, пропусков, дубликатов, противоречий, шумов и т.д. 

б) процесс дополнения данных некоторой информацией, позволяющей повысить 

эффективность развязку аналитических задач 

в) объект, содержащий структурированные данные, которые могут оказаться полезными 

для развязки аналитического задачи 

г) комплекс методов и процедур, направленных на извлечение данных из различных 

источников, обеспечение необходимого уровня их информативности и качества, 

преобразования в единый формат, в котором они могут быть загружены в хранилище 

данных или аналитическую систему 

 

17 Обогащение — … 

а) комплекс методов и процедур, направленных на устранение причин, мешающих 

корректной обработке: аномалий, пропусков, дубликатов, противоречий, шумов и т.д. 

б) процесс дополнения данных некоторой информацией, позволяющей  

повысить эффективность развязку аналитических задач 

в) объект, содержащий структурированные данные, которые могут оказаться  

полезными для развязки аналитической задачи 

г) комплекс методов и процедур, направленных на извлечение данных из различных 

источников, обеспечение необходимого уровня их информативности и качества, 

преобразования в единый формат, в котором они могут быть загружены в хранилище 

данных или аналитическую систему. 

 

18 Консолидация — … 

а) комплекс методов и процедур, направленных на устранение причин, мешающих 

корректной обработке: аномалий, пропусков, дубликатов, противоречий, шумов и т.д. 

б) процесс дополнения данных некоторой информацией, позволяющей повысить 

эффективность развязку аналитических задач 



в) объект, содержащий структурированные данные, которые могут оказаться  

полезными для развязки аналитического задачи 

г) комплекс методов и процедур, направленных на извлечение данных из  

различных источников, обеспечение необходимого уровня их информативности и 

качества, преобразования в единый формат, в котором они могут быть загружены в 

хранилище данных или аналитическую систему 

 

19 Транзакция — … 

а) некоторый набор операций над базой данных, который рассматривается как 

единственное завершено, с точки зрения пользователя, действие над некоторой 

информацией, обычно связано с обращением к базе данных 

б) разновидность систем хранения, ориентирована на поддержку процесса анализа данных 

целостность, обеспечивает, непротиворечивость и хронологию данных, а также высокую 

скорость выполнения аналитических запросов  

в) высокоуровневые средства отражения информационной модели и описания структуры 

данных 

г) это установление зависимости дискретной выходной переменной от входных 

переменных 

 

20 Метаданные — … 

а) некоторый набор операций над базой данных, который рассматривается как 

единственное завершено, с точки зрения пользователя, действие над некоторой 

информацией, обычно связано с обращением к базе данных 

б) разновидность систем хранения, ориентирована на поддержку процесса анализа данных 

целостность, обеспечивает, непротиворечивость и хронологию данных, а также высокую 

скорость выполнения аналитических запросов 

в) высокоуровневые средства отражения информационной модели и описания структуры 

данных 

г) это установление зависимости дискретной выходной переменной от входных 

переменных 

 

 
Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б б в г а а б а б в а б в а а б г а в 
 

Открытые вопросы: 

1. УРОВНИ СИСТЕМЫ: ОТ СИСТЕМЫ НА ОБЪЕКТЕ К ПОРОЖДАЮЩЕЙ СИСТЕМЕ. 

2. ФУНКЦИЯ ПОВЕДЕНИЯ СИСТЕМЫ (ВОЗМОЖНОСТНЫЙ И ВЕРОЯТНОСТНЫЙ ПОДХОДЫ). 

3. ОСНОВНЫЕ ОПЕРАТОРЫ ГЕНЕТИЧЕСКОГО АЛГОРИТМА ПРИ РЕШЕНИИ ЗАДАЧ 

БЕЗУСЛОВНОЙ ОПТИМИЗАЦИИ. 

4. СОДЕРЖАНИЕ СОВРЕМЕННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ЗНАНИЙ ИЗ ДАННЫХ. 

5. ПОСТАНОВКА ЗАДАЧИ КЛАСТЕРИЗАЦИИ ДАННЫХ. МЕТОДЫ К-СРЕДНИХ И C-MEANS. 

6. ВИДЫ РЕГРЕССИОННЫХ МЕТОДОВ. 

7. ТИПЫ И СТРУКТУРЫ ИСКУССТВЕННЫХ НЕЙРОННЫХ СЕТЕЙ. 

8. ОБУЧЕНИЕ ИСКУССТВЕННЫХ НЕЙРОННЫХ СЕТЕЙ. 

9. ВИДЫ ФУНКЦИЙ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ В СИСТЕМАХ НЕЧЕТКОГО ВЫВОДА. 

10. ОСНОВНЫЕ СПОСОБЫ НЕЧЕТКОГО ЛОГИЧЕСКОГО ВЫВОДА. 
 

 

Компетенция: ОПК-2 Способен разрабатывать современные методы исследования, оценивать и 

представлять результаты выполненной работы 



Вариант 

 

1. Какие дисциплины не являются смежными по отношению к изучаемой дисциплине 

«Методология научных исследований»? 

а) основы научного исследования 

б) философия науки 

в) педагогика 

г) психология 

д) юриспруденция 

 

2. Область действительности, которую исследует наука: 

а) предмет исследования 

б) объект исследования 

в) логика исследования 

 

3. Принципы построения, формы и способы научно-исследовательской деятельности 

а) методология науки 

б) методологическая рефлексия 

в)  методологическая культура 

4. Какие два подхода существуют в классификации наук Ф. Энгельса:  

а) Экономический.  

б) Исторический.  

в) Логический.  

г) Психологический.  

 

5. На чем сосредоточена философия науки:  

а) На получении достоверных ответов опытным путѐм.  

б) На непрерывности процесса накопления научного знания.  

в) На выявлении роли и значимости науки.  

г) На исследовании при использовании научного метода.  

 

6. Познавательная функция науки это:  

а) Расширение знания об окружающем мире, обществе и человеке.  

б) Создание новых технологий обучения.  

в) Развитие новых технологий в производительных силах общества.  

г) Систематизация знаний об окружающем мире, обществе и самом человеке.  

 

7. Что требуется во всех методах получения наночастиц? 

а) все перечисленное  

б) мощный приток энергии от внешнего источника 

в) незначительное охлаждение рабочего тела 

г) равномерно создаваемая нагрузка 

 

 8. В течение всего интервала времени от момента, когда в паре уже накопилось заметное 

количество наночастиц, до момента, когда большинство наночастиц достигнет размера 

100 нм, система находится в…  

а) наноликвидности 

б) наноравновесии 

в) нанобалансе 

г) наносостоянии 



 

9. Каковы основные достоинства диспергационного метода получения наночастиц? 

а) удобство применения 

б) простота реализации и множество способов получения 

в) множество способов получения 

г) простота реализации  

 

10. На каком этапе жизненного цикла системы отказы возникают из-за климатических 

условий и механических нагрузок, не соответствующих заданным?  

а) Проектирование.  

б) Производство. 

в) Эксплуатация. 

г) Утилизация. 

 

 

11. Чему равна вероятность безотказной работы при нулевой наработке.  

а) 0,2.  

б) 1.  
в)  

г) 0,5. 

 

12. Что обозначает термин "эксплуатация" с точки зрения надежности? 

а) Получение прибавочной стоимости при использовании технических объектов; 

б) Расходование ресурса технических объектов в процессе использования; 

в) Использование технических объектов по назначению; 

г) Техническое обслуживание, ремонт и хранение. 
 

13. Предполагает ли Всеобщее управление качеством повышение интенсивности работы: 

а)  Да 

б)  Нет  

в) Не знаю 

 

14. Согласно концепции TQM в работе с поставщиками следует: 

а) Стремиться, чтобы поставщиков сырья и материалов, должно быть как можно больше, 

чтобы обеспечить выбор сырья и материалов высокого качества по приемлемой цене 

б) Минимизировать количество поставщиков 

в) Работать с поставщиками на долгосрочной основе  

 

15. Работу по улучшению осуществляют: 

а) Специалисты предприятия, работающие в специально сформированной команде 

б) Все без исключения работники предприятия  

в) Сотрудники отдела качества 
 

16. Третья подсистема вспомогательного инструмента используется для инструментов: 

а) с коническим хвостовиком 

б) с эксцентриковым хвостовиком 

в) с цилиндрическим хвостовиком 

г) с базирующей призмой 

 

17. Какие способы по устранению выкрашивания режущей кромки вы знаете? 



а) выбрать более вязкую марку твердого сплава 

б) выбрать геометрию пластины, обеспечивающую более высокую прочность 

в) повысить скорость резания или выбрать пластину с положительной геометрией 

г) увеличить глубину резания 

 

18. Резцовые вставки предназначены для: 

а) автоматизированного оборудования 

б) станков с ручным управлением 

в) настройки инструментов на размер вне станка 

г) повышения виброустойчивости 

 

19. Покрытие режущей пластины слоем нитрида титана: 

а) повышает теплостойкость 

б) создает низкое трение 

в) повышает сопротивление к адгезии 

г) увеличивает твердость и прочность 

 

20. В структуру инструментального обеспечения входят: 

а) инструменты 

б) оборудование для изготовления технологической оснастки 

в) транспортно-накопительные модули 

г) оборудование для проектирования, изготовления, испытания инструмента 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

д б а аб в а б г б в б б б бв б г абв ав бв аг 

 

Открытые вопросы: 

1. ПОЛОЖЕНИЕ О СОВЕТЕ ПО ПРИСУЖДЕНИЮ УЧЕНОЙ СТЕПЕНИ. 

2. ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ ГОСТ 7.0.11-2011 

3. МЕЖДУНАРОДНАЯ ФЕДЕРАЦИЯ СОДЕЙСТВИЯ НАУКИ О МАШИНАХ И МЕХАНИЗМАХ.  

4. ПРАКТИКА ПРИМЕНЕНИЯ ЗУБЧАТЫХ ПЕРЕДАЧ.  

5. ПРОЦЕССЫ НА ПОВЕРХНОСТИ И В ПРИПОВЕРХНОСТНЫХ СЛОЯХ.  

6. СОВРЕМЕННЫЕ ВОЗЗРЕНИЯ НА ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ ЗАКОНОМЕРНОСТИ 

7. АНАЛИЗ ПРИЧИН ВОЗНИКНОВЕНИЯ ОТКАЗОВ. 

8. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ. 

9. СИСТЕМЫ МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА; 

10. 8 ПРИНЦИПОВ МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА; 

 
 

 

 

 

 

 

Компетенция: ОПК-3 Способен использовать современные информационно-коммуникационные 

технологии, глобальные информационные ресурсы в научно-исследовательской деятельности 



  

Вариант 

 

1. Научные исследования, связанные изучением новых явлений и законов природы, 

созданием новых принципов исследований называются: 

а) прикладными 

б) фундаментальными 

в) научными разработками 

 

2. Для чего не может применяться ЭВМ в научных исследованиях: 

а) для математического моделирования 

б) для оформления результатов исследований 

в) для синтеза предложений по направлению научных исследований 

 

3. Что не является результатом использования компьютерных технологий в науке? 

а) формализация данных 

б) снижение эффективности обработки данных 

в) представление данных в форме, наиболее удобной для машинной обработки 

 

4. Какая топология не используются для построения локальных вычислительных сетей?  

а) кольцо 

б) звезда 

в) общая шина 

г) иерархическая древовидная 

 

5. Основным объектом Access является: 

а) форма 

б) выборка 

в) таблица 

г) отчет 

 

6. Табличный процессор – это: 

а) группа прикладных программ, которые предназначены для проведения расчетов в 

табличной форме 

б) команда приложения Excel, вызов которой приводит к выполнению расчетов по 

введенным в таблицу данным 

в) специальная компьютерная программа, помогающая преобразовывать массивы данных 

из текстового вида в табличный 

 

7. Какой метод исследования относится к эвристическому? 

а) инверсия 

б) абстрагирование 

в) идеализация 

г) анализ и синтез 

 

8. Программные комплексы, использующие знания в предметной области и способные на 

их основе с помощью логических (рассуждений) правил формулировать выводы о 

состоянии системы, основанные на анализе модели представления экспертов о 

закономерностях её функционирования: 

а) вычислительные системы 

б) информационные системы 

в) экспертные системы 

 



9. Какие из видов статистического анализа возможно выполнить в Excel? 

а) анализ Фурье 

б) анализ Лапласа 

в) ковариационный анализ 

г) рефракционный анализ 

 

10. Какой формат ссылки на ячейку в Excel будет синтаксически верным? 

а) =Лист1!F2 

б) =Лист1!F2-F1 

в) =F2 

г) =Лист1!(F2:F4)*2 

 

11. Какие программные средства используются для математических расчетов: 

а) Mathcad 

б) Corel Draw 

в) Matlab 

г) Mathtype 

 

12. Какой вид графика в Mathcad служит для представления функции z = f (x, у) в виде 

поверхности в трехмерном пространстве: 

а) X-Y Plot 

б) Surface Plot 

в) Vector Field Plot 

г) 3D Scatter Plot 

 

13. Какая функция Excel используется для линейного регрессионного анализа? 

а) РАНГ 

б) ЛИНЕЙН 

в) ЛИНРЕГ 

г) ПИРСОН 

 

14. Какой механизм в Windows позволяет проводить обмен данными между 

приложениями? 

а) OLE 

б) СОМ 

в) ROM 

 

15. Сколько раз можно вставить содержимое встроенного в операционную систему 

Windows буфера обмена: 

а) один раз 

б) два раза 

в) бесконечное количество раз 

г) зависит от версии операционной системы 

 

16. Технологии, обеспечивающие сбор, обработку, хранение и передачу информации с 

помощью ЭВМ: 

а) информационные 

б) компьютерные 

в) облачные 

 

17. Разработка новых методов решения научно-технических задач, выявления общих 

закономерностей и их формализации: 



а) теоретический метод 

б) экспериментальный метод 

в) эмпирический метод 

 

18. Какая программа не относится к СУБД: 

а) Access 

б) MySQL 

в) FineReader 

 

19. Возможно ли в MathCAD создавать анимации: 

а) да  

б) нет 

в) возможно, но не во всех версиях 

 

20. Какой метод исследования относится к математическому? 

а) ассоциация 

б) вероятностно-статистическая 

в) формализация 

г) аналогия 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б в б г в а а в в а а, в б б а в б а в в б 

 
 

Открытые вопросы: 

1. ЭКСПЕРТНЫЕ СИСТЕМЫ, ФУНКЦИОНАЛЬНОЕ НАЗНАЧЕНИЕ, ОСНОВНЫЕ КОМПОНЕНТЫ 

ЭКСПЕРТНЫХ СИСТЕМ.   

2. СИСТЕМЫ ИСКУССТВЕННОГО ИНТЕЛЛЕКТА. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ ИСКУССТВЕННОГО 

ИНТЕЛЛЕКТА.  

3. ВОПРОСЫ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ ДАННЫХ, ОСНОВНЫЕ ФОРМАЛИЗМЫ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ 

ДАННЫХ, СИСТЕМЫ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ ЗНАНИЙ.  

4. МОДЕЛИ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ ЗНАНИЙ, МЕТОДОЛОГИЯ СТРУКТУРИРОВАНИЯ ЗНАНИЙ.   

5. ВИЗУАЛЬНЫЕ СРЕДЫ. ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ СРЕДА РАЗРАБОТКИ WINDOWS-

ПРИЛОЖЕНИЙ (VISUAL BASIC, DELPHI).   

6. УКАЗАТЕЛЬ THIS. 

7. НАСЛЕДОВАНИЕ. БАЗОВЫЙ И ПРОИЗВОДНЫЙ КЛАССЫ. КЛЮЧИ ДОСТУПА.  

8. КОНСТРУКТОРЫ И ДЕСТРУКТОРЫ В ПРОИЗВОДНЫХ КЛАССАХ. 

9. ЗАМЕЩЕНИЕ МЕТОДОВ КЛАССА. 

10. ВИРТУАЛЬНЫЕ ФУНКЦИИ. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Компетенция: ОПК-4 Способен подготавливать научно-технические отчеты и обзоры по результатам 

выполненных исследований и проектно-конструкторских работ в области машиностроения 



   

Вариант 

 

1. К этапам научного познания не относится: 

а) Возникновение идеи 

б) Формирование понятия 

в) Формирование суждения 

г) Выдвижение гипотезы 

д) Доказательство правильности гипотезы и суждения 

е) Продвижение достигнутого результата в научной и публицистической 

литературе 

 

2. Наблюдение, как метод научного исследования, заключается в: 

а) Сравнении составляющих наблюдаемого объекта с течением времени 

б) Выборе наиболее удобного параметра из существующих в наблюдаемом 

явлении 

в) Познании процесса взаимодействия объектов материального мира через 

различные органы чувств 

г) Присутствии наблюдателя в окрестности наблюдаемого объекта 

д) Визуальной оценке наблюдаемых явлений 

 

3. Для выполнения расчётов по результатам наблюдения необходимо: 

а) Выполнить поиск расчётных соотношений 

б) Измерить значения параметров, имеющих определяющее значение для 

наблюдаемого объекта 

в) Установить соотношение переменных процесса 

г) Выполнить градуировку измерительных приборов (инструментов) 

д) Учесть все возможные влияния, которые могут повлиять на наблюдаемый 

объект 

 

4. Для получения наиболее однозначных и достоверных результатов эксперимента 

следует 

а) Добиваться наименьшего разброса измеряемых параметров 

б) Применять более точные измерительные приборы 

в) Проводить однофакторный эксперимент 

г) Применять компьютерные методы счёта результатов 

д) Применять современную аппаратуру для фиксации результатов 

 

5. Анализ – это метод познания, основанный на: 

а) Дифференциации предметов исследования на составные части 

б) Изучении условий проведения исследований 

в) Оценке возможной точности исследований 

г) Формировании информационных массивов, отражающих полученные 

результаты 

д) Вариативности полученной информации 

 

6. Теоретические исследования включают в себя следующие этапы: 

Анализ сущности процесса 

а) Формулирование гипотезы процесса 

б) Разработка модели 

в) Проведение исследования, в том числе, численного 

г) Анализ полученных решений 

д) Теоретические умозаключения (выводы) 



е) Формулирование физической (химической, математической) картины  

 

7. Широко используемые методы творческого мышления - это: 

а) «Мозговой штурм» 

б) Экспертный метод 

в) Метод «маленьких человечков» 

г) Теория решений изобретательских задач 

д) Морфологический анализ 

 

8. При проведении «мозгового штурма» применяются следующие правила: 

а) Участники принадлежат к специалистам одного научного направления 

б) Участники принадлежат к специалистам высшего уровня в области 

исследований 

в) Участники являются представителями различных областей знаний 

г) Участники могут высказывать свои мнения только из области проводимых 

исследований 

д) Анализ высказанных идей на данном этапе не проводится 

 

9. Математическая модель – это: 

а) Система дискретных уравнений, область определения которых не 

ограничивается  

б) Система формул, функций, уравнений, средствами которых описывается то или 

иное явление, процесс, объект в целом 

в) Система интегральных уравнений и закономерностей 

г) База данных результатов, полученных из натурных или теоретических 

исследований 

д) Сетка конечных элементов, разбивающая расчётную область на дискретные 

участки 

 

10. Численная модель – это: 

а) Система дискретных уравнений, область определения которых лежит в 

конкретных границах, а значения функции ищутся в узлах некоей сетки   

б) Система формул, функций, уравнений, средствами которых описывается то или 

иное явление, процесс, объект в целом 

в) Система интегральных уравнений и закономерностей 

г) База данных результатов, полученных из натурных или теоретических 

исследований 

 

11. Что является целью планирования эксперимента? 

а) Определение необходимых затрат на проведение экспериментальных 

исследований 

б) Установление наиболее вероятных значений получаемых результатов 

экспериментов 

в) Выполнение запланированных ранее экспериментальных исследований в 

установленные сроки 

г) Определение необходимого количества экспериментов, которые следует 

провести для получения достоверных результатов, исходя из возможной 

точности измерений и известных свойств экспериментальной области 

д) Прогнозирование финансовых результатов проводимой работы  

 

12. Какими документами регламентируются правила оформления текстовых документов 

в машиностроении? 



а) Приказами и распоряжениями по организации 

б) Правилами ведомственного документооборота 

в) ГОСТ 2.105-2019. Единая система конструкторской документации. Общие 

требования к текстовым документам 

г) Должностными инструкциями работника 

д) Не регламентируются 

 

13.  Отчёт о проведённой научно-исследовательской работе не должен содержать: 

а) Обзор литературных источников в области проводимых исследований 

б) Результаты патентного поиска 

в) Постановка задачи исследований 

г) Направление и состав планируемых исследований 

д) Описание проведённых исследований 

е) Обсуждение и интерпретация полученных результатов 

ж) Отчёт о понесённых затратах 

 

14. В какой форме допускается указывать в тексте отчёта ссылки на цитируемые 

печатные литературные источники? 

а) (23, страница 210) 

б) (23) с.210 

в) [23], с.210 

г) [23, с.210] 

д) «…Приведённая зависимость опубликована в источнике: Универсальная 

Десятичная Классификация: полное изд. на русском языке. Т. 6. Ч.1. 6/621 

Прикладные науки. Технология. Инженерное дело / гл. ред. Ю.М. Арский; 

ВИНИТИ РАН. – М., 2003. – 410 с. На стр.210.» 

 

15. Результаты экспериментальных исследований должны отвечать следующим 

статистическим требованиям: 

а) Минимум дисперсии относительно неизвестного параметра 

б) Число параллельных наблюдений (опытов) должно стремиться к необходимому 

минимальному значению 

в) Систематические ошибки должны отсутствовать при вычислении параметров 

г) Численные значения величин должны соответствовать предпочтительным 

значениям (рядам) 

 

16. Численное моделирование физических процессов может выполняться следующих 

прикладных программах: 

а) CosmosX-Press 

б) ANSYS 

в) ApmWinMashine 

г) 1С:Предприятие v8.1 

д) КОМПАС-3D 

 

17. В случае, если протекание моделируемого процесса определяется тремя переменными 

X, Y, Z, то модель может варьироваться: 

а) Var(X), Y, Z;  X, Var(Y), Z;  X, Y, Var(Z) 

б) Var(X), Var(Y), Var(Z) 

в) X, Var(Y), Var(Z) 

г) Var(X), Y, Var(Z) 

д) Var(X), Var(Y), Z 

 



18. Какой из видов варьирования согласно вопросу 17 может дать наиболее явные 

результаты? 

а) Var(X), Y, Z;  X, Var(Y), Z;  X, Y, Var(Z) 

б) Var(X), Var(Y), Var(Z) 

в) X, Var(Y), Var(Z) 

г) Var(X), Y, Var(Z) 

д) Var(X), Var(Y), Z  

 

19. Численное решение представляет собой: 

а) Непрерывное (гладкое) решение, которое можно представить аналитически 

б) Облако взаимосвязанных корней теоретического уравнения 

в) Семейство дискретных решений, не имеющих аналитической связи между 

собой 

г) Семейство корней, подчиняющихся вероятностным законам распределения 

 

20. Для постановки задачи численного моделирования необходимо: 

а) Определить граничные и начальные условия существования решения 

б) Доказать сходимость численного решения к аналитическому (точному) 

решению 

в) Доказать устойчивость выбранной схемы аппроксимации численной задачей 

аналитического (точного) решения 

г) Провести поиск уравнения неразрывности решения 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

е в б в а а-

е 

а-

д 

в б а г в а-

е 

г,д а-

в 

а-

в 

а-

д 

а в а-

г 
 

 

Открытые вопросы: 

1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ИССЛЕДОВАНИЯ. 

2. НАУЧНАЯ ПРОБЛЕМА И НАУЧНАЯ ЗАДАЧА. КЛАССИФИКАЦИЯ НАУЧНЫХ ПРОБЛЕМ. 

3. ЭТАПЫ ПОСТАНОВКИ ЗАДАЧ ДИ. ВАРИАНТ ДЕРЕВА ЦЕЛЕЙ-ЗАДАЧ. 

4. КОЛЛЕКТОРСКАЯ И ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКАЯ ПРОГРАММЫ ДИ. 

5. МЕТОДИЧЕСКАЯ ФОРМА И СТРУКТУРА ДИССЕРТАЦИИ. 

6. НОВИЗНА РЕЗУЛЬТАТА ДИССЕРТАЦИОННОЙ РАБОТЫ. 

7. КОНЦЕПЦИИ ПОЯВЛЕНИЯ НОВОГО НАУЧНОГО ЗНАНИЯ. 

8. ИЗВЕСТНЫЕ ЭВРИСТИЧЕСКИЕ МЕТОДЫ. 

9. КЛАССИФИКАЦИЯ НАУЧНЫХ МЕТОДОВ. 

10. МЕТОДЫ ДИССЕРТАЦИОННОГО ИССЛЕДОВАНИЯ: ПОИСКА, ПОЛУЧЕНИЯ, ОБОСНОВАНИЯ 

И ПРЕЗЕНТАЦИИ РЕЗУЛЬТАТОВ ДИССЕРТАЦИИ. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА. 

ВЗАИМОСВЯЗЬ МЕТОДОВ ДИ. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Компетенция: ОПК-5 Способен организовывать и осуществлять профессиональную подготовку по 

образовательным программам в области машиностроения  



 

Вариант 

 

1. Образование –  …  

а) целенаправленный процесс обучения и воспитания; 

б) процесс передачи накопленных поколениями знаний и культурных ценностей 

в) передача исторического и культурного опыта 

г) процесс воспитания и развития молодого поколения 

 

2. Основоположения, руководящие требования к содержанию, организации и методике 

проведения учебных занятий в вузе – это … 

а) принципы обучения 

б) методы обучения 

в) закономерности обучения 

г) принципы развития 

 

3. Дидактика — … 

а) методы обучения 

б) процесс обучения 

в) теория обучения 

г) теория развития 

 

4. Педагогическая технология – это… 

а) форма психической активности личности, направленная на познание и преобразование 

мира и самого человека 

б) совокупность средств и методов воспроизведения теоретически обоснованных 

процессов обучения и воспитания, позволяющих успешно реализовывать поставленные 

цели 

в) активное взаимодействие с окружающей действительностью, в ходе которого живое 

существо выступает как субъект, целенаправленно воздействующий на объект и 

удовлетворяющий таким образом свои потребности 

г) практический метод достижения нравственного самосовершенствования посредством 

регуляции человеком своих телесных потребностей 

 

5. Самым глубинным и полным уровнем обученности является … 

а) воспроизведение 

б) понимание 

в) узнавание 

г) усвоение 

 

6. Основной психологической проблемой традиционного подхода к обучению является … 

а) низкий уровень научных знаний 

б) недостаточно развитые познавательные процессы студентов 

в) недостаточная активность студентов в процессе обучения 

г) низкий уровень контроля знаний 

 



7. Личностный контакт педагогов и обучающихся, направленный на формирование и 

развитие (изменение) мотивов, способов учебной деятельности, системы отношений и 

поведения студентов – это педагогическое … 

а) влияние 

б) воздействие 

в) взаимодействие 

г) общение 

 

8. Мотивацию обучения студента в вузе, в первую очередь, повышает …  

а) осознание возможностей применения знаний на практике  

б) интересное донесение учебного материала  

в) эффективная система оценки успеваемости  

г) помощь преподавателя и сокурсников в процессе обучения  

 

9. Для развития продуктивного мышления наиболее эффективен …тип обучения. 

а) традиционный 

б) проблемный 

в) программированный 

г) догматический 

 

10. Наиболее эффективными способами контроля с точки зрения развития 

интеллектуального и творческого потенциала студента являются …  

а) тесты  

б) устные экзамены  

в) проекты  

г) письменное выполнение заданий 

 

11. Единство и взаимодействие компонентов, составляющих педагогический процесс, 

определяют его: 

а) целенаправленность 

б) управляемость 

в) последовательность 

г) целостность 

 

12. Принципы обучения – это… 

а) способы совместной деятельности учителя и учеников, направленные на достижение 

ими цели, процесса педагогического взаимодействия 

б) руководство к управлению процессом психолого-педагогическим взаимодействием 

в) руководящие идеи, нормативные требования к организации и осуществлению 

образовательного процесса 

г) условия успешного социального взаимодействия различных субъектов социально-

образовательного пространства 

 

13. К наиболее значимым и основополагающим функциям профессионального 

образования относят (два варианта) …  

а) развивающую функцию  



б) адаптационную функцию  

в) воспитательную функцию  

г) информационную функцию  

 

14. Методы обучения – это: 

а) средство управления познавательной активностью студентов и учащихся, элемент 

культуры и нравственности 

б) пути, способы создания благоприятных условий для организации учебного, учебно-

воспитательного процесса 

в) механизмы социализации и просвещения 

г) категория психолого-педагогических наук, обеспечивающая преемственность в 

получении образования 

 

15. Развитию продуктивного мышления студентов вуза в наибольшей степени 

способствуют …  

а) мастер-классы  

б) кейс-стади  

в) семинары 

г) устный опрос 

 

16. Деятельность преподавателей с целью создания всесторонних оптимальных условий 

для развития студентов, формирования у них позитивных качеств личности, привычек 

поведения, внутренней культуры - это: 

а) обучение 

б) образование 

в) формирование 

г) воспитание  

 

17. Ведущим мотивом учебной деятельности, обеспечивающим эффективность процесса 

обучения, является: 

а) потребность изменить социально-статусную позицию в будущем 

б) потребность получить признание со стороны сокурсников 

в) стремление соответствовать требованиям преподавателей и получать их одобрение 

г) стремление приобрести новые знания и умения 

 

18. ….. образовательные технологии предполагают полноценный диалог и обмен 

информацией между преподавателем и студентом.  

а) пассивные  

б) интерактивные  

в) активные 

г) информационные 

 

 19. Специальная работа преподавателя по активизации познавательной деятельности 

студентов с целью самостоятельного приобретения ими знаний лежит в основе: 

а) программированного обучения 

б) проблемного обучения 



в) теории поэтапного формирования умственных действий и понятий 

г) традиционного обучения 

 

20. При фронтальной форме обучения …  

а) студенты рассматриваются как целостный коллектив, имеющий своих лидеров – 

руководителей из среды студентов  

б) преподаватель общается с двумя студентами, которые в свою очередь активно 

взаимодействуют  

в) преподаватель адаптирует степень сложности, трудности заданий, оказывает помощь с 

учетом знаний, умений и личностных качеств студентов  

г) преподаватель работает со студентами всей группы, следит, чтобы в едином темпе 

студенты продвигались к единой цели  

 
 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а а в б г в в а б в г в ав б б г г б б г 
 

 

 

Открытые вопросы: 

1. ВЫСШЕЕ ОБРАЗОВАНИЕ В СОВРЕМЕННОМ МИРЕ: ТЕНДЕНЦИИ РАЗВИТИЯ.  

2. МОДЕРНИЗАЦИЯ И СОВРЕМЕННОЕ СОСТОЯНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ В РОССИИ.  

3. ГУМАНИЗАЦИЯ, ГУМАНИТАРИЗАЦИЯ И ФУНДАМЕНТАЛИЗАЦИЯ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ.  

4. ВОСПИТАТЕЛЬНАЯ СОСТАВЛЯЮЩАЯ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ. 

5. ПРЕДМЕТ ПЕДАГОГИКИ ВЫСШЕЙ ШКОЛЫ И ЕЕ КАТЕГОРИИ.   

6. ПРЕДМЕТ АНДРАГОГИКИ. 

7. МЕСТО ПЕДАГОГИКИ ВЫСШЕЙ ШКОЛЫ И АНДРАГОГИКИ В СИСТЕМЕ ПЕДАГОГИЧЕСКИХ НАУК.  

8. РОЛЬ ФИЛОСОФИИ ОБРАЗОВАНИЯ В ЕГО МОДЕРНИЗАЦИИ. 

9. ДИДАКТИКА ВЫСШЕЙ ШКОЛЫ: КРАТКАЯ ИСТОРИЯ РАЗВИТИЯ. 

10. ПРИНЦИПЫ И МЕТОДЫ ОБУЧЕНИЯ В ВЫСШЕЙ ШКОЛЕ. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция:  ОПК-6 Способен разрабатывать и применять алгоритмы и современные цифровые системы 

автоматизированного проектирования производственно-технологической документации 

машиностроительных производств  

 

Вариант 

 

1. Как называется совокупность взаимосвязанных и взаимодействующих аппаратных 

средств, предназначенных для выполнения автоматизированного проектирования? 

а) техническим обеспечением САПР 

б) информационным обеспечением САПР 

в) программным обеспечением САПР 

 

2. Как называется совокупность программ, обеспечивающих необходимый порядок 

выполнения операций проектирования, реализуемых аппаратными средствами ЭВМ? 

а) техническим обеспечением САПР 

б) информационным обеспечением САПР 

в) программным обеспечением САПР 

 

3. Аббревиатура CAРР – это: 

а) система автоматизированного проектирования изделий 

б) система автоматизированного инженерного анализа деталей и машин 

в) система автоматизированной технологической подготовки производства 

 

4. Аббревиатура РDM – это: 

а) cистема автоматизированного проектирования технологий обработки 

б) системы автоматизированного управления проектами и техническим 

документооборотом 

в) система автоматизированной технологической подготовки производства 

 

5. Система автоматизированного проектирования – это: 

а) комплекс средств автоматизации проектирования, взаимосвязанных с необходимыми 

подразделениями проектной организации или коллективом специалистов (пользователей 

системы), выполняющий автоматизированное проектирование 

б) процесс проектирования, при котором отдельные преобразования описаний объекта и 

(или) алгоритма его функционирования осуществляются взаимодействием человека и 

ЭВМ  

в) процесс составления описания еще не существующего объекта (или процесса), 

необходимого и достаточного для его создания в заданных условиях, на основе 

первичного описания данного объекта (процесса) или алгоритма его функционирования 

 

6. Модели, позволяющие проигрывать на ЭВМ многочисленные и разнообразные 

реальные ситуации, в которых может оказаться будущий объект проектирования: 

а) модели структуры 

б) модели формы и геометрических параметров 

в) имитационные модели 

 

7. Совокупность проектных документов, соответствующая заданному перечню, 

представляющая собой такое описание искомого объекта, которое необходимо и 

достаточно для материального воплощения идеи проектирования в конкретный 

физический объект: 

а) проект 

б) проектное решение 

в) проектный документ 



 

8. Как называется определение числовых значений параметров элементов при заданных 

структуре и условиях работоспособности объекта? 

а) структурный синтез 

б) параметрический синтез 

в) анализ 

9. Обеспечение САПР, объединяющее в себе математические методы, модели 

проектируемых объектов, методы и алгоритмы выполнения проектных процедур, 

используемые при автоматизированном проектировании: 

а) математическое обеспечение САПР 

б) программное обеспечение САПР 

в) техническое обеспечение САПР 

 

10. Совокупность языков, применяемых для описания процедур автоматизированного 

проектирования и проектных решений: 

а) информационное обеспечение САПР 

б) методическое обеспечение САПР 

в) лингвистическое обеспечение САПР 

 

11. Как называется программное обеспечение САПР предназначенное для организации 

функционирования технических средств, воспроизводящее наиболее общие алгоритмы 

обработки информации: 

а) общесистемное программное обеспечение 

б) прикладное программное обеспечение 

в) обслуживающие программы (утилиты) 

 

12. САПР, закрывающие практически все области проектирования: от разработки изделия 

и оснастки до проведения инженерных расчетов и изготовления: 

а) САПР среднего уровня 

б) САПР низшего уровня 

в) САПР высшего уровня 

 

13. Общепринятое международное обозначение систем, предназначенных для проведения 

различных видов инженерного анализа деталей и машин: 

а) CAD 

б) CAE 

в) CAM 

 

14. Верно ли утверждение, что CALS-технологии призваны служить средством, 

интегрирующим промышленные автоматизированные системы в единую мно-

гофункциональную систему? 

а) верно 

б) неверно 

 

15. Совокупность процессов, выполняемых от момента выявления потребностей общества 

в определенной продукции до момента удовлетворения этих потребностей и утилизации 

продукции: 

а) конструкторская подготовка производства 

б) технологическая подготовка производства 

в) жизненный цикл изделия 

 

16. Какой метод является основным методом расчета конструкций? 



а) метод Фурье 

б) метод конечно-элементного анализа 

в) метод конечно-разностного анализа 

 

17. Как называется программа, которая ассемблирует (собирает) модели отдельных 

конечных элементов в общую систему алгебраических уравнений и решает эту систему 

одним из методов разряженных матриц в ходе инженерного анализа? 

а) решатель 

б) препроцессор 

в) постпроцессор 

 

18. Верно ли утверждение, что задача проектирования технологического процесса 

является оптимизационной? 

а) да 

б) нет 

 

19. Программный комплекс, обеспечивающий создание структуры, ввод, модификацию, 

удаление и поиск данных: 

а) CAPP 

б) САПР ТП 

в) СУБД 

 

20. Программа, преобразующая данные CLDATA-файла в коды конкретного станка с 

ЧПУ? 

а) постпроцессор 

б) препроцессор 

в) решатель 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а в в б а в а б а в а в б а в б а а в а 

 
 

Открытые вопросы: 

1. ОБЪЕКТЫ МОДЕЛИРОВАНИЯ. ЗАДАЧИ ОБЪЕМНОГО ТВЕРДОТЕЛЬНОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ 

2. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОГРАММНЫЕ ПРОДУКТЫ CAD СИСТЕМ 

3. ОСНОВЫ ТРЕХМЕРНОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ. ТИПЫ ТРЕХМЕРНЫХ МОДЕЛЕЙ 

4. ПОРЯДОК РАБОТЫ ПРИ СОЗДАНИИ ТВЕРДОТЕЛЬНОЙ МОДЕЛИ 

5. ОСНОВНЫЕ ОПЕРАЦИИ СОЗДАНИЯ БАЗОВОГО ТЕЛА 

6. ОПЕРАЦИЯ ВРАЩЕНИЯ. ТРЕБОВАНИЯ К ЭСКИЗАМ. ПАРАМЕТРЫ 

7. ОПЕРАЦИЯ ВЫДАВЛИВАНИЯ. РАСПОЛОЖЕНИЕ ЭСКИЗА. ПАРАМЕТРЫ ОПЕРАЦИИ 

8. КИНЕМАТИЧЕСКАЯ ОПЕРАЦИЯ. ТРЕБОВАНИЯ К ЭСКИЗАМ. ЭСКИЗ СЕЧЕНИЯ: ЭСКИЗ 

ТРАЕКТОРИИ. ПАРАМЕТРЫ ОПЕРАЦИИ 

9. ОПЕРАЦИЯ ПО СЕЧЕНИЯМ. ПАРАМЕТРЫ ОПЕРАЦИИ. ТРЕБОВАНИЯ К ЭСКИЗАМ 

10. ОПЕРАЦИИ ДЛЯ ИЗМЕНЕНИЯ БАЗОВОГО ТЕЛА (БУЛЕВЫ ОПЕРАЦИИ) - ПРИКЛЕИВАНИЕ, 

ВЫРЕЗАНИЕ. ПАРАМЕТРЫ ОПЕРАЦИИ ПРИКЛЕИТЬ ВЫДАВЛИВАНИЕМ 
 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция:  ОПК-7 Способен организовывать подготовку заявок на изобретения и промышленные 

образцы в области конструкторско-технологической подготовки машиностроительных производств 

 

Вариант 

 

1. Заявку на выдачу патента подает: 

а) только работодатель 

б) любое заинтересованное лицо 

в) автор, работодатель, их правопреемник 

 

2. Для соавторства в отношении изобретения является характерным: 

а) принадлежность авторского права на изобретение всем, кто над ним работал 

б) совместный труд нескольких лиц 

в) создание общей совместной собственности на созданное произведение 

 

3. Споры об авторстве на изобретение подлежат рассмотрению: 

а) в судебном порядке 

б) в административном порядке, а в предусмотренных законом случаях в суде 

в) в судебном или административном порядке по выбору лица, права которого нарушены 

 

4. Переходит ли в порядке наследования патент на изобретение: 

а) переходит в предусмотренных законом случаях 

б) переходит при наличии завещания 

в) переходит 

 

5. Заявитель имеет право преобразовать заявку на изобретение в заявку на: 

а) промышленный образец 

б) фирменное наименование 

в) полезную модель 

 

6. Техническое решение может быть признано изобретением, если оно: 

а) достигнуто в результате выполнения служебного задания 

б) промышленно применимо 

в) имеет изобретательский уровень 

 

7. Экспертиза заявки на изобретение по существу начинается: 

а) после получения ходатайства заявителя или третьих лиц, которое может быть подано в 

течение трехлетнего срока с даты поступления 

б) после публикации сведений о заявке 

в) после получения ходатайства заявителя или третьих лиц без ограничения срока 

 

8. Сведения, относимые к «ноу-хау»: 

а) могут быть зарегистрированы по желанию правообладателя 

б) составляют секреты производства и не являются объектом регистрации 

в) пользуются защитой на основании определенных документов 

 

9. К какому из понятий относится данное определение: «конструктивное выполнение 

средств производства и предметов потребления, а также их составных частей»: 

а) промышленный образец 

б) рационализаторское предложение 

в) полезная модель 

 

10. К критериям изобретения относятся: 



а) новизна, изобретательский уровень, промышленная применимость 

б) только новизна и промышленная применимость 

в) творческая идея 

 

11. Объекты для патентования промышленного образца, отвечающие критерию 

патентоспособности – это: 

а) конструкторское решение изделия, обусловленное исключительно его техническими 

функциями 

б) объекты печатной продукции 

в) художественно – конструкторское решение изделия, определяющее его внешний вид 

 

12. Объем правовой охраны изобретения определяется: 

а) формулой изобретения 

б) формулой изобретения и описанием 

в) формулой и чертежами 

 

13. Патентообладатель может уступить патент: 

а) только физическому лицу по договору 

б) только юридическому лицу по договору и с регистрацией 

в) любому физическому или юридическому лицу по договору с регистрацией уступки в 

Роспатенте 

 

14. При налогообложении таких нематериальных активов как патенты на изобретения, 

промышленные образцы, полезные модели взыскивается: 

а) единый социальный налог 

б) налог на имущество 

в) патентная пошлина 

 

15. Временная правовая охрана предоставляется изобретению: 

а) до даты публикации сведений о заявке 

б) после публикации сведений о выдаче патента и до начала его использования 

в) с даты публикации сведений о заявке до даты публикации сведений о выдаче патента 

 

16. Продукт признается изготовленным с использованием запатентованного изобретения, 

если: 

а) в нем использован каждый признак, включенный в независимый пункт формулы 

б) если он соответствует идее изобретения 

в) если он аналогичен изобретению 

 

17. За регистрацию лицензионного договора, относящегося к патенту на изобретение, 

промышленный образец, на полезную модель, взимается: 

а) патентная пошлина 

б) роялти 

в) паушальный платеж 
 

18. Патент удостоверяет: 

а) только авторство 

б) только приоритет и авторство 

в) приоритет, авторство, исключительные права на их использование 

 

19. К объектам изобретений относятся: 

а) способы, методы организации 



б) устройство, способ, вещество, штамм микроорганизма, применение известных 

устройства, способа, вещества по новому назначению 

в) устройство, способ, программы для баз данных 

 

20. Объекты охраноспособности полезных моделей – это: 

а) устройства 

б) штаммы микроорганизмов 

в) устройства, способы, вещества 

 

Ключи к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в а а в в б, в а б в а в а в б в а а в б а 

 
Открытые вопросы: 

1. ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ СОБСТВЕННОСТЬ.  

2. ИСТОЧНИКИ И ОБЪЕКТЫ АВТОРСКОГО ПРАВА.  

3. СУБЪЕКТЫ АВТОРСКОГО ПРАВА И СМЕЖНЫХ ПРАВ.  

4. ЗАЩИТА АВТОРСКИХ И СМЕЖНЫХ ПРАВ.  

5. НЕТРАДИЦИОННЫЕ ОБЪЕКТЫ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ.  

6. ОТКРЫТИЕ.  

7. РАЦИОНАЛИЗАТОРСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ.  

8. ТОПОЛОГИИ ИНТЕГРАЛЬНЫХ МИКРОСХЕМ.  

9. НОУ-ХАУ.  

10. СЕЛЕКЦИОННЫЕ ДОСТИЖЕНИЯ.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция:  ПК-1 Способен выбирать заготовки для производства деталей машиностроения средней и 

высокой сложности 

 

Вариант 

 

1. Технологичность конструкции изделия оценивают количественно при помощи 

системы показателей 

а) удельная трудоёмкость изготовления изделия 

б) средняя оперативная трудоёмкость технологического обслуживания (ремонта) данного 

вида изделия  

в) технологическая себестоимость изделия  

 

2. Что понимается под Технологичностью конструкции изделия 

а) эксплуатация и ремонт 

б) совокупность свойств конструкции изделия 

в) оптимальные затраты труда 

 

3. Деталь или ранее собранная сборочная единица - называется 

а) базовая деталь  

б) базовый узел 

в) Базовая машина. 

 

4. Что называется производственным циклом? 

а) операция - законченная часть технологического процесса, выполняемая на одном 

рабочем месте. 

б)  интервал времени от начала до окончания процесса изготовления или ремонта изделия. 

в) предмет труда перед первой технологической операцией. 

 

5. Свойство конструкции, заложенное в ней при проектировании и позволяющей получить 

наиболее рациональными способами изделие с высокими эксплуатационными качествами 

при наименьших затратах труда, средств и материалов. 

а) стойкость 

б) прочность 

в) Технологичность 

 

6. Оценка технологичности конструкции изделия бывает двух видов-  

а) качественная 

б) количественная 

в) супермощная  

 

7. Основные показатели технологичности конструкции 

а) трудоемкость изделия 

б) материалоемкость изделия 

в) энергоемкость изделия 

г) технологическая себестоимость изделия 

 

8. В производстве какого типа наиболее выгодно применение ЧПУ  

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

 

9. Какой критерий оптимальности является генеральным с точки зрения 

производительности  производства  



а) Хронологический 

б) Экономический 

в) Территориальный 

 

10. Как определить, возможно ли выполнение обработки контура детали за несколько 

установов или следует назначить несколько операций  

а) Если выполнение контрольных операций затруднено – следует назначать новую 

операцию  

б) Если габариты заготовки не соответствуют размерам рабочего пространства станка  

– следует назначать новую операцию 

в)  Если новый установ выполнить при данном станочном оснащении нельзя – 

следует назначать новую операцию 

 

11. Какие методы точной механической обработки применяются для ответственных 

сечений валов  

а) Цементация, азотирование, цианирование, закалка и т.п. 

б) Шлифование и доводка 

в) Дробеструйная обработка 

 

12. Какой материал имеет более высокую твёрдость  

а) Ак7-Ч 

б) СЧ-25 

в) Сталь 30 

 

13. При каком типе производства целесообразнее применять заготовки из проката  

а) При массовом 

б) При крупносерийном 

г) При мелкосерийном 

 

14. Какие методы пластического деформирования позволяют получать более точные 

заготовки  

а) Ковка в закреплённых штампах 

б) Свободная ковка 

в) Ковка в подкладных штампах 

 

15. Современные многооперационные станки преимущественно ориентированы на работу 

в типах производства  

а) Крупносерийном 

б) Мелкосерийном и среднесерийном 

в) Массовом 

  

16. Как определить, возможно ли выполнение обработки контура детали за несколько 

установов или следует назначить несколько операций   

а) Если выполнение контрольных операций затруднено – следует назначать новую 

операцию  

б) Если габариты заготовки не соответствуют размерам рабочего пространства станка  

– следует назначать новую операцию 

в)  Если новый установ выполнить при данном станочном оснащении нельзя – 

следует назначать новую  

 

17. Применение станочного приспособления с пневмо- или гидроприводом позволяет: 

а) Уменьшить подготовительно-заключительное  



б) Уменьшить вспомогательное время 

в) Уменьшить машинное время 

 

18. Увеличение окружной скорости при точении приведет к:  

а) Уменьшению силы резания 

б) Снижению вибрации резца 

в) Увеличению силы резания 

 

19. В техническом задании на проектирование детали следует указывать  

а) Свойства материала, из которого деталь должна быть изготовлена  

б) Применяемое для её обработки оборудование 

в) Компоненты станочной оснастки 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

а б абв б в аб абвг б а в б б в а б в б в а 
 

 

Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ ОСНОВНЫЕ РАБОТЫ ВЫПОЛНЯЮТСЯ ПРИ СБОРКЕ МАШИН.  

2. МЕТОДЫ СБОРКИ МАШИН И СПОСОБЫ КОМПЕНСАЦИИ ПОГРЕШНОСТЕЙ.  

3. КАКИЕ ВИДЫ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ИЗДЕЛИЯ И КАК ОНИ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ПРИ ОТРАБОТКЕ 

ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ ИЗДЕЛИЙ?    

4. КАК ОБЫЧНО РАСПОЛАГАЮТ НУЛЕВУЮ ТОЧКУ ЗАГОТОВКИ? 

5. ГДЕ РАСПОЛАГАЮТСЯ БАЗОВЫЕ ТОЧКИ ИНСТРУМЕНТА? 

6. КАКИМИ БУКВЕННЫМИ ИНДЕКСАМИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ СИСТЕМЫ ЧПУ ОТЕЧЕСТВЕННЫХ 

СТАНКОВ? 

7. НАЗОВИТЕ НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЁННЫЕ СИСТЕМЫ ЧПУ. 

8. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ЧАСТИ СТАНКОВ С ЧПУ, РАСШИРЯЮЩИЕ ИХ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ? 

9.  ДЛЯ ЧЕГО ПРИМЕНЯЮТСЯ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЯ НА СТАНКЕ С 

ЧПУ? 

10.  С ПОМОЩЬЮ ЧЕГО ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПРИВЯЗКА ИНСТРУМЕНТА ПО ОСИ Z? 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция: ПК-2 Способен разрабатывать эффективные технологические процессы 

изготовления деталей машиностроения средней сложности 

 

Вариант 

 

1. На основании каких данных создаётся технологический процесс как документ  в САПР 

ADEM 

а) На основании выполненного в модуле ADEM CAM проекта обработки 

б) На основании пакета конструкторской документации 

в) На основании требований ЕСТД 

 

2. Что фактически означает выбор «кнопки» с определённым символом в интерфейсе 

ADEM САМ 

а) Изменение выводимого на экран изображения 

б) Обращение к соответствующему разделу в базе данных САМ-модуля 

в) Запуск процесса проецирования 3D модели 

 

3. Что является целью трёхмерного моделирования в CAD-программах 

а) Формирование исходных данных для генерирования пакета конструкторской 

документации 

б) Наглядное отображение формы детали 

в) Применение в качестве операционного эскиза 

 

4. Как применяются технические требования, указанные на чертеже, при проектировании 

процесса обработки 

а) Согласованием вопроса об изменении требований с конструктором 

б) Выбором соответствующего условия в базе данных и вводом конкретных 

параметров в диалоге с программой 

в) Созданием технического задания на пополнение базы данных Vault 

 

5. Как влияет уменьшение трудоёмкости технологического процесса на его 

экономическую эффективность  

а) Не влияет 

б) Снижает 

в) Увеличивает 

 

6. За счёт чего габариты гидравлического привода зажимного устройства могут быть 

меньше, чем пневматического 

а) За счёт более прочного корпуса привода 

б) За счёт более высокого давления рабочего тела 

в) За счёт более высокой плотности жидкости по сравнению с воздухом 

 

7. В чём заключается основное преимущество оборудования с ЧПУ перед остальными 

видами 

а) В эстетике 

б) В быстрой переналаживаемости  

в) В более высокой его точности 

 

8. Какой системой документации регламентируется разработка технологических 

процессов механической обработки 

а) МКГСС 

б) ЕСКД 



в) ЕСТД 

 

9. Какое отношение к производственным процессам имеет теория вероятностей 

а) Не имеет 

б) Определяет вероятность исполнения производственной программы в договорные сроки 

в) Описывает распределение фактического исполненного размера в поле допуска на 

размер 

 

10. К какой системе стандартов относится стадия эскизного проекта при 

конструировании 

а) ЕСКД 

б) ЕСТД 

      в) АСУ ТП 

 

11. На основании чего создаётся управляющая программа для ЧПУ  

а)  На основании траектории перемещения инструмента 

б) На основании текста технологического процесса 

в) На основании геометрических данных чертежа 

 

12. Для чего при расчёте программы запуска применяется коэффициент отсева αотс 

а) Для определения потерь продукции вследствие возможного брака 

б) Для определения количества заготовок, которые будут использованы для отладки 

технологического процесса 

в) Для создания запаса для компенсации непредвиденных потерь 

 

13. При каком типе производства целесообразнее применять заготовки из проката  

а) При массовом 

б) При крупносерийном 

г) При мелкосерийном 

 

14. Какие методы пластического деформирования позволяют получать более точные 

заготовки  

а) Ковка в закреплённых штампах 

б) Свободная ковка 

в) Ковка в подкладных штампах 

 

15. Какая доля припуска  обычно удаляется при черновой токарной обработке  

а) 90% 

б) 70% 

в) 30% 

 

16. В каких случаях определяют тип производства по коэффициенту закрепления 

операций Кз.о.  

а) При обработке с применением универсального оборудования 

б) При обработке крупногабаритных деталей 

в) При обработке с применением оборудования с ЧПУ 

 

17. Применение станочного приспособления с пневмо- или гидроприводом позволяет: 

а) Уменьшить подготовительно-заключительное  

б) Уменьшить вспомогательное время 

в) Уменьшить машинное время 

 



18. Увеличение окружной скорости при точении приведет к:  

а) Уменьшению силы резания 

б) Снижению вибрации резца 

в) Увеличению силы резания 

 

19. Какие движения совершают дисковый шевер и заготовка при работе? 

 а) вращается шевер, заготовка имеет продольную и поперечную подачи после двойного 

хода 

 б) и шевер и заготовка вращаются принудительно, шевер имеет продольную подачу 

 в) вращается заготовка, шевер имеет продольную подачу 

 

20. Что означает команда М30 в тексте программы  

а) Начало программы 

б) Номер строки в кадре 

в) Конец программы 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б а б в б б в в а а б в а б в б в а в 

 

Открытые вопросы: 

1. БАЗЫ ДАННЫХ И РАБОТА С ИНФОРМАЦИЕЙ. 

2. УПРАВЛЕНИЕ ОБЪЕКТАМИ И ДОКУМЕНТАМИ. УПРАВЛЕНИЕ ФАЙЛАМИ И АТРИБУТАМИ. 

     3. ИЗ КАКИХ СИСТЕМ СОСТОИТ ПР (КАКИЕ СИСТЕМЫ ВХОДЯТ В СОСТАВ ПР)? 

     4. ЧТО ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ ИСПОЛНИТЕЛЬНАЯ СИСТЕМА ПР? 

      5. ЗАДАЧИ, РЕШАЕМЫЕ В ПРОЦЕССЕ ИССЛЕДОВАНИЯ И ПРОЕКТИРОВАНИЯ СИСТЕМ ПРИ 

МАТЕМАТИЧЕСКОМ МОДЕЛИРОВАНИИ. 

       6. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ МОМЕНТОВ ИНЕРЦИИ ЭЛЕМЕНТОВ ПРИВОДА. 

       7. НАЗОВИТЕ НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЁННЫЕ СИСТЕМЫ ЧПУ. 

        8. КАКИЕ СУЩЕСТВУЮТ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ЧАСТИ СТАНКОВ С ЧПУ, РАСШИРЯЮЩИЕ ИХ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ? 

      9.   ДЛЯ ЧЕГО ПРИМЕНЯЮТСЯ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЯ НА СТАНКЕ С 

ЧПУ? 

10. С ПОМОЩЬЮ ЧЕГО ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПРИВЯЗКА ИНСТРУМЕНТА ПО ОСИ Z? 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция: ПК-3 Способен проектировать технологическое оснащение рабочих мест 

механообрабатывающего производства  

 

Вариант 

 

1. Технологический процесс изготовления изделий машиностроения это: 

а) Совокупность документов, определяющих действия работника в течение рабочего 

дня.  

б) Средство получения знаний о последовательности выполнения этапов обработки 

в) Описание последовательности, способов и приёмов обработки деталей в 

соответствии с требованиями чертежа 

г) Документ, содержащий описание расчётов, связанных со стоимостью сборочного 

процесса. 

 

2. Технологические процессы могут быть: 

а)Операционными. 

б)Маршрутными. 

в)Маршрутно-операционными 

г)Типовыми. 

д)Групповыми. 

 

3. Схема (чертёж) планировки участка механообработки должна содержать: 

а)Обозначение высотных отметок фундаментов оборудования. 

б)Размерные связи между оборудованием, соответствующие установленным нормативам. 

в)Условные обозначения источников энергии и других материалов, необходимых для 

работы оборудования. 

г)Указания мест размещения противопожарных средств, средств коммуникации и  

оказания индивидуальной медицинской помощи. 

д)Информацию для вызова аварийных служб 

 

4. К техническим проблемам на рабочем месте относятся: 

а)Неисправность аварийного освещения. 

б)Ограниченная доступность к противопожарному щиту. 

в)Недостаточность инструментального обеспечения. 

г)Плохая синхронизация работы станков в поточной линии 

д)Высокая трудоёмкость контрольных операций 

е)Запутанность транспортных операций 

 

5. К технологическим проблемам на рабочем месте относятся: 

а)Неисправность аварийного освещения. 

б)Ограниченная доступность к противопожарному щиту. 

в)Недостаточность инструментального обеспечения. 

г)Плохая синхронизация работы станков в поточной линии 

д)Высокая трудоёмкость контрольных операций 

е) Запутанность транспортных операций. 

 

6. К основному технологическому оборудованию относятся: 

а)Все станки, расположенные на производственной площади. 

б)Всё оборудование, задействованное в процессе приоизводства продукции с целью её 

реализации. 

в)Оснащение, обеспечивающее работу станочного оборудования (стружкоуборочное, 

энергоснабжающее и т.п.). 



г)Оборудование, предназначенное для ремонта станков, транспорта, инструмента и 

приспособлений. 

 

7. Принцип наследуемости операций сборки это: 

а)Действия, предусматривающие перенос некоторой последовательности 

технологических операций из одного техпроцесса в другой. 

б)Принцип, позволяющий копировать режимы из одной сборочной операции в другую. 

в)Принцип, определяющий логическую последовательность выполнения операций. 

г)Принцип формирования типовых и групповых технологических процессов. 

 

8. Планировка рабочего места это: 

а)Хронологическая последовательность (график) ввоза-вывоэа сырья и продукции 

б)Графическое описание маршрута транспортирования на изделий незавершённого 

производства и деталей 

в)Взаимное пространственное расположение в отведенном производственном 

пространстве основного и вспомогательного оборудования, технологической и 

организационной оснастки и инструмента и самого рабочего (или группы рабочих). 

г)Схема оптимального расположения на рабочем месте инструментов, материалов и 

документации 

д)Подготовка производственной площади с определённым уклоном для последующего 

размещения оборудования. 

 

9. Какие способы обеспечения точности замыкающего звена применяются в  сборочном 

производстве? 

а)Полной взаимозаменяемости 

б)Неполной взаимозаменяемости 

в)Групповой взаимозаменяемости. 

г)Регулирование. 

д)Пригонка. 

 

10. Что входит в состав технического задания на проектирование сборочного механизма? 

а)Габаритные размеры 

б)Характеристики привода (приводов) движения 

в)Схема сборки/разборки изделия 

г)Величина замыкающего звена, обеспечиваемая при сборке 

д)Предельное усилие сборочного движения 

 

10. Цеха, созданные по технологическому принципу: 

а) изготавливают ограниченную номенклатуру деталей 

б) изготавливают разные детали 

в) выполняют однотипные технологические процессы  

11. Сосредоточение производства на крупном предприятии это: 

а) специализация 

б) концентрация  

в) кооперация 

12. Интервал времени между очередным выпуском равного количества изделий: 

а) такт  

б) ритм 

в) темп 



13. Одновременное выполнение во времени разных частей единого сложного 

производственного процесса – это: 

а) пропорциональность 

б) ритмичность 

в) параллельность  

14. Совокупность действий, необходимых для выпуска готовых изделий из 

полуфабрикатов или связанных с функционированием производственного подразделения: 

а) производственный процесс  

б) технологический процесс 

в) рабочий ход 

15. Поточная линия, на которой различные изделия производятся поочередно: 

а) групповая 

б) многопредметная  

в) переменно-поточная 

 

16. К основному технологическому оборудованию относятся: 

а)Все станки, расположенные на производственной площади. 

б)Всё оборудование, задействованное в процессе приоизводства продукции с целью её 

реализации. 

в)Оснащение, обеспечивающее работу станочного оборудования (стружкоуборочное, 

энергоснабжающее и т.п.). 

г)Оборудование, предназначенное для ремонта станков, транспорта, инструмента и 

приспособлений. 

 

17. Принцип наследуемости операций сборки это: 

а) Действия, предусматривающие перенос некоторой последовательности 

технологических операций из одного техпроцесса в другой. 

б) Принцип, позволяющий копировать режимы из одной сборочной операции в 

другую. 

в) Принцип, определяющий логическую последовательность выполнения операций. 

г) Принцип формирования типовых и групповых технологических процессов. 

 

18. Планировка рабочего места это: 

а)Хронологическая последовательность (график) ввоза-вывоэа сырья и продукции 

б)Графическое описание маршрута транспортирования на изделий незавершённого 

производства и деталей 

в)Взаимное пространственное расположение в отведенном производственном 

пространстве основного и вспомогательного оборудования, технологической и 

организационной оснастки и инструмента и самого рабочего (или группы рабочих). 

г)Схема оптимального расположения на рабочем месте инструментов, материалов и 

документации 

д)Подготовка производственной площади с определённым уклоном для последующего 

размещения оборудования. 

 

19. Какие способы обеспечения точности замыкающего звена применяются в  сборочном 

производстве? 

а)Полной взаимозаменяемости 

б)Неполной взаимозаменяемости 

в)Групповой взаимозаменяемости. 

г)Регулирование. 



д)Пригонка. 

 

20. Что входит в состав технического задания на проектирование сборочного механизма? 

а)Габаритные размеры 

б)Характеристики привода (приводов) движения 

в)Схема сборки/разборки изделия 

г)Величина замыкающего звена, обеспечиваемая при сборке 

д)Предельное усилие сборочного движения 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в а-

д 
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в 

г-

е 

б в г а-

д 

а,б,в,д б а в а б а б в б в 

 
Открытые вопросы: 

1. ОСОБЕННОСТИ СБОРКИ ИЗДЕЛИЙ. 

2. КЛАССИФИКАЦИЯ ВИДОВ СОЕДИНЕНИЙ.  

3. КЛАССИФИКАЦИЯ ВИДОВ СБОРКИ.  

4. МЕТОДЫ ДОСТИЖЕНИЯ ТОЧНОСТИ СБОРКИ.  

5. СТРУКТУРА ПРОЦЕССА АВТОМАТИЧЕСКОЙ СБОРКИ. 

6. КАК ОРГАНИЗУЕТСЯ СТРУКТУРА ПРОЦЕССА ИЗГОТОВЛЕНИЯ МАШИН И МЕХАНИЗМОВ? 

7. В ЧЕМ ЗАКЛЮЧАЕТСЯ ОПТИМИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА СБОРОЧНОГО 

ПРОИЗВОДСТВА И СХЕМЫ СБОРКИ?   

8. ОПИШИТЕ ПРОЦЕСС ПРОЕКТИРОВАНИЯ СКЛАДСКОЙ И ТРАНСПОРТНОЙ СИСТЕМЫ?  

9. ЧТО ТАКОЕ КОМПОНОВКА И ПЛАНИРОВКА ОБОРУДОВАНИЯ МЕХАНОСБОРОЧНОГО ЦЕХА? 

10. ОПИШИТЕ ПРОЦЕСС ПРОЕКТИРОВАНИЯ СИСТЕМЫ ИНСТРУМЕНТООБЕСПЕЧЕНИЯ И ОХРАНЫ 

ТРУДА РАБОЧИХ? 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Компетенция:  ПК-4 Способен обеспечивать технологичность конструкции деталей машиностроения 

средней и высокой сложности 

 

Вариант 

 

1. Обеспечение технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) часть работ по обеспечению технологичности, направленная на достижение заданного 

уровня технологичности и выполняемая на всех этапах разработки изделия;  

в) функция подготовки производства, включающая комплекс взаимосвязанных 

мероприятий по управлению технологичностью и совершенствованию условий 

выполнения работ при производстве, техническом обслуживании и ремонте изделий;  

г) контроль конструкторской документации, при котором проверяется соответствие 

конструкции изделия требованиям технологичности. 

 

2. Отработка конструкции изделия на технологичность, это: 

а) контроль конструкторской документации, при котором проверяется соответствие 

конструкции изделия требованиям технологичности; 

б) часть работ по обеспечению технологичности, направленная на достижение заданного 

уровня технологичности и выполняемая на всех этапах разработки изделия;  

в) функция подготовки производства, включающая комплекс взаимосвязанных 

мероприятий по управлению технологичностью и совершенствованию условий 

выполнения работ при производстве, техническом обслуживании и ремонте изделий;  

г) показатель технологичности, характеризующий несколько частных или комплексных 

свойств. 

 

3. Технологический контроль конструкторской документации, это: 

а) показатель, принятый за исходный при оценке технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) технологичность конструкции изделия при всех видах ремонта, кроме текущего;  

г) контроль конструкторской документации, при котором проверяется соответствие 

конструкции изделия требованиям технологичности. 

 

4. Производственная технологичность конструкции изделия, это: 

а) технологичность конструкции изделия при подготовке его к использованию по 

назначению, техническом обслуживании, текущем ремонте и утилизации; 

б) технологичность конструкции изделия при технологической подготовке производства, 

изготовлении, а также монтаже вне предприятия-изготовителя; 

в) технологичность конструкции изделия при всех видах ремонта, кроме текущего;  

г) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности. 

 

5. Эксплуатационная технологичность конструкции изделия, это: 

а) технологичность конструкции изделия при подготовке его к использованию по 

назначению, техническом обслуживании, текущем ремонте и утилизации; 

б) технологичность конструкции изделия при технологической подготовке производства, 

изготовлении, а также монтаже вне предприятия-изготовителя; 

в) технологичность конструкции изделия при всех видах ремонта, кроме текущего;  

г) количественная характеристика технологичности. 

 



6. Ремонтная технологичность конструкции изделия, это: 

а) технологичность конструкции изделия при подготовке его к использованию по 

назначению, техническом обслуживании, текущем ремонте и утилизации; 

б) технологичность конструкции изделия при технологической подготовке производства, 

изготовлении, а также монтаже вне предприятия-изготовителя; 

в) технологичность конструкции изделия при всех видах ремонта, кроме текущего;  

г) количественная характеристика технологичности. 

 

7. Показатель технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств ;  

г) показатель, принятый за исходный при оценке технологичности. 

  

8. Базовый показатель технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств;  

г) показатель, принятый за исходный при оценке технологичности. 

 

9. Частный показатель технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств;  

г) показатель, принятый за исходный при оценке технологичности. 

 

10. Комплексный показатель технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств;  

г) показатель технологичности, характеризующий несколько частных или комплексных 

свойств. 

 

11. Уровень технологичности конструкции изделия, это: 

а) показатель технологичности, выражаемый отношением значения показателя 

технологичности данного изделия к значению соответствующего базового показателя 

технологичности; 

б) количественная характеристика технологичности; 

в) показатель технологичности, характеризующий одно из входящих в нее свойств;  

г) показатель технологичности, характеризующий несколько частных или комплексных 

свойств. 

 

12. Обеспечение технологичности конструкции изделий включает: 



а) базовые (исходные) значения показателей технологичности, являющиеся предельными 

нормативами технологичности, обязательными для выполнения при разработке изделия; 

б) отработку конструкции изделий на технологичность на всех стадиях разработки 

изделия, при технологической подготовке производства и, в обоснованных случаях, при 

изготовлении изделия; 

в) значения достигнутых показателей технологичности, достигнутые при разработке 

изделия; 

г) показатели уровня технологичности конструкции разрабатываемого изделия. 

 

13. Технологичность конструкции изделия оценивают количественно с помощью систем 

показателей, которые включают: 

а) базовые (исходные) значения показателей технологичности, являющиеся предельными 

нормативами технологичности, обязательными для выполнения при разработке изделия; 

б) отработку конструкции изделий на технологичность на всех стадиях разработки 

изделия, при технологической подготовке производства и, в обоснованных случаях, при 

изготовлении изделия; 

в) технологический контроль конструкторской документации; 

г) подготовку и внесение изменений в  конструкторскую документацию по результатам 

технологического контроля, обеспечивающих достижение базовых значений показателей 

технологичности. 

 

14. При проведении отработки конструкции изделия на технологичность следует 

учитывать: 

а) значения достигнутых показателей технологичности, достигнутые при разработке 

изделия; 

б) показатели уровня технологичности конструкции разрабатываемого изделия; 

в) вид изделия, степень его новизны и сложности, условия изготовления, технического 

обслуживания и ремонта, а также монтажа вне предприятия-изготовителя; 

г) технологический контроль конструкторской документации. 

 

15. Комплекс работ по снижению трудоемкости и себестоимости изготовления изделия и 

его монтаже вне предприятия-изготовителя в общем случае включает: 

а) вид изделия, степень его новизны и сложности, условия изготовления, технического 

обслуживания и ремонта, а также монтажа вне предприятия-изготовителя; 

б) перспективность изделия, объем его выпуска; 

в) передовой опыт предприятия-изготовителя и других предприятий с аналогичным 

производством, новые высокопроизводительные методы и процессы изготовления; 

г) повышение серийности изделия и его составных частей при изготовлении (обработка, 

сборка, испытание) посредством стандартизации, унификации и обеспечения 

конструктивного подобия. 

 

16. Необходимость количественной оценки технологичности конструкции изделий, а 

также номенклатуру показателей и методику их определения устанавливают в 

зависимости от: 

а) вида изделий;  

б) типа производства; 

в) стадии разработки конструкторской документации отраслевыми стандартами или 

стандартами предприятия;  

г) всех перечисленных параметров. 

 

17. Данные об уровне технологичности конструкции должны использоваться: 



а) в процессе оптимизации конструктивных решений на стадиях разработки 

конструкторской документации, при принятии решения о производстве изделия; 

б) анализе технологической подготовки производства;  

в) разработке мероприятий по повышению уровня технологичности конструкции изделия 

и эффективности его производства и эксплуатации;  

г) во всех перечисленных процессах. 

 

18) Ответственными исполнителями отработки конструкции изделия на технологичность 

являются: 

а) разработчики конструкторской документации; 

б) представители организаций, назначаемых министерством, осуществляющим 

монтажные работы; 

в)  специализированные технологические институты; 

г) представители заказчика (специалисты по техническому обслуживанию и ремонту 

техники). 

 

19) К специальным методам, обеспечивающим технологическую рациональность и 

конструктивно-технологическую преемственность изделия относятся: 

а) типизация конструктивных схем и компоновок изделия и его составных частей; 

б) унификация, агрегирование и взаимозаменяемость изделия и его составных частей; 

в) функционально-стоимостной анализ изделий и его составных частей; 

г) все перечисленные процессы. 

 

20) Для изделий типа «сборочная единица» или «комплекс», подлежащих монтажу вне 

предприятия-изготовителя, в отработке конструкции изделия на технологичность должны 

участвовать: 

а) представители «Росстандарта»; 

б) пожарные инспекторы; 

в) представители организаций, назначаемых министерством, осуществляющим 

монтажные работы; 

г)  все перечисленные представители. 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

в б г б а в б г в г а б а в г г г а г в 
 

Открытые вопросы: 

1. ОТРАБОТКА СБОРОЧНОЙ ЕДИНИЦЫ НА ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ ПО ЧАСТНЫМ ПОКАЗАТЕЛЯМ.  

2. ОТРАБОТКА ДЕТАЛЕЙ НА ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ ПО ЧАСТНЫМ И СТАНДАРТНЫМ 

ПОКАЗАТЕЛЯМ.   

3. ТИПОВЫЕ ПРОЦЕССЫ СБОРКИ МАШИН.  

4. ЛОГИКА СБОРКИ МАШИН И ОСНОВНЫЕ ЗАКОНОМЕРНОСТИ.  

5. ПОСТРОЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ СБОРКИ И ИХ ОПТИМИЗАЦИЯ.  

6. СХЕМЫ СБОРКИ И ИХ НАЗНАЧЕНИЕ.  

7. МЕТОД СБОРКИ ГРУППОВОЙ ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТЬЮ.  

8. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ МЕТОДА СБОРКИ ПРИГОНКОЙ.  

9. КАКИЕ МЕТОДЫ ЗАПРЕССОВКИ ПРИ ОБРАЗОВАНИИ НЕПОДВИЖНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  

10. В ЧЕМ СУТЬ МЕТОДА СБОРКИ ДЕФОРМИРУЮЩИХ ЗВЕНЬЕВ. 
 

 

 



Компетенция:  ПК-5 Способен разрабатывать эффективные технологические процессы и 

средства технологического оснащения (СТО) сборочного производства 

 

Вариант  

 

1. Законченная часть операции, не сопровождаемая обработкой: 

а) вспомогательный ход  

б) рабочий ход 

в) переход 

2. Какой производственный процесс называется технологическим: 

а) при котором не изменяется форма заготовки 

б) при котором изменяется форма заготовки  

в) при котором изготовляется вспомогательная продукция 

3. Номенклатура продукции при серийном производстве: 

а) широкая 

б) небольшая 

в) ограниченная  

4. К чему ведет рациональный выбор заготовки: 

а) рост производительности труда  

б) повышение трудоемкости обработки заготовки 

в) снижение коэффициента использования материалов 

5. Величина, характеризующая количество изделий, выпускаемых в единицу времени: 

а) темп 

б) ритм 

в) такт  

6. Тип производства, при котором широко используется специальный инструмент: 

а) серийный 

б) массовый  

в) единичный 

7. Сосредоточение производства однородной продукции в отдельной отрасли: 

а) концентрация 

б) кооперация 

в) специализация  

8. Упорядоченная последовательность качественных преобразований предметов труда в 

продукт труда: 

а) маршрут  

б) переход 

в) прием 

9. Наиболее распространенный способ изготовления отливок деталей, имеющих форму 

тел вращения: 

а) литье в металлические формы 



б) литье под давлением 

в) центробежное литье  

10. Передача предметов труда, представляющая собой процесс, в ходе которого предметы 

труда передаются на каждую последующую операцию лишь после окончания обработки 

всей партии детали на предшествующей операции: 

а) параллельная форма 

б) последовательная форма  

в) параллельно — последовательная 

11. Каким способом следует создавать 3D модели для виртуальной сборки: 

а) Заново построить 3D модели в удобной CAD - программе 

б) Провести регенерацию 2D моделей в 3D образы с чертежей 

в) Обычно достаточно 3D моделей, созданных конструктором при 

проектировании изделия в CAD – программах 

г) Изготовить деталь по чертежу путём механической обработки заготовки из 

легкообрабатываемого материала и провести её трёхмерное сканирование 

 

12. Технология быстрого прототипирования позволяет 

а) Быстро наладить производство таких изделий по их компьютерному образу 

б) Проверить корректность назначения операций техпроцесса 

в) Получить 3D макет детали, соответствующей чертежу, из полимерных 

материалов для отработки конструкции и собираемости изделия до организации 

её производства 

г) Ускорить процесс конструкторско-технологической подготовки производства 

 

13. Суть применения компенсирующих материалов в сборочном процессе: 

а) Постоянная фиксация сопрягаемых деталей (склеивание) 

б) Позиционирование спрягаемых деталей перед сборкой 

в) Герметизация и теплоизоляция поверхностей разъёма корпусов при их 

совмещении 

г) Компенсация зазоров замыкающего звена 

д) Создание гравитационной развязки изделий, имеющих предпочтительную 

ориентацию в пространстве 

е) Нанесение смазки на поверхности трения 

 

14. Инновационные направления сборки конкретных изделий 

а) Сварка металлических деталей трением 

б) Притирочные операции при автоматической сборке в единичном и 

мелкосерийном производствах 

в) Совмещение штамповки с клёпкой различных деталей 

г) Эластичные компенсаторы в корпусных деталях для уменьшения количества 

крепёжных деталей 

 

15. Роль адаптивных компонентов в сборочном процессе 

а) Приспособление к отклонениям во взаимном расположении сопрягаемых 

поверхностей 

б) Компенсация возможных зазоров в сборке 

в) Компенсация отклонений во взаимном расположении поверхностей вследствие 

протекания релаксационных процессов 

г) Компенсация температурных деформаций материалов с разными 

коэффициентами температурного расширения 



 

16. Применение модульной сборочной оснастки 

а) Используется составная оснастка, части которой соответствуют различным 

конфигурациям собираемых деталей 

б) Оснастка состоит из прецизионных сменных оправок для автоматической 

компенсации несоосности, непараллельности и др. отклонений ориентации 

сопрягаемых деталей 

в) Поверхности оснастки образованы профильными поверхностями, 

характеризуемыми некоторыми стандартными модулями формы 

 

17. Понятие основного производственного процесса: 

а) процесс, при котором никакой продукции не производиться 

б) процесс, в результате которого сырье превращается в продукцию + 

в) процесс, при котором изготавливаемая продукции используется внутри предприятия 

18. Расположение оборудования при единичном типе производства: 

а) по группам однотипности  

б) по ходу технологического процесса 

в) смешанное 

19. При каком типе производства узкая специализация рабочего: 

а) серийный 

б) единичный 

в) массовый  

20. Способ получения металлокерамических материалов: 

а) порошковая металлургия + 

б) литье под давлением 

в) штамповка 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б в а в б в а в б в вг бвгд абвг в б б а в а 

 

 

Открытые вопросы: 

1. КАКИЕ ОСНОВНЫЕ РАБОТЫ ВЫПОЛНЯЮТСЯ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЦЕХОВ И УЧАСТКОВ? 

2. ЧТО ТАКОЕ ДЕЙСТВИТЕЛЬНЫЙ ГОДОВОЙ ФОНД ВРЕМЕНИ РАБОТЫ ОБОРУДОВАНИЯ И РАБОЧИХ? 

3. СУЩНОСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА, КАК ОСНОВЫ СОЗДАНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

СИСТЕМЫ? 

4. МЕТОДЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЦЕХА ПО ТОЧНОЙ, ПРИВЕДЕННОЙ И УСЛОВНОЙ ПРОГРАММЕ? 

5. КАКИЕ ВИДЫ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ИЗДЕЛИЯ И КАК ОНИ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ПРИ ОТРАБОТКЕ 

ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ ИЗДЕЛИЙ?   

6. СБОРКА РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  

7. СБОРКА ШПОНОЧНЫХ И ШЛИЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  

8. СБОРКА ЗАКЛЕПОЧНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  

9. СБОРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ АГРЕГАТНО-МОДУЛЬНОГО ТИПА. 

10. СБОРОЧНЫЕ РОБОТЫ. 

 



Компетенция:  ПК-6 Способен осуществлять контроль и управление технологическими процессами 

производства деталей машиностроения средней сложности 

 

Вариант 

 

1. Чем обеспечивается выполнение технических требований, изложенных в составе 

конструкторской документации 

а) Проведением инструктажей для исполнителей 

б) Составом, режимами и контрольными операциями технологического процесса 

в) Детальной проработкой содержания технических требований 

 

2. Как поддерживается техническая исправность и эксплуатационные параметры 

оборудования 

а) С помощью системы планово-предупредительных ремонтов (ППР) 

б) Соблюдением инструкций по охране труда 

в) Строгим исполнением технологических процессов обработки заготовок 

 

3. Как точность обработки зависит от припуска 

а) Не зависит 

б) Повышается с уменьшением припуска 

в) Повышается с увеличением припуска 

 

4. Какие причины брака считаются основными на производстве 

а) Неисправности оборудования 

б) Ошибки документации 

в) Человеческий фактор 

 

5. Какая теория является основой для проведения прочностных расчётов в 

машиностроении 

а) Теория идеальной упругости 

б) Теория идеального течения 

в) Теория надёжности 

 

6. К чему приводит внесение изменений в технологический процесс 

а) К простоям в производстве 

б) К изменению серийности продукции 

в) К повышению затрат на производство 

 

7. Какие условия требуется выполнить для проведения численного моделирования 

а) Обеспечить выполнение Всемирных законов сохранения для выбранного 

дифференциального закона 

б) Обеспечить аппроксимацию аналитического уравнения разностной схемой, 

сходимость численного решения к аналитическому и устойчивость решения 

в) Обеспечить необходимую разрядность численной модели 

 

8. Что называется «словом» в кадре управляющей программы  

а) Любое сочетание буквенных и цифровых символов 



б) Сочетание символа (адреса) и цифры, представляющее арифметическое значение 

в) Выражение, имеющее значение в каком-либо обычном языке 

 

9. Верно ли утверждение о том, что кадр всегда начинается с цифры, означающей его 

порядковый номер  

а) Да, верно 

б) Нет, это зависит от конкретного  УЧПУ 

 

10. Может ли в тексте программы выполняться переадресация из одного кадра в другой 

а) Да 

б) Нет 

 

11. Сочетание каких структурных элементов ЧПУ  её собственно и образует  

а) Считывающее устройство, управляющая программа, станок с ЧПУ 

б) Управляющая программа, постпроцессор, исполнительные механизмы станка 

в) Распечатанный текст управляющей программы, оператор станка, наладчик 

 

12. Наличие какого устройства обязательно необходимо в станке для исполнения команд 

управляющей программы  

а) Оперативная память  

б) Дисковый накопитель 

в) USB - порт 

 

13. Как решается проблема, когда объём файла управляющей программы превышает 

ёмкость памяти станка  

а) Текст управляющей программы подгружается в память по частям по мере её 

выполнения  

б) В конструкцию станка добавляются дополнительные модули памяти  

в) Сокращается объём управляющей программы 

 

14. Могут ли в тексте программы содержаться строки, не подлежащие выполнению 

а) Нет 

б) Да 

 

15. Для определения показателей надежности используют статистические методы, напри-

мер: 

а) двухпараметрические законы распределения стойкости 

б) моделирование процесса методом Монте-Карло 

в) нормальное распределение Гаусса 

г) статистическое распределение Пуассона 

 

16. Третья подсистема вспомогательного инструмента используется для инструментов: 

а) с коническим хвостовиком 

б) с эксцентриковым хвостовиком 

в) с цилиндрическим хвостовиком 

г) с базирующей призмой 

 

17. Какие способы по устранению выкрашивания режущей кромки вы знаете? 

а) выбрать более вязкую марку твердого сплава 

б) выбрать геометрию пластины, обеспечивающую более высокую прочность 

в) повысить скорость резания или выбрать пластину с положительной геометрией 

г) увеличить глубину резания 



 

18. Резцовые вставки предназначены для: 

а) автоматизированного оборудования 

б) станков с ручным управлением 

в) настройки инструментов на размер вне станка 

г) повышения виброустойчивости 

 

19. Покрытие режущей пластины слоем нитрида титана: 

а) повышает теплостойкость 

б) создает низкое трение 

в) повышает сопротивление к адгезии 

г) увеличивает твердость и прочность 

 

20. В структуру инструментального обеспечения входят: 

а) инструменты 

б) оборудование для изготовления технологической оснастки 

в) транспортно-накопительные модули 

г) оборудование для проектирования, изготовления, испытания инструмента 

 

 

Ключ к тесту 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

б а б в а б б б б а б а а б б г абв ав бв аг 

 

 

Открытые вопросы: 

1.    НАЗОВИТЕ ЭТАПЫ РАЗРАБОТКИ МАТЕМАТИЧЕСКОЙ МОДЕЛИ ДИНАМИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ 

ПРИВОДА ГЛАВНОГО ДВИЖЕНИЯ И СОДЕРЖАНИЕ РАБОТ, РЕШАЕМЫХ В КАЖДОМ ЭТАПЕ. 

2. С КАКОЙ ЦЕЛЬЮ ПРОИЗВОДИТСЯ УПРОЩЕНИЕ РАСЧЁТНОЙ СХЕМЫ ПРИВОДА, И 

НАЗОВИТЕ МЕТОДИКУ УПРОЩЕНИЯ РАСЧЁТНОЙ СХЕМЫ. 

 3.СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЯ ФИЗИЧЕСКОЙ ВЕЛИЧИНЫ. 

4. СРЕДСТВА КОНТРОЛЯ. 

5. РАБОТА ВСТРОЕННОГО АЦП 

6. УСТРОЙСТВО И ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ ВСТРОЕННЫХ В МК ATMEGA 16 ТАЙМЕРОВ-

СЧЕТЧИКОВ 

7. ПОВЫШЕНИЕ ИЗНОСОСТОЙКОСТИ РЕЖУЩИХ ПЛАСТИНОК (НАНОПОКРЫТИЯ). 

ОПТИМАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ.  

8. РЕЗЬБОНАРЕЗНОЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ. 

9. МАТЕМАТИЧЕСКАЯ МОДЕЛЬ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ.  
10. УПРАВЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКИМ СОСТОЯНИЕМ ИЗДЕЛИЯ.  
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